MACHINE TOOLS

uUT CNC-BEARBEITUNG

Drehen & Frasen Sagen Service
CNC-L6sungen fur jede Heraus- Vollautomatische Sagen Installation, Einweisung,

forderung, Prazision in Serie fir die Produktion Schulung, Wartung - weltweit!



Service

Unser qualifiziertes Serviceteam unterstitzt Sie gerne bei der Installation und Einweisung in Thre neue Maschine!
Wir setzen Ihre Maschine in Betrieb und schulen Ihre Mitarbeiter - weltweit!

Aufbau und Inbetriebnahme

& Aufbau der Maschine

Entfernen der Transportsperren, Montage
aller Komponenten der Maschine, Nivel-
lieren der Werkzeugmaschine

@ 1nbetriebnahme der Werkzeug-
maschine

Aufflllen aller Maschinenflissigkeiten,
Testlauf der Maschine

@ Anwenderschulung

Einweisung und Schulung tber alle
Maschinenfunktionen und Wartungs-
arbeiten

Wartung

& CNC-Bedienerschulung

& KNUTH-Protect - Maschinenversicherung

& Erste Wartung

Mit unseren praventiven Instandhaltungspaketen stellen wir den langfristigen zuverlassigen Einsatz der Maschine in Threr
Produktion sicher. Neben den grundsétzlichen Serviceleistungen, wie Olwechsel sowie Priifung und Anpassung der Einstellungen,
liefern die KNUTH Service-Techniker auch ein detailliertes Serviceprotokoll mit einer Bewertung des Zustands Ihrer Werkzeug-
maschine, Auffihrung der Genauigkeitsprifungen und Empfehlungen fir weitere Wartungs- und Reparaturarbeiten.

Konventionelle Maschinen CNC-Maschinen Schneidanlagen

@ Uberpriifung der Maschinenfunktionen

& Uberpriifung der Sicherheitseinrich-
tungen

Geometrische Uberpriifung

@ Q

Uberpriifung aller Wartungs- und Ver-
schleifdpunkte

& Serviceprotokoll

Ersatzteile

@ Uberpriifung der Maschinenfunktionen

& Uberpriifung der Sicherheitseinrich-
tungen

Q

Geometrische Uberpriifung

(V] Uberpriifung aller Wartungs- und Ver-
schleif3punkte

Q

Uberpriifung der Steuerung u. Software

& serviceprotokoll

FUr unvorhergesehene Notsituationen steht Thnen immer der KNUTH Maschinen-
service zur Verfigung. Unsere Ersatzteilabteilung an unserem Hauptsitz in Wasbek

halt stetig mehr als 10.000 Teile auf Lager.

Der KNUTH Service Helpdesk steht Thnen jederzeit mit Rat und Tat zur Seite und bietet
Thnen technischen Support bereits am Telefon oder aber in Absprache bei Ihnen vor
Ort. Rufen Sie uns einfach an oder schicken Sie uns eine E-Mail.

KNUTH Technischer Service Help Desk

KNUTH Ersatzteilservice

Tel. +49 4321 609-263 / -273
E-Mail service@knuth.de

Tel. +49 4321 609-258 / -265
E-Mail ersatzteile@knuth.de

@ Uberpriifung der Maschinenfunktionen

& Uberpriifung der Sicherheitseinrich-
tungen

Geometrische Uberpriifung

@ Q

Uberpriifung aller Wartungs- und Ver-
schleif3punkte

Uberpriifung der Steuerung u. Software

Q

& UOberpriifung von Pumpe / Laser / Plas-
maquelle

& Serviceprotokoll
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CNC Schragbettdrehmaschinen
Roturn C Serie

Kompakte CNC-Drehmaschine fiir die Serienproduktion
mit Siemens CNC-Steuerung und Reitstock

 Kraftvoller Hauptspindelmotor

« 8-fach Werkzeugrevolver

e Spanefdrderer serienmafsig

- Siemens 828 D Steuerung

- Spannfutter mit Durchgangsbohrung

STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION
Siemens Sinumerik 828 D Basic Drehen - die V Siemens 828 D Steuerung » Renishaw HPMA Messarm 450760
kompakte u-nd benutzerfreundliche Losung fiir vV Hydr. 3-B-Drehfutter 200 mm « Renishaw HPRA abnehmbarer 450747
Drehmaschinen mit Bohrung Messarm
V Reitstock mit hydraulischer Pinole ¢ Montage an Werkzeug- 270061
V Automatische Zentralschmierung maschine
V Scharnierbandspaneforderer * BT BoxLAN 270307
vV Warmetauscher fir elektr. Schalt- ¢ BT BoxWIFI 210308
schrank » E.T. Box W4G 270309
Geschlossener Arbeitsraum » Vorbereitung Schnittstelle 270250

) Stangenlader
LED-Arbeitsleuchte

Kihlmitteleinrichtung
Druckluftpistole
Kihlmittel-Spdlpistole

Bedienwerkzeug

<R < < << <K<

Bedienanleitung

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Siemens-Antriebe bieten eine hohe Dynamik (hier X-Achse) 8-fach Werkzeugrevolver reduziert die
Nebenzeiten

45° Schragbett mit Linearfiihrungen Stabiler Reitstock zur exakten zentr. Aus- Spaneforderer und -wagen serienmafsig
richtung und Abstiitzung des Werkstlicks

Modellbezeichnungen Roturn 400 C Roturn 402 C
Werkstlicklange mm 430 420
Spitzenhohe mm 200 200
Drehdurchmesser tiber Bett mm 400 400
Drehdurchmesser tiber Support mm 250 250
Verfahrweg X-Achse mm 200 200
Verfahrweg Z-Achse mm 450 425
Drehfutterdurchmesser mm 200 250
Drehzahlbereich 1/min 50 - 3.000 50-2.000
Spindelbohrung mit Zugrohr mm 46 74
Eilgang X-Achse mm/min 16.000 20.000
Eilgang Z-Achse mm/min 20.000 25.000

Werkzeugtrager
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 8 8

Reitstockkonus MK 5 5
Motorleistung Hauptantrieb kw 15/11 15/11
Abmessungen (L x B x H) m 3,8x1,87x1,91 3,8x1,87x1,91
Gewicht kg 3.340 3.400

Art.-Nr. 180633 180628

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Die Siemens 828 D Basic Steuerung erfullt alle
Anforderungen an aktuelle Steuerungstechnik

CNC Schragbettdrehmaschinen
Roturn M Serie

Kompakte CNC-Drehmaschine mit angetriebenen
Werkzeugen und Reitstock

- Krafvoller Hauptspindelmotor

« Hochauflosende C-Achse

- 12-fach Werkzeugrevolver mit angetriebenen Werkzeugen
« Spanefdrderer serienmafsig

« Siemens 828 D Steuerung

Compact hydraulic unit with oil cooler ensures consistent performance under produc-
tion conditions

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION

V Siemens 828 D Steuerung  Vorbereitung Schnittstelle 270250
V Hydr. 3-B-Drehfutter 200 mm mit Stangenlader

Bohrung » E.T. Box LAN 270307

V Reitstock mit hydraulischer Pinole * E.T. Box WIFI 270308

+ E.T. Box W4G 270309

V 12-fach Werkzeugwechsler mit ange-
triebenen Werkzeugen

.

Messsystem Renishaw HPRA 254042
Messsystem Renishaw HPMA 254043

V 1 Stlick angetriebener Werkzeughalter
radial

<

1 Stiick angetriebener Werkzeughalter
axial

Stangenlader-Schnittstelle
Messzyklen (6FC5800-0AP28-0YBO)
Automatische Zentralschmierung

Scharnierbandspaneférderer

< < < < <

Warmetauscher flir elektr. Schalt-
schrank

Geschlossener Arbeitsraum
LED-Arbeitsleuchte
Kihlmitteleinrichtung

Druckluftpistole
Kihlmittel-Spiilpistole
Bedienwerkzeug

LR < < < << << <

Bedienanleitung

Der stabile Reitstock garantiert Prazision, Spindelbohrung mit Zugrohr bis 75 mm

Flexibilitat und Sicherheit (Roturn 402M)

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen Roturn 400 M Roturn 402 M
Arbeitsbereich

Werkstlicklange mm 340 340
Spitzenhdhe mm 200 200
Drehdurchmesser liber Bett mm 400 400
Drehdurchmesser liber Support mm 250 250
Bearbeitungslange (max.) mm 330 330
Verfahrweg X-Achse mm 150 150
Verfahrweg Z-Achse mm 350 380
Drehfutterdurchmesser mm 200 250
Drehzahlbereich 1/min 50 - 3.000 50 - 2.000
Eilgang X-Achse mm/min 20.000 20.000
Eilgang Z-Achse mm/min 25.000 25.000
Anzahl Werkzeugplatze Stuick 12 12

Drehzahl, angetriebene Werkzeuge 1/min 3.000 3.000
Reitstock |
Reitstockkonus MK 5 5
Motorleistung Hauptantrieb kW 15/11 15/11
Motorleistung, angetriebene Werkzeuge kw 2,3 2,3
Abmessungen (L x B x H) m 3,75x1,9x1,92 3,75x1,9x1,92
Gewicht kg 3.740 3.760

Art.-Nr. 180626 180624
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CNC Flachbettdrehmaschinen
Forceturn Serie

Abb. Forceturn 800.30

Prazisions-Zyklendrehmaschinen mit Fagor-Steruerung,
4-fach Werkzeugwechsler und elektronischen Handradern
fiir den manuellen Betrieb

Leistungsstarker Hauptantrieb
fur schwere Zerspanung
4-fach Servo-Werkzeug-
wechsler

Manueller Betrieb tber

2 elektronische Handrader
moglich
Zyklenprogrammierung fuir
die Serienproduktion

STANDARD KONFIGURATION

SR R < <<<<<K<<K<<K<<K<<K-<«<

Fagor 8058 Elite Steuerung

2 elektronische Handrader
3-B-Futter @ 300 mm
Automatisches 3-Stufen Getriebe
4-fach Servo-Stahlhalter
Kihlmitteleinrichtung
Zentralschmierung

Reitstock

Arbeitsleuchte

Bedienwerkzeug

Bedien- und Programmieranleitung

OPTIONALE KONFIGURATION

Ketten-Spaneforderer Forceturn
800.50

Ketten-Spaneforderer Forceturn
800.30

Ketten-Spaneforderer Forceturn
800.15

Ketten-Spaneforderer Forceturn
630.50

Ketten-Spaneforder Forceturn
630.30

Ketten-Spaneforderer Forceturn
630.15

Sauter 8-Fach VDI 40 hydr.
Servorevolver Forceturn 800
Sauter 8-Fach VDI 40 hydr.
Servorevolver Forceturn 630
Mitl.Liinette (50-250 mm)
Forceturn 800

Mitl. Liinette (50-250mm)
Forceturn 630.30

Feste Lunette (280-400 mm)
Forceturn 800

Feste Liinette (130-370 mm)
Forceturn 800

Feste Linette (50-300 mm)
Forceturn 800

Feste Lunette (280-400 mm)
Forceturn 630

Feste Liinette (50-300 mm)
Forceturn 630

Feste Linette (130 - 370 mm)
Forceturn 630

254040

254039

254038

254037

251188

253047

254036

254035

250942

251189

250941

250939

250940

250937

250936

250935
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Kompakte Bedieneinheit mit elektronischen
Handradern

Automatischer, schwerer 4-fach Servo-Stahlhalter flir programmgesteuerten Option: feste Linette bis zu 400 mm
Werkzeugwechsel Durchmesser

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen 630.15 630.30 630.50 800.15 800.30 800.50
Arbeitsbereich

Drehdurchmesser (iber Bett mm 670 670 670 818 818 818
Bettbreite mm 450 450 450 450 450 450
Spitzenhéhe mm BEH 335 335 420 420 420
Umlauf-@ Gber Support mm 400 400 400 570 570 570
Werkstiicklange (max.) mm 1.600 3.100 5.100 1.600 3.100 5.100
Verfahrwege

Verfahrweg X-Achse mm 450 450 450 450 450 450
Verfahrweg Z-Achse mm 1.500 3.000 5.000 1.500 3.000 5.000

Hauptspindel

Drehzahlbereich 1/min 27 -2.250 27-2.250 27 -2.250 20-1.500 20-1.500 20-1.500
Eilgang X-Achse mm/min 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000
Eilgang Z-Achse mm/min 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 4 4 4 4 4 4
Positioniergenauigkeit X-Achse mm 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Positioniergenauigkeit Z-Achse  mm 0,015 0,02 0,03 0,015 0,02 0,03
Wiederholgenauigkeit X-Achse  mm 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
Wiederholgenauigkeit Z-Achse mm 0,007 0,01 0,015 0,007 0,01 0,015
peitstock |
Reitstockkonus MK B 5] 5 5 5 5
Motorleistung Hauptantrieb kw 22 22 22 22 22 22
Hauptantrieb, konst. Belastung kW 15 15 15 15 15 15
Motorleistung X-Achse kW 2 2 2 2 2 2
Motorleistung Z-Achse kW 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6 3,6
Gesamtleistungsaufnahme kVA 40 40 40 40 40 40
Abmessungen (L x B x H) m 4x2,25x2,25 5,5x2,25x2,25 7,5%2,25x2,45 4x2,25x2,25 5,5x2,25x2,25 7,5%x2,25x2,45
Gewicht kg 4.100 5.600 7.600 4.500 6.000 8.000
Art.-Nr. 100356 100357 100358 100363 100364 100365

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Vertikale Bearbeitungszentren

VECTOR 1400 M SI

i

i
e

i

VECTOR 1400 M 'E
-}

Premium-Fraslosung fiir die Bearbeitung grofder Werkstiicke im
Mehrschichtbetrieb, mit umfangreichen Individualisierungs- und
Automatisierungsoptionen

s « Mehrfach gelagerte Spindel sorgt fiir minimale Schwingungen

- : = e Kiihlung durch Spindel (30 bar) flr optimale Zerspanungsqualitat

- Konzipiert fir den Mehrschichtbetrieb

oon o « Vielzahl von Individualisierungs- und Automatisierungsmaéglichkeiten
i oeg + 2 Jahre Gewabhrleistung (Standard)

il

o

Siemens Sinumerik 828D mit ShopMill

-

Der vollgekapselte Arbeitsraum mit grofser Tir und seitlichen Tiréffnungen ist sehr gut
zuganglich und gewahrleistet Sicherheit und Sauberkeit

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION

V Steuerung Siemens 828D mit Shopmill + @210mm 4te Achse (4teAchse, 253606
Servo Motor, Driver, pneum.

v Kuhlung_ durch die Spindel 30 bar und Er—
Doppelfilter )
. « @ 250mm 4te Achse (Si) 253607
V 24-fach Werkzeugwechsler mit Doppel-

@320mm 4te Achse (4teAchse, 254179

armgreifer ;
Servo Motor, Driver, hyd.Bremsen)

V' Aufnahme SK 40 - @200mm 4te & 5te Achse 253682
o g el » Spindeldrehzahl Upgrade 253781
V Kettenspaneférderer mit Spanebehalter 12000 rpm Riementyp
V Elektronisches Handrad » Upgrade von 828D PPU260 auf 253835
o) Blelimmer 840D SL IPC447E 10.4"
V Automatische Zentralschmierung ’ gg%:laefizngg;’c()gféldojlgliélo) 253843
V' Kihlmittel-Spilpistole - Spindelupgrade von SK40 auf 253950
V Spanespllsystem BBT40
Vv Warmetauscher fiir elektr. Schalt- * Spindelupgrade von SK40 auf 253952
schrank HSKeé3

V Teleskop-Achsenabdeckung . ;Lu2r(c):$0 1/min, Direktantrieb 253955
V Vorbereitung fiir Renishaw TS 27 R . ET Box LAN 270307
V USB-Schnittstelle - ET. Box WIFI 270308
V' CF Kartenleser « ET. Box WAG 270309
V Vollgekapselter Arbeitsraum « SinuTrain for SINUMERIK 423314
vV Arbeitsleuchte Operate Version 4.8
Vv 3-farbige Signalleuchte * Renishaw OMP40-2T 253288
v Kiihimittelsystem Wer.kstuckmesstaster

« Renishaw SET OMP40-2T 254026
V Einstellbare Maschinenfiifse Messtaster+0TS Toolsetter
V Bedienwerkzeug - Renishaw OTS Toolsetter 254285
V Betriebsanleitung « SinuTrain for SINUMERIK 423314

Operate Version 4.8

Modellbezeichnungen VECTOR 1400 M Si
Tischabmessungen mm 1.500x700

Tischbelastbarkeit kg 1.500

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 150 - 850

Verfahrweg X-Achse mm 1.400

Verfahrweg Y-Achse mm 720

Verfahrweg Z-Achse mm 700

Spindeldrehzahl 1/min 10.000

Spindelaufnahme SK 40 ISO 7388-1 (DIN 69871)

Eilgang
Eilgang m/min 24

Arbeitsvorschub mm/min 10.000
Anzahl Werkzeugplatze Stlick 24
Werkzeugwechselzeit, S 1,8
Werkzeug / Werkzeug

Antriebsleistungen
Hauptantrieb, konst. Belastung kw 17

Maf3e und Gewichte

Gewicht kg 9.500
Abmessungen (L x B x H) m 3,8x2,6x3,3
Art.-Nr. 181427

Werkzeugwechsler mit Doppelarm und
Spindel

Bauteile mit vielen Nuten, Taschen und Kavi-
taten werden mit hochster Effizienz gefertigt

Zusatzliche Fiihrungen fur eine héhere
Traglast und grofsere Stabilitat

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Vertikale Bearbeitungszentren

VECTOR 1200 M SI

PREMIUM LINE

VECTOR 1200 M

: Premium-Fraslésung fiir Formenbau und Produktion mit umfang-
m reichen Individualisierungs- und Automatisierungsoptionen

« Mehrfach gelagerte Spindel sorgt flir minimale Schwingungen

: « Kihlung durch Spindel (30 bar) fiir optimale Zerspanungsqualitat

. “ - Konzipiert fir den Mehrschichtbetrieb

S — « Vielzahl von Individualisierungs- und Automatisierungsmaoglichkeiten
THTEEErTT : « 2 Jahre Gewahrleistung (Standard)

Siemens Sinumerik 828D mit ShopMill

Weit 6ffnende Fronttiiren Wirtschaftliche Losung fiir schwere
Zerspanung und filigrane Konturen

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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STANDARD KONFIGURATION

V Steuerung Siemens 828D mit Shopmill

V Kihlung durch die Spindel 30 bar und
Doppelfilter

<

Warmetauscher flir elektr. Schalt-
schrank

Teleskop-Achsenabdeckung
Vorbereitung fiir Renishaw TS 27 R
USB-Schnittstelle

CF Kartenleser

<

24-fach Werkzeugwechsler mit Doppel-
armgreifer

Aufnahme SK 40

Spindelolkihlung Vollgekapselter Arbeitsraum

Kettenspaneforderer mit Spanebehalter Ayl

Elektronisches Handrad 3-farbige Signalleuchte

Olskimmer Kiihlmittelsystem

Automatische Zentralschmierung Srsicllbae Masedhinemitne

Kihlmittel-Spulpistole Bedienwerkzeug

LR S < << <<<K<<K<<K<K-<«<K
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Spanespllsystem

Betriebsanleitung

Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer und 24 Werkzeugplatzen

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen VECTOR 1200 M Si

Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 1.300x600

Tischbelastbarkeit kg 1.200

Abstand Spindelnase - Tischoberflache mm 150 - 750

Abstand Spindelmitte - Saulenoberflache mm 670

Verfahrweg X-Achse mm 1.220

Verfahrweg Y-Achse mm 600

Verfahrweg Z-Achse mm 600

Spindeldrehzahl 1/min 10.000

Spindelaufnahme SK 40 ISO 7388-1 (DIN 69871)

Eilgang
Eilgang
Vorschub

m/min 36

Arbeitsvorschub mm/min 10.000

Anzahl Werkzeugplatze Stlick 24
Werkzeugwechselzeit, Werkz. / Werkz. s 1,8
Hauptantrieb, konst. Belastung kw 12
Gesamtleistungsaufnahme kVA 20
Abmessungen (L x B x H) m 3x2,4x2,93
Gewicht kg 6.500
Art.-Nr. 181423

OPTIONALE KONFIGURATION

Upgrade ATC von 24 auf 30
Werkzeuge (BT40/SK40)

@ 170mm 4te Achse (4teAchse,
Servo Motor, Driver,pneum.
Bremsen) (Si)

@ 210mm 4te Achse (4teAchse,
Servo Motor, Driver, pneum.
Bremsen) (Si)

@ 250 mm 4te Achse (Si)

800mm Verfahrweg in Z-Achse

252967

253605

253606

253607
Verstarkter Maschinenstander mit 253625

» @200mm 4te & 5te Achse 253682

= Spindeldrehzahl Upgrade 253781
12000 rpm Riementyp

= Upgrade von 828D PPU260 auf =~ 253835
840D SL IPC447E 10.4"

» Spindelupgrade von SK40 auf 253949
HSK63

= Spindelupgrade von SK40 auf 253950
BBT40

« 12.000 1/min, Direktantrieb 253956
flr CTS

e E.T. Box LAN 270307

e E.T. Box WIFI 270308

« E.T. Box W4G 270309

= SinuTrain for SINUMERIK 423314

Operate Version 4.8

Direktantrieb + CTS

Upg. auf 18 kW mit 15.000 1/min, 450352

» Renishaw OMP40-2T 253288
Werkstiickmesstaster

» Renishaw SET OMP40-2T 254026
Messtaster+OTS Toolsetter

» Renishaw OTS Toolsetter 254285

Zusatzliche Fiihrungen fiir eine héhere
Traglast und grofdere Stabilitat

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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PREMILIM LINE

VECTOR 1000M
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Siemens Sinumerik 828D mit ShopMill

VIDEO

Vertikale Bearbeitungszentren

VECTOR M Serie

Premium-Fraslosung fiir Produktion und Einzelfertigung mit umfang-
reichen Individualisierungs- und Automatisierungsoptionen

- Extra breite Y-férmige Saulenkonstruktion fiir hohe Stabilitat

« Kihlmittel durch Spindel (30 bar) flir optimale Zerspanungsqualitat
« Konzipiert flir den Mehrschichtbetrieb
« Vielzahl von Individualisierungs- und Automatisierungsmaéglichkeiten

STANDARD KONFIGURATION
V Steuerung Siemens 828D mit Shopmill

vV Kihlung durch die Spindel 30 bar und
Doppelfilter

V 24-fach Werkzeugwechsler mit Doppel-

armgreifer
Hauptspindelmotor 9 kW
Aufnahme SK 40
Spindel6lkiihlung

Elektronisches Handrad
Olskimmer

Automatische Zentralschmierung
Kihlmittel-Spiilpistole

LR < < << <<<K <

Spanesplilsystem

Kettenspaneforderer mit Spanebehalter

<

LR S <K<K <K<K<K<K<K<K-<«<K

Warmetauscher fiir elektr. Schalt-
schrank

Teleskop-Achsenabdeckung
Vorbereitung fiir Renishaw TS 27 R
USB-Schnittstelle
Ethernetschnittstelle (LAN)
CF Kartenleser
Vollgekapselter Arbeitsraum
Arbeitsleuchte

3-farbige Signalleuchte
Kihlmittelsystem
Einstellbare Maschinenfifse
Bedienwerkzeug
Betriebsanleitung
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OPTIONALE KONFIGURATION
= Top cover fir X.Mill / Vector 252819 « Spindelupgrade von SK40 auf =~ 253953
650-1000 HSK63 fiir Vector 650-1000
= @ 170mm 4te Achse (4teAchse, 253605 = 12.000 1/min, Direktantrieb 253956
Servo Motor, Driver, pneum. fir CTS
Bremsen)(Si) - ET. Box LAN 270307
e @210mm 4te Achse (4teAchse, 253606 . ET. Box WIFI 270308
Servo Motor, Driver, pneum.
Bremsen) (Si) e E.T. BoxW4G 270309
- @ 250mm 4te Achse (Si) 253607  * Renishaw OMP40-2T 253288
. . . Werkstlickmesstaster
 Verstarkter Maschinenstander 253625
mit 800mm Verfahrweg in - Renishaw SET OMP40-2T 254026
Z-Achse Messtaster+OTS Toolsetter
« @200mm 4te & 5te Achse 253682 » Renishaw OTS Toolsetter 254285
- Spindeldrehzahl Upgrade 253781 « SinuTrain for _SINUMERIK 423314
12000 rpm Riementyp Operate Version 4.8 PR = |
+ Upgrade von 828D PPU260 auf 253835 Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer
840D SLIPC447E10.4 und 24 Werkzeugplatzen ermoglicht kurze
= Spindelupgrade von SK40 auf 253951 Wechselzeiten
BBT40 fir X.Mill / Vector
650-1000

Modellbezeichnungen 650 M Si 850 M Si 1000 M Si
Tischabmessungen mm 800x550 1.000x550 1.100x550
Tischbelastbarkeit kg 600 800 800
Abstand Spindelnase - Tischoberfliche ~mm 150 - 700 150 - 700 150 - 700
Abstand Spindelmitte - Saulenoberflaiche mm 619 619 619
Verfahrweg X-Achse mm 650 850 1.000
Verfahrweg Y-Achse mm 550 550 550
Verfahrweg Z-Achse mm 550 550 550
Flhrungsbahn Roller Roller Roller
Spindeldrehzahl 1/min 10.000 10.000 10.000
Spindelaufnahme SK 40 ISO 7388-1 SK 40 ISO 7388-1 SK 40 ISO 7388-1
(DIN 69871) (DIN 69871) (DIN 69871)
Drehmoment, konstant Nm 57 57 57
Spindellager 7012 x 4 7012 x 4 7012 x 4
Eilgang X-/ Y-Achse mm/min 36.000 36.000 36.000
Eilgang Z-Achse mm/min 15.000 15.000 15.000

Vorschub

Arbeitsvorschub mm/min 10.000 10.000 10.000
Werkzeugtragertyp Doppelarm Doppelarm Doppelarm
Anzahl Werkzeugplatze Stlick 24 24 24
Werkzeugwahl Memory random Memory random Memory random
Werkzeuggewicht (max.) kg 7 7 7
Werkzeugwechselzeit, Werkz. / Werkz. s 1,8 1,8 1,8

Antriebsleistungen
Hauptantrieb, konst. Belastung
Maf3e und Gewichte

kW 9 9 9

Abmessungen (L x B x H) m 2,42%2,2x2,7 2,42x2,2x2,7 2,62x2,2x2,7
Gewicht kg 4.000 4.300 4.600
Art.-Nr. 181430 181432 181421
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Vertikale Bearbeitungszentren

X.mill T Serie

Kompakte All-In-One-Losung fiir komplexe Aufgaben und
leistungsstarke 3-Achs-Bearbeitung

- Mittels FEM-Analyse optimiertes Maschinengestell

 Extra breite Y-férmige Saulenkonstruktion fiir mehr Stabilitat

« Kugelumlaufspindeln (@ 32 mm) der Klasse C3 fiir hohe Genauigkeit
 Vielzahl von Individualisierungs und Automatisierungsmaoglichkeiten
e + Auch mit Fanuc Oi-MF Steuerung lieferbar

STANDARD KONFIGURATION

V Steuerung Siemens 828D mit Shopmill Vv Kihlmittel-Handsprihpistole
SINUMERIK 828 D — Das Kraftpaket in der v \vaaelulfslil: Typ 20-fach Werkzeug- V Vorbereitung fiir Renishaw TS 27 R
Kompaktklasse der CNC-Steuerungen ) V' Autom. Power Off

Vv USB-Schnittstelle V Elektronisches Handrad

vV Rigid Tapping V Spiralspaneférderer mit Spanebehalter

VvV Warmetauscher fiir elektr. Schalt- Vv Spindel Luftsystem

schrank
V Geschlossener Arbeitsraum (ohne top

V Arbeitsleuchte

V Automatische Zentralschmierung v

cover)

3-farbige Signalleuchte

Vv Kihlmittelsystem Vv Bedienwerkzeug

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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OPTIONALE KONFIGURATION

= Top cover fiir X.Mill/Vector 252819 « Spindeldrehzahl Upgrade 10K 253609
650-1000 auf 12K rpm Riementyp
« Renishaw OMP 40 252820 « Spindeldrehzahl upg. 12000rpm 253610
Werkstlickvermessung Direktantrieb ohne CTS
= Vorbereitung 4. Achse (nur 253019 » Upgrade ATC von 24 auf 30 253611
Verkabelung und Achse Karte) Werkzeuge (BT40)
= Kihlung durch Spindel 30bar 253369 « Upgrade vom Schneckenspane- 253612
mit Filtersystem forderer zum Kettenspaneforderer
« Olskimmer 253383  Vorbereitung flir Renishaw 253613
» Spanesplilsystem 253384 OMP40
« Renishaw OMP 60 253681
+ Werkzeugmesssystem 253386 Winrllfstiv(;/kvermessung Der robuste armlose Werkzeugwechsler
Renishaw TS27R mit 20 Stationen sorgt fir Flexibilitat im
- Doppelarmgreifer mit 24 253436 = Upgrade von 828D PF’U”260 auf 253835 Produktionsalltag
Werkzeugstat.-BT40/SK40 840D SLIPCA47E10.4
. Spindelélkiihlung 253440 « Spindelupgrade von SK40 auf 253947 ) —
BT40 Y
» Renishaw OTS Kabelloses 253598 indel ‘ . L’
Werkzeugeinstellgerat (OTS) * Spinde u“pgrad.e V) ST T AEBI e
BBT40 fur X.Mill/Vector 650- 4 i
= @125mm 4te Achse(4te Achse, 253604 1000 »”

Servo Motor, Driver, pneum.
Bremsen) (Si)

@170mm 4te Achse (4teAchse, 253605

12.000 1/min, Direktantrieb fiir 253958
CTS fur X.Mill 700-800 (Si)

Servo Motor, Driver, pneum. Spindelupgrade von SK40 auf 253959 ) . A

-
Bremsen) (Si) HSKe63

- ©210mm 4te Achse (4te Achse, 253606  ° SinuTrain for SINUMERIK 423314
Servo Motor, Driver, pneum. Operate Version 4.8
Bremsen)( Si) » Druckluftdurchfiihrung fur 252782 i k

- #250mm 4te Achse (Si) 253607 CTS-System Die Fiihrungen in allen Achsen sind durch

robuste Edelstahlabdeckungen geschiitzt

Modellbezeichnungen 700 SI 800 SI 1000 SI
Tischabmessungen mm 900x450 900x550 1.100x550
Tischbelastbarkeit kg 600 800 800
Abstand Spindelnase - Tischoberfliche mm 110 - 660 110 - 660 150 - 700
Abstand Spindelmitte - Stander mm 520 520 520
Verfahrweg X-Achse mm 700 800 1.000
Verfahrweg Y-Achse mm 450 520 550

Verfahrweg Z-Achse 550 550 550

Hauptspindel

Spindeldrehzahl 1/min 10.000 10.000 10.000
Spindelaufnahme SK 40 1SO 7388-1 (DIN 69871)  SK 40 1SO 7388-1 (DIN 69871)  SK 40 1SO 7388-1 (DIN 69871)
Drehmoment, konstant Nm 45 45 63,7

Eilgang

Eilgang X-/Y-/Z-Achse mm/min 36.000 36.000

Arbeitsvorschub mm/min 10.000 10.000 10.000
Anzahl Werkzeugplatze Stiick 20 20 20
Werkzeuggewicht (max.) kg 8 8 8
Werkzeugwechselzeit, Werkz. / Werkz. s 10 10 10

Antriebsleistungen
Motorleistung Hauptantrieb
Maf3e und Gewichte

kW

Abmessungen (L x B x H) m 2,47x2,2x2,52 2,47%x2,2x2,52 2,62x2,2x2,7
Gewicht kg 4.200 4.400 4.600
Art.-Nr. 181443 181446 181440
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Vertikale Bearbeitungszentren m
X.mill 450

Kompaktes Bearbeitungszentrum fiir leistungsstarke

- — 8- SEnEsaEna: 3-Achs-Bearbeitung
L age « Kompakte Bauweise
= nu Sos « Hochwertige Komponenten und komplette Ausstattung
T : « Siemens 828D Steuerung

« Robuster 12-fach Werkzeugwechsler

- SEE BEE BF B STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION

V Siemens 828D Steuerung » @125 mm 4te Achse (komplett) 254286
V Karussell Typ 12-fach Werkzeugwechsler = Manueller Reitstock fiir den 254288
V Geschlossener Arbeitsraum Rundtisch

Die Siemens 828D Steuerung ist der Top- (ohne Top cover) « E.T. Box WIFI 270308

Sp.ezialist fir anspruchsvolle Frasbear- Vv Automatische Zentralschmierung « Spindeldlkiihlung 254265

beitungen Vv Kihlmitteleinrichtung = Spanesplilsystem 254266
V Kihlmittel-Handspriihpistole « Olskimmer 254267
V Druckluftpistole = Top cover 254268
VvV Warmetauscher fir elektr. Schalt- = Siemens Funktion: Shopmill 254269

schrank « Kettenspaneforderer 254270

V Elektronisches Handrad « Renishaw OMP40-2T 253288
V Arbeitsleuchte Werkstlickmesstaster
V 3-farbige Signalleuchte = Renishaw SET OMP40-2T 254026
vV Bedienwerkzeug Messtaster+OTS Toolsetter
V Betriebsanleitung = Renishaw OTS Toolsetter 254285

VIDEO

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Der 12-fach Werkzeugwechsler erhoht die Produktivitat, Flexibilitat und Sicherheit
bei der Bearbeitung

Der Arbeitsraum ist komplett gekapselt und kann

problemlos mit einer Absaugung ausgertistet werden

.....

Der Arbeitsraum ist durch weit 6ffnende Tiiren sehr gut zuganglich

Modellbezeichnungen X.mill 450
Tischabmessungen mm 700x260
Tischbelastbarkeit kg 200
Abstand Spindelnase - Tischoberflaiche ~ mm 80 - 500
Abstand Spindelmitte - Saulenoberfliche mm 330
Verfahrweg X-Achse mm 450
Verfahrweg Y-Achse mm 260
Verfahrweg Z-Achse mm 420
Spindeldrehzahl 1/min 10.000
Spindelaufnahme SK 40 ISO 7388-1 (DIN 69871)
Drehmoment, konstant Nm 24

Eilgang mm/min 12.000
Arbeitsvorschub mm/min 10.000

Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 12
Werkzeugwechselzeit, Werkz./ Werkz. s 8
Antriebsleistungen

Hauptantrieb, konst. Belastung kw 3,7/5,5

Abmessungen (L x B x H) m 2,11x1,78x2,25
Gewicht kg 1.800
Art.-Nr. 181366

Die automatische Zentralschmierung
erleichtert die Wartung der Maschine

Ein Warmetauscher gewahrleistet die zuver-
lassige Funktion der Steuerungselektronik im
Dauerbetrieb

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Informations-Training
Lassen Sie sich iliberzeugen

Unternehmen Sie den ersten Schritt und
machen Sie sich mit unseren neuen Aus-
bildungskonzepten vertraut. Wir informie-
ren Sie Uber die Maschinen, Unterlagen
und Software gerne live.

Ein Besuch in unserer Hauptniederlassung
in Wasbek ist die ideale Méglichkeit fir
Ausbilder sich ein umfassendes Bild von
allen Aspekten der Ausbildung mit KNUTH
Werkzeugmaschinen zu machen.

Und ganz nebenbei besuchen Sie dann
auch einmal die grofdte Werkzeugmaschi-
nen-Ausstellung in Norddeutschland.

Vereinbaren Sie unverbindlich jetzt
einen Termin.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch.

Ihr KNUTH Vertriebsberater

CNC Steuerungen

SIEMENS

Leicht lernen auf KNUTH Maschinen
mit Steuerungen von Siemens

Fiir die staatliche und betriebliche Ausbildung

Je nach Anforderung und Trainingsziel bieten KNUTH CNC-Werkzeugmaschinen
die in der dualen Berufsausbildung bewahrte Moglichkeit, theoretische Lerninhalte
durch die konkrete Anwendung und Praxiserfahrungen zu vertiefen. Dieses Prinzip
hat sich ebenfalls in der beruflichen Weiterbildung und im Mitarbeiter-Training
bewahrt.

Die Programmieranleitung mit Simulationssoftware der Siemens 808 Steuerung ist
ideal fir CNC-Einsteiger, Studenten und Auszubildende geeignet, die bereits eine
Ausbildung an konventionellen Dreh- und Frasmaschinen absolviert haben und
Uber Grundkenntnisse in der CNC-Bearbeitung verfiigen.

Seit Jahrzehnten haben sich KNUTH Werkzeugmaschinen an Schulen und Univer-
sitaten weltweit bewahrt.

Fur die Vermittlung von Grundlagen im Drehen und Frasen bietet KNUTH ein um-
fangreiches Portfolio. Die servokonventionellen Werkzeugmaschinen Servoturn®
und Servomill® stehen dabei fir die neue Generation konventioneller Bearbeitung.

Die CNC-Steuerungen SINUMERIK von Siemens bieten fiir jedes Maschinenkon-
zept die richtige Losung. Die kompakte und benutzerfreundliche 808D und die
828D sind fur einfache Dreh- und Frasanwendungen bzw. fir standardisierte
Maschinenkonzepte mit hoher CNC-Performance optimal geeignet.

18
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CNC-Training Center
Smartlab

Die Maschinen
Ideal fiir die Ausbildung und Mitarbeiter-Training

- Die mobilen CNC-Maschinen bieten vollen Funktionsumfang
« Serienmafsige automatische Werkzeugwechsler bieten praxisgerechte
Ausbildungsvoraussetzungen

LabTurn 2028 CNC - cNC Schragbettdrehmaschine

 Drehdurchmesser tiber Bett 200 mm
« Verfahrweg Z-Achse 155 mm
 8-fach Werkzeugrevolver

» Maschinengestell als solide Grauguss-Schragbettkonstruktion fiir gute
Stabilitat und Spanabfuhr
- Prazise Linearfiihrungen garantieren hohe Stabilitat und Genauigkeit
 Zentralschmierung
- 8-fach Werkzeugrevolver mit jeweils 4 Werkzeugen fir die
Innen- und Aufsenbearbeitung
» 3-B-Spannfutter 200 mm und stabiler Reitstock serienmafiig

LabCenter 260 CNC - vertikales Bearbeitungszentrum

« Verfahrwege (X/Y /Z) 160 x 152 x 180 mm
« Max. Spindeldrehzahl bis 5000 1/min
« 4-fach Werkzeugwechsler

- Sorgfaltig verarbeitetes Maschinengestell aus hochwertigem Grauguss

» Schwalbenschwanzfiihrungen und Kugelumlaufspindeln mit Servoantrieben

in allen Achsen
« Motorleistung Hauptspindelantrieb 1 kW
- Elektron. Handrad fiir effizientes u. professionelles Einrichten

Die Steuerung - SINUMERIK 808D
Der ideale Einstieg in CNC-Anwendungen

- Einfache, intuitive Benutzerfiihrung, optimal fir einfache Dreh- und Fras-

Anwendungen
» Hohe Performance und Genauigkeit

Kompakt und robust, durch das panelbasierte CNC-Design mit wenigen Schnitt-
stellen und einer Bedientafel in der Schutzklasse IP65 ist die SINUMERIK 808D
perfekt fiir den Einsatz in Werkstatten und schmutzigen, rauen Umgebungen
geeignet. Gleichzeitig bietet die SINUMERIK 808D eine komfortable Bedienung mit

Kurzhubtasten und den gewohnten SINUMERIK Softkeys.

Optimiert fur einfache Dreh- und Frasanwendungen durch die technologiespezifi-
sche Auspragung ist die SINUMERIK 808D perfekt fiirs Drehen und Frasen vorkon-
figuriert. Dabei erschliefdt sich das Anwendungsspektrum von einfachen standardi-
sierten Frasmaschinen oder einfachen Bearbeitungszentren tiber zyklengesteuerte
Drehmaschinen bis zu einfachen Voll-CNC-Drehmaschinen. Durch die MDynamics

Bewegungsfiihrung wird ein Frasbild der Oberklasse erreicht.

SMARTLAB-Paket

e CNC Schragbettdrehmaschine
mit automatischem 4-fach Stahl-
halter und Reitstock

« Vertikales Bearbeitungszentrum
mit automatischem 4-fach Werkzeug
wechsler

« Siemens SINUMERIK 808D

- Detaillierte Programmieranleitung

LabTurn 2028 CNC

LabCenter 260 CNC

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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In Kombination mit einer neuen Generation
von Spindel- und Achsantrieben bildet
SINUMERIK 808D ADVANCE mit 8,4“ LCD
die neuesten einsatzfertigen digitalen CNC
Lésungen flir moderne Standardmaschinen

Vertikale Bearbeitungszentren

LabCenter 260 CNC

Kompakte mobile CNC-Frasmaschine mit Siemens Steuerung
und Werkzeugwechsler fiir Ausbildung und Modellbau

- Siemens 808D Advance ist ideal fiir den Einstieg
« Kugelumlaufspindeln in allen Achsen

e Max. Spindeldrehzahl bis 5000 min-1

e 4-fach Werkzeugwechsler

« Mobiles Untergestell mit Stauraum

STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION

V Siemens 808D Advance Steuerung = Spannzangenfutter 251480
V Elektronisches Handrad IS0 20/ER16

V 4-fach Werkzeugwechsler : ggzm;zzgggfii 267mg 251481
V Fahrbares Untergestell 9 und 10

V' Zentralschmierung + Gravurwerkzeugsatz 251482
V Arbeitsleuchte (7 Stiick)

V Bedienwerkzeug

V Bedien- und Programmieranleitung

20
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Ein elektronisches Handrad erleichtert dem
Bediener das Einrichten der Maschine

4-fach Werkzeugwechsler

TECHNISCHE DATEN :
Modellbezeichnungen LabCenter 260 CNC Pneumatische Werkzeugspannung

Arbeitsbereich

Tischabmessungen mm 400x145

Tischbelastbarkeit kg 20

Abstand Spindelnase - Tischoberfliche ~ mm 60 - 240

Ausladung mm 200

Verfahrweg X-Achse mm 160

Verfahrweg Y-Achse mm 152

Verfahrweg Z-Achse mm 180

Spindeldrehzahl 1/min 80 - 5.000

Spindelaufnahme SK 20 ISO 7388-1 (DIN 69871)

Praktische Schubladen im Untergestell
Eilgang mm/min 2.000

Arbeitsvorschub mm/min 500

max. Drehmoment Vorschubmotor Nm 2,2

Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 4

Werkzeuggewicht (max.) kg 0,5

Werkzeugwechselzeit, Werkz. / Werkz.
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb
Maf3e und Gewichte

Abmessungen (L x B x H) m 1,4x0,9x1,8
Gewicht kg 450 Die Zentralschmierung erleichtert die Wartung
Art.-Nr. 181615 der Maschine
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CNC Schragbettdrehmaschinen
LabTurn 2028 CNC

Kompakte mobile Schriagbettdrehmaschine mit Siemens
CNC-Steuerung und Werkzeugrevolver fiir Ausbildung
und Modellbau

- Siemens 808D Advance ist ideal fiir den Einstieg
1= « Werkzeugrevolver fiir Aufsen und Innenbearbeitung
 Linearfihrungen und Kugelumlaufspindeln in allen Achsen
. fE - e Geschlossenes Maschinengehause
: ' e Fahrbares Untergestell mit viel Stauraum

mEm
g

pr
1 B
— oz

i o o
i = 5l B
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SINUMERIK 808D ADVANCED:
robust, einfach - einfach intelligent STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION

Siemens 808D Advance Steuerung » Wendeplatten Satz 251478
Elektronisches Handrad = Drehmeifsel Satz (7 Stiick) 251477
8-fach Werkzeugrevolver 8x8mm
Fahrbares Untergestell
Reitstock

3-B-Futter @ 100 mm
Zentralschmierung
Arbeitsleuchte

Bedienwerkzeug

SR < << <<<<<K<<K-<K

Bedien- und Programmieranleitung
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Hauptspindel mit Spindelbohrung und
Drehfutter mit Durchlass

8-fach Werkzeugrevolver mit jeweils Schragbettbauweise fiir optimierter

4 Werkzeugen fur die Innen- und Spaneabfuhr
Aufsenbearbeitung

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen LabTurn 2028 CNC
Arbeitsbereich

Hochwertige Komponenten garantieren

Werkstlcklange mm 280 . . P
Drehdurchmesser iber Bett mm 200 Sicherheit und Zuverlassigkeit
Umlauf-@ Giber Support mm 90

Verfahrweg X-Achse mm 86

Verfahrweg Z-Achse mm 55

Drehzahlbereich 1/min 100 - 3.000

Spindelaufnahme MK 3

Spindelbohrung mm 20

Drehfutterdurchmesser mm 100

Eilgang mm/min 2.000

Vet gesclnl vl iy Lo Fahrbares Untergestell mit viel Stauraum
max. Drehmoment Vorschubmotor Nm 2,2

Werkzeugtrager

Anzahl Werkzeugplatze Stiick 8
Abmessungen Werkzeugschaft mm 8x8
Bohrstangenaufnahme- @ mm 12

Reitstock |
Reitstockpinolendurchmesser mm 20
Reitstockpinolenhub mm 30
Reitstockkonus MK 2

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 1

Maf3e und Gewichte

Abmessungen (L x B x H) m 1,4x0,9x1,85

Gewicht kg 500

Art.-Nr. 181625 Wartungszeiten
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Kompakt und robust

Dank eines panelbasierten CNC-Designs
mit wenigen Schnittstellen und einer Be-
dientafel in der Schutzklasse IP65 ist die
SINUMERIK 808D ADVANCED perfekt fiir
den Einsatz unter rauen Umgebungen vor-
bereitet. Die geringen Mafse erméglichen
den Einsatz in kompakten Maschinen.

Optimiert fiir einfache Dreh- und
Frasanwendungen

Durch ihre technologiespezifischen
Auspragungen ist die SINUMERIK 808D
ADVANCED Steuerung perfekt flirs Dre-
hen und Frasen vorkonfiguriert. Dabei
erschliefst sich das Anwendungsspektrum
von einfachen standardisierten Frasma-
schinen oder einfachen Bearbeitungszent-
ren Uber zyklengesteuerte Drehmaschinen
bis zu einfachen Voll-CNC-Drehmaschi-
nen. Aufgrund der Hard- und Softwareer-
weiterungen bietet die SINUMERIK 808D
ADVANCED zudem fiir einfache Frasfunk-
tionalitaten eine ausreichende Leistung
flir den Formen- und Werkzeugbau.

Ideal fiir Einsteiger

Mit der einheitlichen SINUMERIK Bedien-
und Programmierphilosophie ist die SINU-
MERIK 808D ADVANCED der optimale
Partner flr den Einstieg in die CNC-Welt.
Dabei wird auch die Inbetriebnahme gra-
fisch interaktiv erklart.

LabTurn CNC mit Siemens SINUMERIK 808D
Advance

LabCenter CNC mit Siemens SINUMERIK
808 D+

CNC Steuerungen

Siemens 808D « Siemens 828D
Shopmill « Shopturn

7 7 7
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SINUMERIK 808D
Herausragende Leistung, einfach intelligent

SINUMERIK 808D ADVANCED bringt Schwung in einfache Dreh- und
Frasmaschinen. CNC-Technik vom Technologiefiihrer, gepaart mit einem
revolutiondren Bedienkonzept, macht die SINUMERIK 808D ADVANCED
perfekt flir den Einstieg in die CNC-Welt.

Shopmill « Shopturn

enthdlt die folgenden Funktionen:

 Arbeitsschritt-Programmierung
« Mehrfachaufspannung gleicher/unterschiedlicher Werkstlicke
« Manuelle Maschine

Bearbeitungen wie Bohren, Zentrieren, Einstechen oder Taschenfrasen werden
in Form von Arbeitsschritten einfach und tbersichtlich dargestellt. Damit sind
Teileprogramme — selbst fir komplizierte Bearbeitungen — sehr kompakt und
einfach lesbar.

Zusammengehorige Arbeitsschritte werden automatisch verkettet und lassen
sich in beliebigen Positionsmustern zuordnen.

Nutzen

 Einzigartiger Programmierkomfort

» Kurzeste Programmierzeiten selbst bei anspruchsvollen Bearbei-
tungsaufgaben
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Robust und wartungsfrei

Eine Bedientafelfront aus Magnesium-
druckguss, das panelbasierte CNC-Design
mit wenigen Schnittstellen sowie eine
hohe Schutzart machen die SINUMERIK
828D CNC-Steuerungen auch in rauer
Umgebung zum verlasslichen Partner.
Durch den lifter- und festplattenlosen
Aufbau sowie die NVRAM-Speicher-
technologie ohne Pufferbatterie sind die
CNC-Steuerungen SINUMERIK 828D
vollig wartungsfrei.

=k

am 3y

& RO

Bedienerfreundlich
Dank einer vollwertigen QWERTY

- = - R - CNC-Tastatur mit Kurzhubtasten und
cBelalnluls A s 1> einem hochauflésenden 10,4“-TFT-Farb-
“ - display oder 15,6“-Touch-Display lassen
¥ ad [ sich SINUMERIK 828D CNC-Steuerungen

einfach bedienen. Mit USB-, CF-Card-
(bei 10,4“) und RI45-Schnittstellen auf
der Bedientafelfront werden CNC-Daten
schnell und unkompliziert tibertragen.

Optimal skalierbar

Mit den drei CNC-Performance-Varianten
SINUMERIK 828D SW 24x, SW 26x und SW 28x der SINU-
Das Kraftpaket in der Kompaktklasse der CNC-Steuerungen MERIK 828D CNC-Steuerungen lassen
Drehen und Frésen in standardisierten Maschinen sowie Funktionen zur einfa- sich sowohl preisglinstige, kompakte als
chen Automatisierung von Schleifmaschinen — hier setzen die CNC-Steuerun- auch komplexere Maschinen mit zusatz-
gen SINUMERIK 828D mit ihrer einmaligen CNC-Performance Mafistabe lichen Achsen/Spindeln sowie 2 Bearbei-
in Sachen Produktivitat. tungskanalen und 2 Handlingskanalen

realisieren.

P Programmkopf I

i, Abspanen T=ROUGHING_T8@ A F8.2/U V248m plan

gvz] Bohren 1+ T=DRILL_32 F8.1/U V248m 21=-67

801: Positionen O+ 20=8 X0=8 Y8=0
HOLLOU_SHAFT_BLANK
HOLLOU_SHAFT_SIDE1_E
; v T=ROUGHING_T88 A FB.3/U V266m
4 /1 Restabspanen v T=FINISHING_T35 A FB8.2/U V246m
en 999 T=FINISHI 35 A FA.15/U v28em

T=FINISHING_T35 A FB.15/U V286m Vector Serie mit Siemens SINUMERIK 828 D

=

o=
H
g
£

HOLLOU_SHAFT_SIDE1_I

T=ROUGHING_T88 I F@.25/U V256m

T=FINISHING_T35 I F@.12/U V280m

T=FINISHING_T35 I F@.15/U V208m

T=FINISHING_T35 I F@.15/U V2e@n
0 T=DRILL_32 F@.1/U V248m 21=-67
- 20=8 X8=0 Y8=0

Einfache Programmierung und lbersichtlich strukturierte Darstellung
komplexer Programme

Roturn Serie mit Siemens SINUMERIK 828 D
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Horizontale Gehrungsbandsagen

ABS S NC Serie

ABS 325SNC

Doppelsaulenkonstruktion mit Omron NC-Steuerung
und hochprazisem Servo-Materialvorschub fiir die
Serienbearbeitung

« Doppelsaulenkonstruktion mit praziser Linearflihrung
« Gehrungsbandsage mit hydr. Werkstiickspannung und Digitalanzeige
- Omron-Steuerung mit Touchscreen fur schnelles Programmieren und

Einrichten
Zuverlassige OMRON Steuerung mit robustem « Servovorschub des Materials fiir hohe Prazision £ 0,2 mm
Touchscreen als Eingabefeld « Automatische Hubhdhenbegrenzung mit optischem Sensor

STANDARD KONFIGURATION

VvV Omron Steuerung mit Touchscreen V Sageband

V Automatischer Werksttickvorschub V Mechanische Sageblattspannung mit
(servo) hydraulischem Druck-Manometer

V Hydraulische Werkstiickspannung V Sagebandreinigungsbiirste

V Hydraulische Schneidwinkelklemmung Vv Kihlmitteleinrichtung

V Digitale Winkelanzeige V Bedienwerkzeug

V Optische Hoheneinstellung V Bedienanleitung

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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OPTIONALE KONFIGURATION
Hydraulische Blindelspannung 253898

Hydraulische Bliindelspannung 253716

fir ABS S 440 NC fir ABS S 325 NC
= Hydraulische Sageblatt- 253823 = 3 Meter Rollenbahn fiir 253826
spannung fiir ABS S 440 NC ABS S 540 NC
= Spaneforderer flr 253821 » Hydraulische Biindelspannung 253717
ABS S 440 NC fir ABS S 540 NC
= 3 Meter Rollenbahn fiir 251873 « Minimalmengenkiihlung fiir 253719
ABS S 440 NC Bandsagen 400 - 810
» Hydraulische Biindelspannung 253897 » Spannkraftregulierung am 253808
If:'r ABE S 360"':E"hl = R zef?"e:‘f?f o e Die Burste entfernt Spane aus dem Sageblatt
= Micro Feinspriihkihlung fir = Spaneforderer flr . . . .
Bandsigen 280-380 ABS S 540 NC und steigert die Effizienz und Standzeit
= 3 Meter Rollenbahn fiir 253825 » Hydraulische Sageblatt- 253824
ABS S 360 NC spannung fiir ABS S 540 NC
= Hydraulische Sageblatt- 253822 - Laser Pointer 25517/58!

spannung fir ABS S 360 NC
Spaneforderer flir ABS S 360 NC 253820

= Hydraulische Sageblatt- 253807
spannung flir ABS S 325 NC

= 3 Meter Rollenbahn fiir 253752
ABS S 325 NC

Das leichte Abfallen des Sageblattes ist ein cleveres
Designmerkmal, das die Effizienz, die Lebensdauer
des Blattes und die Qualitat des Schnitts optimiert

Modellbezeichnungen 325 360 440 540

Min. Schnittlange mm 15 15 15 15
Restlange mm 275 190 190 190
Vorschub per Einzelhub (max.) mm 700 700 700 700
Schnittgeschwindigkeit m/min 15-120 15-120 1i5=11120 15-120
Schneidleistung 0° (rund) mm 325 360 440 540
Schneidleistung 0° (rechteck) mm 400x325 610x360 610x440 690x540
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 325 360 440 540
Schneidleistung 30° (rund) mm 325 360 440 540
Schneidleistung 30° (rechteck) mm 360x325 530x360 540x440 550x540
Schneidleistung 30° (quadrat) mm 325 360 440 540
Schneidleistung 45° (rund) mm 300 360 440 470
Schneidleistung 45° (rechteck) mm 260x325 400x360 440x400 410x540
Schneidleistung 45° (quadrat) mm 260 360 400 410

Max. Vorschublange (mehrere Hiibe) mm 9.999 9.999 9.999 9.999
Genauigkeiten

Positionsgenauigkeit (mehrere Hiibe) mm

0,2 0,2 0,2

Schneidleistungen im halbautomatischen Modus
Schneidleistung 60° (rund) mm 190 300 310 250

Schneidleistung 60° (rechteck) mm 140x325 360x240 245x440 240x540
Schneidleistung 60° (quadrat) 240 245 240
Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kW 2,2 9 4 4
Motorleistung Hydraulikpumpe kw 1,5 1,1 2,2 2,2
Motorleistung Kiihlmittelpumpe kW 0,12 0,12 0,12 0,12
Bandabmessungen mm 4.900x34x1,1 5.200x34x1,1 6.300x41x1,3 6.000x41x1,3
Abmessungen (L x B x H) m 2,31x2,15x1,65 2,85x2,25x1,87 3x2,25x2,05 3x2,42x2,25
Gewicht kg 1.860 2.400 3.600 4.190

Art.-Nr. 152890 152841 152891 152843
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Horizontale Bandsagen (ohne Gehrungsverstellung)

ABS L Serie

Stabile Doppelsaulenkonstruktion mit grof3er Schneidleistung und
robustem vollautomatischem Vorschub fiir effiziente Serienproduktion

Doppelsaulenkonstruktion fur herausragende Stabilitat
Werkstlickvorschub durch im Spannstock integrierte Vorschubwalzen
Hydraulische Werkstlickspannung

Optische Erfassung der Werkstiickhohe

Zufuhrrollenbahn 1,2 m

Stabile Zufuhrrollenbahn und Materialfiihrung fiir Werksttickbiindel

28
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OPTIONALE KONFIGURATION

STANDARD KONFIGURATION

» 3 Meter Rollenbahn fiir ABS330L 253849 = Micro Feinspriihkihlung fiir 253851 vV Sageband
+ 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 380 L 251869 Bandsagen 280-380 vV Werkstiickzahler
« 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 460 L 253890 + Micro Eelnspruhkuhlung fair 254015 Vv Bandbruchkontrolle
Bandsagen 400 - 810 ) o
= 3 Meter Rollenbahn fiir ABS 560 L 251877 . . . Vv Kihlmitteleinrichtung
» Minimalmengenkihlung fiir 253719

» Spaneférderer fir ABS 380 L 251870 Bandsagen 400 - 810 V Hydraulische Klemmung
- Spaneférderer flir ABS 460 L 251874 . Laser Pointer 253758 V Mechanische Sageblattspannung mit
o Spénefﬁrderer far ABS 560 L 251878 . Spannkraftregu“erung am 253899 hydrau“SChem Druck-Manometer
- Hydraulische Sageblatt- 251871 Bedienfeld Vv Zufuhrrollenbahn 1,2 m

spannung fiir ABS 380 L V Langsanschlag
= Hydraulische Sageblatt- 251875 V Betriebsanleitung

spannung flir ABS 460 L
= Hydraulische Sageblatt- 251879

spannung fiir ABS 560 L

Angetriebene Vorschubrollen stoppen automatisch bei Materialende

TECHNISCHE DATEN

Die kraftvollen Motoren fiir Sageblatt-

und Vorschubantrieb sind mit Getrieben
kombiniert, die den hohen Anforderungen in
jeder Hinsicht gewachsen sind, gerauscharm,
hoch belastbar und raumsparend

Modellbezeichnungen

330L

380L 460 L 560 L

Schneidleistungen

Schneidleistung 0° (rechteck) mm 360x330 430x380 470x460 570x560
Schneidleistung 0° (rund) mm 330 380 460 560
Schneidleistung 0° (quadrat) mm 330 380 460 560
Schnittgeschwindigkeit stufenlos m/min 20-100 20-100 20-100 20-100
Anschlaglange mm 500 500 500 500
Positioniergenauigkeit Materialvorschub mm 0,5 0,5 0,5 0,5

Antriebsleistungen

Motorleistung Hauptantrieb kw 3 g 4 4
Motorleistung Hydraulikpumpe kw 0,55 0,55 0,55 1,1
Motorleistung Vorschub kw 0,25 0,25 0,25 0,55

Maf3e und Gewichte

Abmessungen (L x B x H) m 2,75x0,9x1,7 2,9x0,95x1,66 3,1x1x1,8 3,5x1,05x2,05
Gewicht kg 1.400 1.250 1.500 2.100
Bandabmessungen mm 4.160x34x1,1 4.800x34x1,1 5.200x41x1,3 6.000x41x1,3
Art.-Nr. 152763 152761 152766 152771
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Horizontale Gehrungsbandsagen

ABS 350C

« Touchscreen Bedienfeld

Der Touchscreen ermdglicht die leichte und * Werkstiickzahler

tibersichtliche Programmierung fiir den voll- + Manuelle Biindelspanneinrichtung

automatischen Betrieb

STANDARD KONFIGURATION
Automatische Bandbruchkontrolle
Blindelspanneinrichtung
Kihlmitteleinrichtung
Hydraulische Werksttickspannung
Sageband

Spaneabstreifer

Zufuhrrollenbahn 1,2 m
Bedienwerkzeug

LR << <<<<<<<K-<X«<K

Betriebsanleitung

e Spannstock mit Vorschubwalzen
e Sagebligel in eine Richtung schwenkbar

Vollautomatische Gehrungsbandsage mit Schraubstock,
integrierten Vorschubwalzen und Touchscreen-Bedienfeld

« Hubhohenbegrenzung verkiirzt Nebenzeiten

OPTIONALE KONFIGURATION

= 3 Meter Rollenbahn 253853

» Spaneforderer 253892

» Hydraulische Sageblatt- 253895
spannung

Micro Feinspriihklhlung fiir 253851
Bandsagen 280-380

» Laser Pointer 253753
= Spannkraftregulierung am 253899
Bedienfeld

© 2026 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Auch Werkstlckbtindel kénnen bearbeitet werden Die Vorschubrollenbahn gehort zum
Standardzubehor

Ein Manometer garantiert die richtige
Sageblattspannung

Der Sagebligel kann bis zu 45° geschwenkt werden

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen ABS 350 C

Schneidleistung 0° (rund) mm 350

Schneidleistung 0° (rechteck) mm 400x350

Schneidleistung 0° (quadrat) mm 350

Schneidleistung 30° (rund) mm 320 Das Kihlmittelsystem ist gut zuganglich und
Schneidleistung 30° (rechteck) mm 400x350 leicht zu reinigen

Schneidleistung 30° (quadrat) mm 320

Schneidleistung 45° (rund) mm 320

Schneidleistung 45° (rechteck) mm 290x300

Schneidleistung 45° (quadrat) mm 290

Schnittgeschwindigkeit m/min 20-100

Motorleistung Hauptantrieb kw 2,2

Motorleistung Hydraulikpumpe kw 0,37

Motorleistung Kiihlmittelpumpe kw 0,12

Motorleistung Vorschub kwW 0,25

Bandabmessungen mm 4.160x34x1,1

Abmessungen (L x B x H) m 2,45x0,92x2,02 .

Gewicht kg 1.050 Hochwertige Komponenten garantieren eine
Art.-Nr. 152758

zuverlassige Funktion
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Horizontale Bandsagen (ohne Gehrungsverstellung)

ABS 320 PLC

SPS-Steuerung mit Touchscreen

Vollautomatische Bandsage mit motorischem Materialvorschub

« Touchscreen fiir automatischen Vorschub

e Hydraulische Werkstlickspannung

- Bindelspanneinrichtung

 Stufenlos regelbare Schnittgeschwindigkeit

STANDARD KONFIGURATION

V SPS-Steuerung mit Touchscreen
Hydraulische Werksttickspannung
Blindelspanneinrichtung

< < <

Mechanische Sageblattspannung mit
hydraulischem Druck-Manometer

Optische Hoheneinstellung
Automatische Bandbruchkontrolle
Zufuhrrollenbahn 1,2 m
Kihlmitteleinrichtung

Sageband
Sagebandreinigungsblirste
Bedienwerkzeug

<R < < <<<<<K<-<

Betriebsanleitung

OPTIONALE KONFIGURATION

= 3 Meter Rollenbahn 251888
» Spaneforderer 251889
» Hydraulische 253894

Sageblattspannung

= Micro Feinspriihkihlung fir 253851
Bandsagen 280-380

= Laser Pointer 253753

32
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Der stufenlos drehzahlregelbare Motor tiber-
tragt seine Kraft tiber ein fiir den Dauerbetrieb
ausgelegtes Umlenkgetriebe auf das Antriebs-

rad der Maschine

Das Manometer erleichtert das exakte
Einstellen der Sageblattspannung

>
Hydraulische Werkstlickklemmung serienmafsig

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen ABS 320 PLC ®
Schneidleistungen Langes Sageband und grofse Umlenkrader
Schneidleistung 0° (rund) mm 320 verlangern die Standzeit

Schneidleistung 0° (quadrat) mm 300

Schneidleistung 0° (rechteck) mm 320x300

Schnittgeschwindigkeit m/min 20 -100

Arbeitshohe mm 640

Motorleistung Hauptantrieb kW 1,5

Motorleistung Hydraulikpumpe kW 0,37

Motorleistung Kiihlmittelpumpe kW 0,12

Motorleistung Vorschub kW 0,25

Bandabmessungen mm 3.660x27x0,9

Abmessungen (L x B x H) m 1,9x0,85x1,3

EEs et kg i Der sauber aufgebaute Schaltschrank erfiillt
Art.-Nr. 152759

alle Sicherheitsnormen und Vorschriften
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Drahterodiermaschinen

Neospark T 500

m

A i

L]

CNC-Drahterodiermaschine mit reziprokem
Hochgeschwindigkeits-Erodierdrahtsystem

- Erodieren mit bester Kosteneffizienz

« C3 Klasse Kugelgewindetriebe auf X-/Y-/U-/V-Achse

« Einfach programmierbare CNC-Steuerung mit integrierter
CAD/CAM-Software

« Systemdiagnose in Echtzeit, hohe Prozesssicherheit

- Zeitsparende Programmierung bei laufender Bearbeitung

Das Steuerungssystem ist anwenderorientiert

. STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION
und zuverlassig

IPC-basiertes Steuerungssystem e Draht 0,28mm / 2000m 516231
Elektronisches Handgerat - Dielektrikum JR 3A 516233
Aluminium Schneidfunktion - Filter Element YT-36Z-20 516246
USB-Schnittstelle (27500066)

Ethernet-Anschluss

Standard Drahtflihrungen

Dielektrikumtank mit Pumpe

Arbeitsleuchte

Aufstell- und Ausrichtmaterial

Zentralschmierung

Bedienwerkzeug

LR R < <<K<K<<K<<K<<K<<K<<K-<K-<«K

Betriebsanleitung
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Handsteuergerat zum schnellen Einrichten der Maschine

Modellbezeichnungen Neospark T 500
Tischabmessungen mm 800x560
Werkstlick, Lange x Breite x Starke (max.) mm 1.150x690x300
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 600
Verfahrweg X-Achse mm 500

Verfahrweg Y-Achse mm 400
Verfahrweg U-/V-Achse mm +35

Verfahrweg Z-Achse mm 300
Schnittwinkel (mit Fiihrung) mm +712°/80
Schneidleistung (max.) mmz2/min 300

Generator A 10
Displaygrofse / Typ 15" /LED
Gesteuerte Achsen 4
Eingabeinkrement (min.) mm 0,001

Dielektrikum System

Dielektrikum, Tankvolumen L 100
Eilgang X-/Y-Achse mm/min 1.000
Positioniergenauigkeit X-/Y-Achse mm <0.01
Positioniergenauigkeit U-/V-Achse mm <0.025
Wiederholgenauigkeit X-/Y-Achse mm <0.005
Wiederholgenauigkeit U-/V-Achse mm <0.01
Oberflachenrauheit (beste) um Ra 0,8
Motorleistung X-/Y-Achse kW 0,75
Motorleistung U-/V-Achse kW 0,2
Motorleistung Z-Achse kw 0,2
Gesamtleistungsaufnahme kVA 2,3
Abmessungen (L x B x H) m 2,2x 2,04x2,3
Gewicht kg 2.800
Art.-Nr. 180563

Das Erodierdrahtsystem zeichnet sich durch
hervorragende Zuganglichkeit aus und ist
durch stabile Abdeckungen perfekt geschiitzt

Der separate Dielektrikumtank verfiigt tiber
eine effektive Filtereinheit

Die Zentralschmierung erleichtert die
Wartung
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Senkerodiermaschinen

ZNC-EDM Serie

ZNC - gesteuerte Erodiermaschine mit manuell positionierbarem
Arbeitstank fiir den Werkzeug und Formenbau

« Anwenderfreundliche ZNC-Steuerung
« Kugelumlaufspindelnin allen Achsen

- Prazisionskugelumlaufspindel Z-Achse
« Hochwertige Komponenten

- Integriertes Diagnosesystem

STANDARD KONFIGURATION OPTIONALE KONFIGURATION

Bedienungseinheit = Magnetspannplatte 250278
Feuerldschsystem = Orbitalkopf mit Elektrodenhalter 253961
Arbeitsleuchte

Filtersystem
Mafsstabe X- / Y-Achse
Spannfutter
Bedienwerkzeug

<R < < <<<<<K<-<

Betriebsanleitung
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NG 4

Das Feuerléschsystem bietet Sicherheit Der Elektrodenhalter kann in 3 Achsen Grofder Tank mit integrierter Filtereinheit fiir
prazise justiert werden das Dielektrikum

TECHNISCHE DATEN

Modellbezeichnungen ZNC-EDM 250 ZNC4351L
Tischabmessungen mm 450x280 700x450
Abstand Elektrodenhalterung - Tisch mm 200 - 400 250 - 600
Werkstiick, Gewicht (max.) kg 200 700
Pinolenhub mm 200 250
Elektrodengewicht (max.) kg 30 30
Verfahrweg X-Achse mm 250 450
Verfahrweg Y-Achse mm 200 350
Leistungsaufnahme Generator kVA 3,5 7,5
Abtraggeschwindigkeit (max.) mm?3/min 400 500
Elektrodenverschleifs min. % <0,2 <0,2
Mittlere Generatorleistung A 40 80
Generatorgewicht kg - 200
Rauheit pum Ra <0,3-0,8 <0,3-0,8
Abmessungen (L x B x H) m 1,39x1,48x2,1 1,5x1,6x2,1
Gewicht kg 1.000 1.800
Art.-Nr. 100105 100115
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Die ganze Welt der Metallbearbeitung

Weitere KNUTH Themen-Kataloge:

K.mill T 1000 Si

Zerspanung

Moderne konventionelle Werkzeugmaschinen
zum Drehen, Frasen, Bohren, Sagen und Schleifen
flr die Reparatur, Ausbildung, Einzelfertigung und
Industrie.

Schneidtechnologien

Wir prasentieren modernste Schneidtechno-
logien unter einem Dach: Laserstrahl- und
Plasmaschneiden.

Blechbearbeitung \

Maschinen fir die flexible Blech- und Rohrbear-
beitung. Neben Abkantpressen und Tafelscheren
zeigen wir Schwenkbiege- und Rundbiegema-
schinen sowie Hydraulikpressen.

CATALOGS

Ganz einfach hier anfordern:

Besuchen Sie KNUTH Werkzeugmaschinen!

Wir prasentieren an unseren Standorten Wasbek, Denkendorf und Bocholt
Maschinen und Technologien aus dem gesamten Spektrum der Metallbearbeitung.

Firmenzentrale Vorfiihrzentrum Siid Showroom West

Schmalenbrook 14 Alemannenstr. 19 Prinzenstrafse 2 9
24647 Wasbek / Neumiinster 85095 Denkendorf / Ingolstadt 46399 Bocholt §
Tel. +49 (0) 4321 - 609-0 Tel. +49 (0) 8466 9419-0 Tel. +49 (0) 15150966157 o
info@knuth.de verkauf-sued@knuth.de verkauf-west@knuth.de §
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