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НОВИНКА

KNUTH на YouTube 
Более наглядно в действии
На нашем канале YouTube вы найдете видеоролики почти для всех станков, 
входящих в нашу программу. Мы показываем станки из текущих поставок, 
а вы получаете представление об управлении, качестве обработки и 
производительности. 

Вас интересует станок, для которого вы не можете найти актуальное 
видео? Пожалуйста, свяжитесь с нами! ACE Laser ST 3015

Установки лазерной резки
ACE Laser ST Серия
Установки серии ACE.Laser ST — это современные режущие системы, 
позволяющие обрабатывать широкоформатные листы при небольшой 
занимаемой площади. Все компоненты установки проверены и 
оптимизированы в расчете на процесс резки. Конфигурация включает 
полный пакет для резки и фильтрующую вытяжку.

•  Компактная конструкция, долгий срок службы и превосходное 
    качество луча
•  Выдвижной стол для резки для легкой загрузки и выгрузки
•  Полный комплект для резки с системой фильтрации
•  Комплексное обслуживание KNUTH и обслуживание

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
полная система с числовым программным управлением 
(FSCUT4000 6kW / FSCUT2000 1-4 kW), программное 
обеспечение CypCut CAD/CAM, Автономное программное 
обеспечение CypNest, автофокусная режущая головка BOCI 
BLT 4 поколения (6 кВт), автофокусная режущая головка 
RayTools (1-4 кВт), вытяжная система с фильтром, защитная 
кабина лазера, охладитель возвратной жидкости 
системы охлаждения, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Масса заготовки (макс.) 1000 кг
Технологический ход, ось X 1530 мм
Технологический ход, ось Y 3050 мм
Волоконный лазер 1500 - 6000 Вт
Масса 5250 - 5350 кг
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Установки лазерной резки
ACE Laser Compact R Серия
Компактная конструкция с режущей головкой Raytools и 
мощным волоконным лазером Raycus
• современный компактный дизайн 
• эффективное управляющее ПО с функциями расчета
	 раскладки 
• мощный лазер Raycus 
• режущая головка с автоматической фокусировкой

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
CypCut CNC-control, волоконный лазер Ytterbium Raycus, оптоволоконный кабель, режущая 
головка высокого давления с автоматической регулировкой положения фокуса, автоматическая 
регулировка положения фокуса, кабинетная защита лазера, автоматическая газовая консоль, 
охладитель возвратной жидкости системы охлаждения, CAD/CAM программное обеспечение 
(CypCut), руководство по программированию и эксплуатации, стабилизатор напряжения

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Максимальный вес заготовки 250 кг
Технологический ход, ось X 1320 мм
Технологический ход, ось Y 1320 мм
Волоконный лазер 1000 - 2000 Вт
Ускоренный ход 40 м/мин
Масса 2040 кг

Установки плазменной резки
Plasma-Jet TrueCut H Серия
Высокая производительность благодаря системе ЧПУ Hypertherm с 
широкими функциональными возможностями
• Отдельно стоящий стол для большей точности 
• Мощное программное обеспечение ProNest LT Nesting для 
оптимизации производства 
• Специальный вариант для источников плазмы HYPERTHERM (опция) 
• Высокая производительность, рассчитанная на многосменную работу 
• Широкий выбор опций для создания индивидуальных решений

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
Cтол подготовлен для подключения системы фильтрации (автоматический контроль затвора), 
серводвигатели и приводы Panasonic, автоматическая настройка вертик. положения режущей 
головки с помощью Hypertherm THC датчика, режущая головка с электромагнитной муфтой и 
датчиком защиты от столкновения, блок ЧПУ Hypertherm Edge Connect, сенсорный экран 19” от 
ELO, EtherCAT E, лазерный указатель, ProNest LT

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Рабочая ширина 1500 - 3000 мм
Рабочая длина 3000 - 6000 мм
Высота стола 700 мм
Допуст. нагрузка стола 520 кг/м²
Ускоренный ход 18000 мм/мин
Масса 3100 - 9500 кг

Установки плазменной резки
Plasma-Jet TrueCut K Серия
Первоклассная производительность и широкие 
функциональные возможности технологий резки Kjellberg
• Отдельно стоящий стол для большей точности 
• Мощная система управления Eckelmann для полного контроля 
	 над процессом резки 
• Высокая производительность, конструкция рассчитана на 
	 эксплуатацию в несколько смен 
• Широкий выбор опций для создания индивидуальных решений

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
Cтол подготовлен для подключения системы фильтрации (автоматический контроль затвора), 
серводвигатели и приводы Panasonic, автоматическая настройка вертик. положения режущей 
головки Eckelmann, режущая головка с электромагнитной муфтой и датчиком защиты от 
столкновения, блок ЧПУ Eckelmann, сенсорный экран 19” от ELO, модуль А от Beckhoff, лазерный 
указатель, ПО cncCUT Nest компании Eckelmann IBE

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Рабочая ширина 1500 - 3000 мм
Рабочая длина 3000 - 6000 мм
Высота стола 700 мм
Допуст. нагрузка стола 520 кг/м²
Ускоренный ход 18000 мм/мин
Масса 3100 - 9500 кг
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Установки плазменной резки
Plasma-Jet AirPro Compact Серия
Компактные режущие установки под экономичные воздушно-плазменные 
источники, подходящие для листов как малого, так и большого формата
• Компактное исполнение, быстрый ввод в эксплуатацию 
• Для воздушно-плазменных источников Hypertherm или 
	 Kjellberg (опция) 
• Оптимальная производительность ЧПУ благодаря технологии 
	 EtherCAT 
• Укомплектован воздушным столом, водяной стол доступен 
	 опционально

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
модуль ЧПУ PULSER 3, 15-дюймовый ЧМИ с сенсорным экраном, ПО ProNest 
LT Essentials, Cтол подготовлен для подключения системы фильтрации (мех. 
контроль затвора), автоматическая регулировка высоты горелки с помощью 
датчика THC, режущая головка с электромагнитной муфтой и датчиком защиты 
от столкновения, , лазерный указатель, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Рабочая ширина 1050 - 1550 мм
Рабочая длина 1550 - 3050 мм
Высота стола 500 мм
Допуст. нагрузка стола 800 кг/м²
Ускоренный ход 15000 мм/мин
Масса 1100 - 1550 кг
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Станки с волоконным лазером отличаются очень долгим сроком службы и 
практически не требующим обслуживания лазерным источником. Запасные 
и быстроизнашивающиеся детали для режущей головки волоконного лазера 
от известного производителя Raytools можно приобрести по отдельности или 
в комплекте. Высокое качество оригинальных запасных частей отражается в 
превосходном качестве резки, длительном сроке службы и надежной работе 
вашего станка. Используйте только оригинальные запасные части.

для лазерной резки

Новый KNUTH-интернет-магазин с дополнительным 
оборудованием уже онлайн!     				    →    Заказать онлайн

Расходные материалы

Качественные расходные детали для систем плазменной резки
значительно продлевают ее срок службы, снижают эксплуатационные 
расходы и гарантируют лучшее качество. KNUTH предлагает 
оригинальные качественные комплекты для Hypertherm и Kjellberg систем, 
соответствующие обрабатываемым материалам.

для плазменной резки

Почему оригинальные быстроизна-
шивающиеся детали лучший выбор:

Оптимальное качество резки

Низкая стоимость метра резки

Сокращение количества дефектов 

Высокая надежность процесса

Длительный срок службы
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ПРЕССОВАНИЕ
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Гидравлический пресс
HPK A Серия
Компактный пресс с C-образной рамой — идеальное 
решение для штамповки, формовки и протяжки
• классическая конструкция с C-образной рамой 
• сделано в Европе  
• для проведения испытаний и серийного производства 
• возможна интеграция решений “Индустрия 4.0” 
• специализированные решения по запросу

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
двуручной пульт управления, регулируемые концевые упоры, манометр, 
пластина ползуна с 2 направляющими и Т-образными пазами, автоматический 
режим, автоматический обратный ход, ПЛК Siemens, 2-ступенчатый 
гидравлический насос с автом. переключением, ножной выключатель, таймер 
рабочего времени, рyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Усилие гиба 40 - 300 т
Размеры стола 700 x 500 - 

1200 x 800 мм
Ход 500 мм
Скорость хода 2 - 9 мм/сек
Мощность двигателя 4 - 7,5 кВт
Масса 1500 - 11200 кг

Гидравлический пресс
KP A Серия
Компактный двухколонный пресс для штамповки, формовки 
и протяжки с инструментами большого размера
• Европейское производство  
• Для пробного и серийного производства 
• Возможна эксплуатация в несколько смен 
• Возможна интеграция решений “Индустрия 4.0” 
• Индивидуальные решения по запросу заказчика

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
двуручной пульт управления, регулируемые концевые упоры, манометр, 
пластина ползуна с 2 направляющими и Т-образными пазами, автоматический 
режим, автоматический обратный ход, ПЛК Siemens, 2-ступенчатый 
гидравлический насос с автом. переключением, ножной выключатель, таймер 
рабочего времени, рyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Усилие гиба 70 - 300 т
Размеры стола 800 x 500 - 

1400 x 1000 мм
Ход 500 мм
Скорость хода 2 - 5 мм/сек
Масса 1450 - 7200 кг
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Гидравлический пресс

Универсальность гидравлических прессов нашла отражение в разнообразии 
вариантов и функций этих станков. При правильном выборе инструмента 
гидравлический пресс может прессовать втулки, а также выполнять тиснение, 
глубокую вытяжку, резку, штамповку и  формовку. Доступны разные 
конструкции: от открытых рам с низкой жесткостью и простой загрузкой 
до особо жестких 4-стоечных гидравлических прессов с высоким усилием 
прессования. Также KNUTH предлагает гидравлические прессы с С-образной 
рамой или H-образной рамой и компактные горизонтальные системы 
гидравлических правильных прессов.
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Пресса для мастерских
KNWP H Серия
Моторизованный пресс с позиционируемым цилиндром 
и опорными призмами
• Гидравлический агрегат с мотором 
• Возможность горизонтального позиционирования 
гидравлического поршня 
• Стол с регулировкой высоты 
• Вкл. комплект призматических накладок

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
подвижный рабочий цилиндр, регулируемый по высоте рабочий стол, комплект 
призменных блоков, манометр, рyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Рабочая ширина 830 - 1550 мм
Усилие гиба 60 - 200 т
Ход 400 мм
Скорость прессования 6,1 - 7,12 мм/сек
Мощность двигателя гидравл. 
насоса

3 - 7,5 кВт

Масса 700 - 2600 кг

KNUTH на YouTube 
Более наглядно в действии
На нашем канале YouTube вы найдете видеоролики почти для всех станков, 
входящих в нашу программу. Мы показываем станки из текущих поставок, 
а вы получаете представление об управлении, качестве обработки и 
производительности. 

Вас интересует станок, для которого вы не можете найти актуальное 
видео? Пожалуйста, свяжитесь с нами! 

Пресса для мастерских

Пресса для мастерских входят в базовое оборудование каждой ремонтной 
мастерской, где используются для запрессовки подшипников и валов 
или общих сборочных и правильных работ. Сварная двойная H-образная 
рама имеет регулируемую по высоте опору. Заготовки размещаются в 
специальных фиксаторах под гидравлическим цилиндром. KNUTH предлагает 
пресса для мастерских с различной рабочей шириной, а также ручные и 
электроприводные гидравлические системы с разным усилием давления.

KNWP H 100
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Пресса для мастерских
KNWP M Серия
Ручные модели идеально подходят для учебных 
мастерских, школ и учебных центров
• Высокое качество — сделано в Европе 
• Ручное и педальное управление 
• Регулировка высоты стола 
• Подставка для заготовок в комплекте

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Усилие гиба 15 - 50 т
Макс. рабочее давление 374,6 - 399,5 бар
Общий ход поршня 160 мм
Ширина детали 560 - 750 мм
Объем ёмкости гидравл. блока 1,65 л
Масса 117 - 250 кг

Пресса для мастерских
1-5 T Серия
Универсальный оправочный пресс с регулируемым положением 
резьбового стержня и отверстиями для крепления на столе
• компактная конструкция 
• исполнение из тяжелого чугуна 
• широкие возможности применения

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Усилие прессования 5 - 20 кН
Вылет 100 - 220 мм
Толщина заготовки (макс.) 147 - 400 мм
Габариты ползуна 25 x 25 x 266 - 

50 x 50 x 645 мм
Масса 17 - 163 кг
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KNUTH на YouTube 
Более наглядно в действии
На нашем канале YouTube вы найдете видеоролики почти для всех станков, 
входящих в нашу программу. Мы показываем станки из текущих поставок, 
а вы получаете представление об управлении, качестве обработки и 
производительности. 

Вас интересует станок, для которого вы не можете найти актуальное 
видео? Пожалуйста, свяжитесь с нами! KNWP 50 M
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Листообработка

Листогибы 	                  		        Стр.  55 Ножницы 	  Со стр.  56

Вальцовочные станки 	  Стр.  59Гибочные станки с поворотной балкой  Стр.  58
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Листогибы
AHK M NC Серия
Компактное решение для гибки с ЧУ с осями X и R и большим набором 
стандартной комплектации — отличная альтернатива станкам с ЧПУ
• Сварная стальная конструкция со снятыми внутренними 
	 напряжениями 
• Прижимная траверса с торсионным валом 
• Система ЧУ с сенсорным экраном (HMI) 
• Задний упор осей X и R 
• Верхняя полуформа европейского типа

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
Weintek 7’’ NC-управление, моторизированный задний упор оси X, 
моторизированный задний упор оси R, матрица (европейский тип) 4V, 
сегментированный пуансон (европейский тип) Н=67 мм, предохранительная 
система с оптическим лазером,  световая завеса, передние опорные кронштейны 
(2 шт.), педаль с аварийным выключателем, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Усилие гиба 30 - 60 т
Длина отбортовки 1250 - 2100 мм
Расстояние между колоннами 1010 - 1700 мм
Ход 150 - 160 мм
Мощность двигателя гл. привода 3 - 7,5 кВт
Масса 1700 - 4340 кг
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Листогибы
AHK V CNC Серия
Листогибочный станок с ЧПУ для серийного производства с широкой стандартной 
комплектацией и широкими возможностями индивидуального оснащения

• Превосходное качество обработки 
• Высококачественные гидравлические и электрические 
	 компоненты 
• Современная система управления Delem с сенсорным экраном 
• Защитная система с оптическим лазером на инструменте 
• Продуманный дизайн, помогающий экономить время

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
система управления Delem 53 T 2D, задний упор на оси X с линейной направляющей и шарико-
винтовой передачей, Моторизованная бомбировка (опция для AHK V 13040 CNC), система 
быстрого зажима верхней полуформы, предохранительная система с оптическим лазером 
AKAS, фотоэлектрический барьер, зажим инструмента европейского типа, верхняя полуформа 
европейского типа (835 мм, сегментированная), нижняя полуформа европейского типа 4V H=60x60 
мм, ножная педаль с аварийным выключателем, 2 передних опорных кронштейна / передвижные, 
2 пальца заднего упора с регулируемой высотой, экорежим для сбережения энергии, руководство 
по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Усилие гиба 40 - 400 т
Длина отбортовки 1300 - 4100 мм
Расстояние между колоннами 1100 - 3600 мм
Ход 210 - 310 мм
Мощность двигателя гл. привода 5,5 - 37 кВт
Масса 4000 - 20000 кг

Вальцовочные станки 	  Стр.  59

4-осевая система ЧПУ для кромкогибочных прессов с цветным 
сенсорным экраном
• ЧПУ DA-53T touch – это современное многофункциональное решение для 
	 широкого спектра применений кромкогибочных прессов, которое 
	 повышает функциональность оборудования.
• Системы управления этой серии предлагают самый простой способ 
	 программирования ЧПУ через сенсорный экран с графическим 
	 нтерфейсом Delem.
• DA-53T – это современная компактная система управления с сенсорным 
	 экраном для синхронизации кромкогибочных работ.
• Стандартная комплектация блоком управления, который может управлять
	 4 осями, также может устанавливаться в распределительном шкафу или в
	 корпусе дополнительного поворотного кронштейна.
• Экран TFT шириной в 10,1 дюйма с высоким разрешением, возможностью 
	 сенсорного ввода, поддерживающего несколько одновременных касаний 
	 (технология Multi-Touch), и пользовательским интерфейсом Delem.

Система управления
Delem 53 T 2D

НОВИНКА
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Ножницы
KHT V CNC Серия
Мощные гильотинные ножницы с регулируемым углом 
резки и проверенная временем система ЧПУ Cybelec
• Система управления Cybelec Touch 8 
• Управляемый задний упор с ШВП 
• Управляемая регулировка зазора резания 
• Управляемая регулировка угла резания 
• Нож подходит для обработки высококачественной стали

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
система управления Cybelec Touch 8 G, экорежим для сбережения энергии, выставление ширины 
реза с помощью ЧПУ, моторизованный задний упор, контурная индикация линии реза, стол для 
материала с шариковыми роликами, опорные кронштейны, боковой упор, ножной аварийный 
выключатель, защита для пальцев, система безопасности для рабочей зоны заднего упора, 
стандартные пуансон и матрица для обработки листовой нержавеющей стали, руководство по 
эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 3050 - 4100 мм
Угол реза 0,5 - 2 °
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 6 - 20 мм
Толщина листа (макс.) — 700 N/mm² 4 - 13 мм
Мощность двигателя гл. привода 11 - 45 кВт
Масса 7800 - 28000 кг

Ножницы
KHT M NC Серия
Стабильная конструкция штамповочного вибропресса с устройством 
крепления листа и системой ЧУ для заднего упора
• Числовое управление Estun E21 
• Задний упор с ШВП 
• Пневматическое устройство для крепления стального листа 
• Нож подходит для обработки высококачественной стали 
• Регулируемый угловой упор

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
NC управление позиционированием Estun E 21S, пневматическое устройство для опоры 
обрабатываемого листа металла, управляемый задний упор, контурный индикатор линии 
резки, опорная консоль, педаль с аварийным выключателем, ручная установка зазора резки, 
предохранительная планка, система безопасности для рабочей зоны заднего упора, стандартные 
пуансон и матрица для обработки листовой нержавеющей стали, регулируемый угловой упор, 
инструмент для обслуживания, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 2000 - 4000 мм
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 6 - 12 мм
Толщина листа (макс.) — 700 N/mm² 4 - 8 мм
Угол реза 1,5 °
Мощность двигателя гл. привода 7,5 - 18,5 кВт
Масса 4500 - 13200 кг

•	CybTouch 8 G — мощное расширение для высококачественной резки 
	 металлических листов
•	Как и все остальные станки CybTouch, он разработан так, чтобы работать 
	 с ним сразу мог каждый
•	Интуитивный интерфейс, отображающий только необходимую 
	 информацию, поддерживает высокий уровень автоматизации и очень 
	 прост в управлении
•	Сенсорный экран с высокой контрастностью и яркими цветами
•	Простые разделы, большие кнопки, наглядное отображение всей  
	 необходимой для оператора информации
•	Интуитивный и удобный для пользователя интерфейс
•	Быстрая настройка станка через раздел EasyCut
•	Контекстная помощь и окно с предупреждениями

Система управления
Cybelec Touch 8 G
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Ножницы
KMT RNC Серия
Приводные гильотинные ножницы с кулисным 
механизмом и числовым управлением задним упором
• Сварная стальная конструкция с направляющей кулисного 
	 механизма 
• Числовое управление задним упором для простого программирования 
• Автоматический, полуавтоматический или ручной режим 
• Лезвия для нержавеющей стали в стандартной комплектации 
• Ножи с несколькими рабочими кромками

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
цифровое управление заднего упора BRL 401.2 NC, счетчик резов, подсветка линии реза, планка для 
защиты пальцев, световая завеса, верхний нож с 2-я лезвиями / Нижний нож с 4 лезвиями, ножной 
аварийный выключатель, боковой упор со шкалой и Т-образными пазами, опорные кронштейны, 
моторизированный задний упор 750 мм, ручная регулировка зазора реза, ручная функция Re-
turn-to-Sender (возврат отправителю), стол с роликовыми держателями материала, руководство по 
эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 1560 - 3060 мм
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 4 - 5 мм
Толщина листа (макс.) — 700 N/mm² 2,5 мм
Угол реза 1,3 - 2 °
Мощность двигателя гл. привода 7,5 - 11 кВт
Масса 2500 - 4000 кг

Ножницы
KMT M Серия
Приводные гильотинные ножницы с кулисным 
механизмом и ручной регулировкой заднего упора
• Тяжелая стальная конструкция с направляющей кулисного 
	 механизма 
• Лезвия для нержавеющей стали в стандартной комплектации 
• Ножи с несколькими рабочими кромками 
• Ручной задний упор с индикатором перемещения 
• Световая завеса для защиты рабочей зоны

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
ручной задний упор 750 мм, счетчик резов, подсветка линии реза, планка для 
защиты пальцев, световая завеса, верхний нож с 2-я лезвиями / Нижний нож 
с 4 лезвиями, ножной аварийный выключатель, боковой упор со шкалой и 
Т-образными пазами, опорные кронштейны, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 1360 - 2060 мм
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 3 мм
Толщина листа (макс.) — 700 N/mm² 1,5 мм
Угол реза 1,3 - 2 °
Мощность двигателя гл. привода 3 - 4 кВт
Масса 1250 - 1750 кг

Ножницы
KMT B Серия
Простые и надежные приводные гильотинные ножницы 
с ручным задним упором
• Полностью сварная стальная конструкция 
• Прочные длинные опорные кронштейны  
• Перемещаемый пульт управления с ножным переключателем  
• Ручной задний упор со счетчиком (обслуживание с обратной 
стороны станка)

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
педаль с аварийным выключателем, боковой угловой упор, опорные консоли, 
автоматический прижим, освещение линии разреза, задний упор с ручной 
регулировкой, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 0,8 - 2 - 0,8 - 4 мм
Длина обработки 1250 - 2050 мм
Угол реза 2 °
Задний упор 630 мм
Мощность двигателя гл. привода 3 - 4 кВт
Масса 850 - 1520 кг
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Ножницы
KHS E 1000
Ручные гильотинные ножницы для точной резки тонких 
металлических листов с большим рабочим столом и регулируемым 
положением продольного упора
• Регулируемый упор стола  
• Регулируемый вручную задний упор 
• Закаленные ножи 
• Противовес, облегчающий работу оператора

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
рyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции, продольный упор

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 1,5 мм
Длина обработки 1040 мм
Задний упор 0 - 580 мм
Размеры стола 605 x 1100 мм
Габариты (Д х Ш х В) 1,3 x 1 x 1,5 м
Масса 460 кг

Гибочные станки с поворотной балкой
SBS E Серия
Тяжелый ручной гибочный станок с поворотной балкой, функцией 
компенсации прогиба и сегментированным верхним инструментом
• Большая длина изгиба 
• Сегментированная верхняя полуформа для разнообразных 
	 вариантов гибки 
• Встроенная ручная система компенсации изгиба 
• Регулируемый угловой упор 
• Простая эксплуатация

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
сегментированная верхняя полуформа, рyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 2020 - 3020 мм
Рабочая высота 920 мм
Толщина листа (макс.) — 400 N/mm² 1,2 - 2 мм
Ход 120 мм
Угол гиба (макс.) 135 °
Масса 1025 - 1385 кг

Гибочные станки с поворотной балкой
SBS 1020 • 1270 Серия
Компактный ручной поворотно-гибочный станок с 
сегментированной верхней полуформой
• Компактная и жесткая конструкция 
• Сегментированная верхняя полуформа для разнообразных 
	 вариантов гибки 
• Встроенная ручная система компенсации изгиба 
• Регулируемый угловой упор для серийного производства 
• Свободные руки: фиксация прижимной траверсы педалью

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
сегментированная верхняя полуформа, рyкoвoдcтвo пo экcплyaтaции

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 1020 - 1270 мм
Толщина листа (макс.) — 400 N/mm² 2 мм
Угол поворота гибочной траверсы 135°
Масса 285 - 330 кг
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KNUTH на YouTube 
Более наглядно в действии
На нашем канале YouTube вы найдете видеоролики почти для всех станков, 
входящих в нашу программу. Мы показываем станки из текущих поставок, 
а вы получаете представление об управлении, качестве обработки и 
производительности. 

Вас интересует станок, для которого вы не можете найти актуальное 
видео? Пожалуйста, свяжитесь с нами! 
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Вальцовочные станки
KRM T Серия
Асимметрично расположенные приводные валки с ручным подводом 
заднего валка для обработки тонких и средних металлических листов
• Асимметричная конструкция 
• Главный двигатель с тормозом 
• Закаленные валки с канавками под проволоку 
• Устройство для конусной гибки 
• Ручная регулировка положения заднего валка (доступно 
	 приводное исполнение в качестве опции)

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
устройство гибки конусов, закаленные валки, паз для укладки провода, 
предохранительный трос аварийного выключения, отдельная панель управления 
с ножным переключателем, боковой кожух, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 1050 - 2050 мм
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 2 - 5 мм
Диаметр валков 110 - 140 мм
Скорость валков 3 м/мин
Мощность двигателя гл. привода 2,2 кВт
Масса 990 - 1650 кг

Вальцовочные станки
KRM AT Серия
Асимметрично расположенные приводные валки с ручным подводом 
заднего валка для обработки средних и тонких металлических листов
• Асимметричная конструкция 
• Главный двигатель с тормозом 
• Закаленные ролики с пазом для укладки провода 
• Конический узел гибки

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
устройство гибки конусов, закаленные валки, паз для укладки провода, 
предохранительный трос аварийного выключения, отдельная панель управления 
с ножным переключателем, боковой кожух, руководство по эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина обработки 1050 - 1550 мм
Толщина листа (макс.) — 450 N/mm² 2,5 - 3 мм
Диаметр валков 90 мм
Скорость валков 6 м/мин
Мощность двигателя гл. привода 1,1 кВт
Масса 480 - 580 кг
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Вертикальные обрабатывающие центры
LabCenter 260 CNC
Компактный мобильный фрезерный станок с ЧПУ Siemens и 
сменщиком инструмента для профессионального обучения и 
мелкосерийного производства
• ЧПУ Siemens 808 Advance — идеальный выбор для начального 
	 уровня 
• Шарико-винтовая передача на всех осях 
• Макс. число оборотов шпинделя — до 5000 об/мин 
• 4-позиционный сменщик инструмента
• Передвижная подставка с отсеком для хранения

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
ЧПУ Siemens 808D Advance, электронный маховичок, 4-позиц. сменщик 
инструмента, подвижная подставка, централизованная система смазки, 
освещение рабочей зоны, инструмент для обслуживания, руководство по 
программированию и эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Размеры стола 400 x 145 мм
Технологический ход, ось X 160 мм
Частота вращения шпинделя 80 - 5000 об/мин
Зажим шпинделя SK 20 ISO 7388-1 

(DIN 69871)
Мощность двигателя гл. привода 1 кВт
Масса 450 кг

Токарные станки с наклонной станиной с ЧПУ
LabTurn 2028 CNC
Компактный передвижной токарный станок с наклонной станиной, 
с системой ЧПУ Siemens и инструментальным револьвером, 
подходящий для обучения и изготовления образцов
• ЧПУ Siemens 808 Advance — идеальный выбор для начального уровня 
• Инструментальный револьвер для внешней и внутренней обработки 
• Линейные направляющие и шарико-винтовые передачи на всех осях 
• Закрытый корпус станка 
• Передвижная подставка с большим отсеком для хранения

CТAНДAPТНЫE КOМПЛEКТYЮЩИE
ЧПУ Siemens 808D Advance, электронный маховичок, 8-поз. инструментальный 
револьвер, подвижная подставка, задняя бабка, 3-кулачковый патрон Ø 100 мм, 
централизованная система смазки, освещение рабочей зоны, инструмент для 
обслуживания, руководство по программированию и эксплуатации

TEХНИЧECКИE ДAННЫE
Длина заготовки (макс.) 280 мм
Макс. Ø заготовки над станиной 200 мм
Макс. Ø заготовки над суппортом 90 мм
Диапазон частоты вращения 100 - 3000 об/мин
Мощность двигателя гл. привода 1 кВт
Масса 500 кг

Легко обучаться на KNUTH 
станках с ЧПУ Siemens

Для государственного и 
производственного обучения

Система управления Siemens 808 
идеально подходит для новичков в 
области ЧПУ, студентов и стажеров, 
которые уже прошли
обучение на обычных токарных и 
фрезерных станках и имеют базовые 
знания об обработке на станках с ЧПУ.



Как должен выглядеть идеальный тренажер для подготовки 
квалифицированных рабочих завтрашнего дня?

	 KNUTH станки отличаются прочностью и надежностью

	 Они обеспечивают интуитивное обучение без лишних препятствий

	 Они передают базовые знания и опыт и позволяют условно реализовать учебную задачу

	 Они полностью оборудованы в соответствии с требованиями к обучению

	 Они просты в обращении, наглядны и имеют элементы управления, однозначно определяющие их функции

	 Они могут использоваться для всех стандартных задач по установке

	 Они соответсвуют новейшим технологиям безопасности

 	 Они просты и понятны в обслуживании

	 Станки KNUTH с ЧПУ оснащены системой управления, ориентированной на обучение, которая широко 
	 используется в промышленности

	 Поставщик станков KNUTH ISO сертифицирован, а станки укомплектованы инструкциями по эксплуатации и
	 имеют сервисное обслуживание, а также быструю поставку запасных частей при необходимости

10 причин использовать станки KNUTH в обучении

Спрос на хорошо подготовленных специалистов огромен. 
В то же время требования промышленности изменились, и 
традиционные профили работы должны быть адаптированы 
к современным производственным процессам. Это касается 
и обучения, и используемого для него оборудования.

С помощью наших учебных станков для работы с 
традиционными и ЧПУ мы поддерживаем развитие 
профессий, ориентированных на будущее. Например, 
учебный центр TDE в Эспенхайне использует станки KNUTH 
для обучения операторов раскройных станков. В основном 
их нанимают поставщики автомобилей. 

«Станки KNUTH удобны, наглядны, просты в управлении 
и оснащены в соответствии с требованиями обучения. 
Это идеальное сочетание для учебных станков», - говорит 
Даниэль Мюллер, преподаватель технологии обработки 
металлов в TDE. 

В настоящее время в TDE 200 учеников осваивают 20 
профессий, 17 из которых относятся к промышленно-
технической сфере.
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Посетите KNUTH Machine Tools!
В штаб-квартире нашей компании, на 16 000 м2 выставочной площади, мы представляем 

вам станки и технологии всего спектра металлообработки.

Закажите демонстрацию Вашего станка!
У нас в наличии более 1000 станков, многие из которых готовы к демонстрации.

Мы представляем весь диапазон металлообработки - от механической  
обработки и формовки до резки.

Механические станки
Универсальные станки предназначенные для
токарной обработки, фрезерования, сверления, 
распила, шлифования, при единичном и 
промышленном производстве.

Станки с ЧПУ
Вертикальные обрабатывающие центры с ЧПУ, 
горизонтальные токарные станки с ЧПУ для 
единичного и мелкосерийного производства.

Установки резки
Мы представляем самые современные 
технологии резки под одной крышей:  
плазменная и лазерная резка.

Листообработка
Станки для обработки  листового металла и труб. 
Помимо листогибочных прессов и гильотинных 
ножниц, мы представляем вальцовочные станки, а 
также гидравлические прессы.




