


Laserschneidanlagen m
ACE Laser ST Serie

Die Maschinen der Baureihe ACE.Laser ST sind moderne Schneid-
systeme, die die Bearbeitung grof3formatiger Bleche auf kompaktem
Raum ermoglichen. Alle Komponenten sind erprobt und optimal auf

den Schneidprozess abgestimmt. Die Maschinenkonfiguration be-
inhaltet das komplette Schneidpaket mit Filterabsaugung.
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- Kompakte Bauform, lange Lebensdauer und exzellente Strahlqualitat

- Motorisch herausfahrbarer Schneidtisch fur leichte Be- und Entladung

- Komplettes Schneidpaket mit Filterabsauganlage

« Umfassende KNUTH-Serviceleistung: Aufbau, Inbetriebnahme und
Wartung

SERIENAUSSTATTUNG

Komplettsystem mit CNC Steuerung (FSCUT4000 6kW und
FSCUT2000 1-4 kW), CypCut CAD/CAM Software, CypNest

TECHNISCHE DATEN

’ ' . Werkstlick, Gewicht (max.) 1000 kg
offline Software, BOCI BLT 4 Generation Autofokus Schneid- v
X A erfahrweg X-Achse 1530 mm
kopf (6 kW), RayTools Autofokus Schneidkopf (1 -4 kW), Fil- Vortah VAch 3050
terabsauganlage, Laserschutzkabine, Kiihlwasserrtickkihler, erfahrweg Y-Achse mm
Betriebsanleitung Faserlaser 1500 - 6000 W
Gewicht 5250 - 5350 kg

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos flir nahezu alle Maschinen aus
unserem Programm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie
erhalten einen Eindruck von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von
der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video
finden? Kontaktieren Sie uns gerne! ACE Laser ST 3015

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
Weitere Informationen und schnelle Online-Angebotsanfragen finden Sie unter www.knuth.com



TECHNISCHE DATEN

Maximales Werkstiickgewicht 250 kg
Verfahrweg X-Achse 1320 mm
Verfahrweg Y-Achse 1320 mm
Faserlaser 1000 - 2000 W
Eilgang 40 m/min
Gewicht 2040 kg

TECHNISCHE DATEN

Schneidbreite

1500 - 3000 mm

Schneidlange 3000 - 6000 mm
Tischhéhe 700 mm
Tischbelastbarkeit 520 kg/m2
Eilgang 18000 mm/min
Gewicht 3100 - 9500 kg

TECHNISCHE DATEN

Schneidbreite

1500 - 3000 mm

Laserschneidanlagen

ACE Laser Compact R Serie

Kompakte Bauweise mit Raytools-Schneidkopf und leistungs-
fahiger Raycus-Faserlaserquelle

» Modernes, platzsparendes Design

- Leistungsfahige Steuerungssoftware mit Nesting-Funktion
 Hochleistungslaserquelle von Raycus

« Schneidkopf mit Auto-Focus

SERIENAUSSTATTUNG

CypCut CNC-Steuerung, Ytterbium Faserlaser Raycus, Lichtleitfaserkabel, Hochdruck-
Schneidkopf mit automatische Fokuslagenverstellung, Automatische Fokuslagenverstel-
lung, Laserschutzkabine, Automatische Gaskonsole, Kiihlwasserriickkiihler, CAD/CAM
Software (CypCut), Bedien- und Programmieranleitung, Spannungsstabilisator

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Plasmaschneidanlagen
Plasma-Jet TrueCut H Serie

Erstklassige Performance durch Hypertherm-CNC Steuerung
mit grofsem Bearbeitungs- und Leistungsspektrum

- Freistehender Tisch fur hohe Genauigkeit

- Leistungsstarke ProNest LT Nesting Software fiir optimierte Produktion

- Mafdgeschneidert fiir den Einsatz von HYPERTHERM-Plasmaquellen
(Option)

» Hohe Produktivitat, konzipiert fir den Mehrschichtbetrieb

« Zahlreiche Optionen fiir mafdgeschneiderte Losungen

SERIENAUSSTATTUNG

Tisch vorbereitet fur Filtersystem (autom. Verschlusskontrolle), Panasonic Servomo-
toren und Antriebe, Automatische Brennerhdhenregelung mit Hypertherm THC-Sensor,
Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Hypertherm Edge Connect
CNC-Einheit, 19” Touchscreen von ELO, Ethercat-E, Laserpointer, ProNest LT

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Plasmaschneidanlagen
Plasma-Jet TrueCut K Serie

Erstklassige Performance mit grofsem Bearbeitungs- und Leis-
tungsspektrum flr den Einsatz von Kjellberg-Schneidtechnologie

« Frei stehender Tisch flir hohe Genauigkeit

« Leistungsstarke Eckelmann-Steuerung fir vollstandige Kontrolle
des Schneidvorgangs

» Hohe Produktivitat, konzipiert flir den Mehrschichtbetrieb

« Zahlreiche Optionen fiir mafdgeschneiderte Lésungen

SERIENAUSSTATTUNG

Tisch vorbereitet fiir Filtersystem (autom. Verschlusskontrolle), Panasonic Ser-

Schneidlange 3000 - 6000 mm vomotoren und Antriebe, Automatische Brennerhéhenregelung von Eckelmann,
Tischhdh 700 Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, Eckelmann CNC-Einheit, 19”
(SEINoNe oy Touchscreen von ELO, A-Modul von Beckhoff, Laserpointer, Eckelmann IBE Software
Tischbelastbarkeit 520 kg/m2 cncCUT Nest
Eilgang 18000 mm/min
Gewicht 3100 - 9500 kg Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.
© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Plasmaschneidanlagen
Plasma-Jet AirPro Compact Serie

Kompakte Schneidanlagen passend von Klein- bis Grofsformattafeln
fir den Einsatz von wirtschaftlichen Luftplasmaquellen

» Kompakte Ausfiihrung, schnelle Inbetriebnahme

« Fr Luftplasmaquellen von Hypertherm oder Kjellberg (Option)
 Beste CNC-Performance durch EtherCAT-Technologie

* Professionelle Nesting Softwarelésung inkl.

« Mit Absaugtisch, optional auch Wasserschneidtisch

SERIENAUSSTATTUNG

PULSER 3 CNC-Einheit, 15" HMI mit Touchscreen, ProNest LT Essentials, Tisch vorbe-
reitet flir Filtersystem (mechan. Verschlusskontrolle), Automatische Brennerhohenre-
gelung mit THC-Sensor, Schneidbrenner mit Magnetkupplung und Crashsensor, INVT
Servomotoren und Antriebe, Laserpointer, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Verbrauchsmaterialien

zum Plasmaschneiden

Hochwertige Plasma-Verschleifsteile fiir Schneidanlagen maximieren die Standzeit,
senken Ihre Betriebskosten und garantieren beste Schnittqualitat und Zuverlas-
sigkeit. KNUTH Werkzeugmaschinen bietet auf den zu bearbeitenden Werkstoff
abgestimmte Sets fir Hypertherm und Kjellberg-Anlagen in Original-Qualitat.

zum Laserschneiden

Faserlasermaschinen zeichnen sich durch eine sehr lange Lebensdauer und eine
praktisch wartungsfreie Laserquelle aus. Flir den Faserlaser-Schneidkopf des
bekannten Herstellers Raytools sind Ersatz- und Verschleifsteile einzeln oder auch
im Set lieferbar. Die hohe Qualitat der Originalersatzteile schlagt sich in hervorra-
gender Schnittqualitat, langer Standzeit und zuverlassiger Funktion Ihrer Maschine
nieder. Verwenden Sie nur Verschleifs und Ersatzteile in Originalqualitat.

Warum Original-Verschleifdteile
die bessere Wahl sind:

& Optimale Schnittqualitat & Hohe Prozesssicherheit
@ Geringe Schnittmeterkosten @ Lange Lebensdauer

V] Reduzierung von Defekten
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TECHNISCHE DATEN

Schneidbreite

1050 - 1550 mm

Schneidlange

1550 - 3050 mm

Tischhdhe 500 mm
Tischbelastbarkeit 800 kg/m2
Eilgang 15000 mm/min
Gewicht 1100 - 1550 kg
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Der neue KNUTH Zubehor Shop ist jetzt online! - Online bestellen

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Pressen

Hydraulische Pressen Seite 51

Werkstattpressen Seite 52
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Hydraulische Pressen

Das breite Anwendungsgebiet der Hydraulikpressen zeigt sich in der
Vielfalt der Bauweisen und Funktionen. Mit dem passenden Werkzeug
kann eine hydraulische Presse sowohl Buchsen einpressen als auch
pragen, tiefziehen, schneiden, stanzen und urformen. Die Bauformen rei-
chen von offenen, leicht zu bestiickenden Gestellen mit geringerer Stei-
figkeit bis hin zu besonders steifen 4-Saulen Hydraulikpressen mit hoher
Presskraft. Diese bietet KNUTH ebenso an wie hydraulische Pressen mit
C- und H-Gestell und kompakte, horizontale Richt- und Biegepressen.

Hydraulische Pressen

HPK A Serie

C-Form Presse mit kompaktem Design, perfekte Losung
zum Stanzen, Umformen und Ziehen

- Klassisches Design mit C-Rahmen

» Made in Europe

- Flir Test- oder Serienproduktion

« Industrie 4.0-Integration moglich

« Kundenspezifische Losungen auf Anfrage

SERIENAUSSTATTUNG

Zweihandbedienpult, Einstellbare Endanschlage, Manometer, Stof3elplatte mit 2
Fiihrungen und T-Nuten, Automatikbetrieb, Automatischer Riickhub, Siemens PLC,
2-Stufen Hydraulikpumpe mit autom. Umschaltung, Druckschalter, Timer, Bedienung-
sanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Hydraulische Pressen

KP A Serie

Kompakte Zweistanderpresse zum Stanzen, Umformen und
Ziehen mit grofsen Werkzeugen

» Made in Europe

« Flir Test und Serienproduktion

» Mehrschichtbetrieb méglich

« Industrie 4.0-Integration moglich

» Kundenspezifische Losungen auf Anfrage

SERIENAUSSTATTUNG

Zweihandbedienpult, Einstellbare Endanschlage, Manometer, Stéfselplatte mit 2
Fiihrungen und T-Nuten, Automatikbetrieb, Automatischer Riickhub, Siemens PLC,
2-Stufen Hydraulikpumpe mit autom. Umschaltung, Druckschalter, Timer, Bedienung-
sanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

TECHNISCHE DATEN

o
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Druckleistung 40-300t
Tischabmessungen 700 x 500 -
1200 x 800 mm
Hub 500 mm
Hubgeschwindigkeit 2-9mm/s
Motorleistung 4-7,5kwW

Gewicht

1500 - 11200 kg

TECHNISCHE DATEN

Druckleistung 70-300t
Tischabmessungen 800 x 500 -
1400 x 1000 mm
Hub 500 mm
Hubgeschwindigkeit 2-5mm/s

Gewicht

1450 - 7200 kg

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbreite 830 - 1550 mm
Druckleistung 60-200t

Hub 400 mm
Pressgeschwindigkeit 6,1-7,12 mm/s

Motorleistung Hydraulikpumpe 3 - 7,5 kW

Gewicht 700 - 2600 kg

KNWP H 100

Werkstattpressen

Die Werkstattpresse gehdért zur Grundausstattung jeder Reparaturwerk-
statt, zum Ein- und Ausdriicken von Lagern und Wellen oder allgemei-
ne Montage- und Richtarbeiten. Der geschweifste, doppelte H-Form
Rahmen verfligt (iber eine hohenverstellbare Auflage. Die Werkstiicke
werden in individuell angefertigten Vorrichtungen unter dem Hydraulik-
zylinder positioniert. KNUTH bietet Werkstattpressen mit verschiedenen
Arbeitsbreiten an, sowie manuell- und motorbetriebene Hydrauliksyste-
me mit unterschiedlichen Druckleistungen.

Werkstattpressen

KNWP H Serie

Motorische Werkstattpresse mit positionierbarer Zylinder-
einheit und Auflageprismen

« Hydraulik-Aggregat mit Motor

- Hydraulikkolben horizontal positionierbar
» Héhenverstellbarer Tisch

« Inkl. Set Prismenauflagen

SERIENAUSSTATTUNG

Verfahrbarer Arbeitszylinder, Hohenverstellbarer Arbeitstisch, Prismenblock-Set,
Manometer, Bedienungsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos flir nahezu alle Maschinen aus
unserem Programm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie
erhalten einen Eindruck von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von
der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video
finden? Kontaktieren Sie uns gerne!
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Werkstattpressen

KNWP M Serie

Manuell, ideal fiir den Einsatz in Handwerksbetrieben,
Schulen und Lehrwerkstatten

» Hohe Qualitat: Made in Europe
« Mit Hand und Fufsbedienung

« Verstellbare Tischhohe

» Materialauflage inkl.

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Werkstattpressen

1-5 T Serie

Vielseitige Dornpresse mit verstellbarer Gewindestange
und Tischbefestigungslochern

- Kompakte Bauweise
 Schwerer Graugussausfiuhrung
- Breiter Einsatzbereich

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos flir nahezu alle Maschinen aus
unserem Programm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie
erhalten einen Eindruck von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von
der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video
finden? Kontaktieren Sie uns gerne!

TECHNISCHE DATEN

Druckleistung 15-50t
Arbeitsdruck (max.) 374,6 - 399,5 bar
Gesamtkolbenhub 160 mm
Durchlassbreite 560 - 750 mm
Hydrauliktankvolumen 1,651

Gewicht 117 - 250 kg

TECHNISCHE DATEN

Pressen

Presskraft 5-20kN
Ausladung 100 - 220 mm
Werkstiick, Starke (max.) 147 - 400 mm
Stofselabmessungen 25x25x 266 -
50 x 50 x 645 mm
Gewicht 17 - 163 kg

KNWP 50 M

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Blechbearbeitung
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Schwenkbiegemaschinen Seite 58 Rundbiegemaschinen Seite 59
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Abkantpressen

AHK V CNC Serie

CNC-gesteuerte Gesenkbiegemaschine fiir die Serienproduktion mit um-
fangreicher Serienausstattung und grofsem Individualisierungspotential

 Hervorragende Verarbeitungsqualitat

» Hochwertige Hydraulik und Elektronikkomponenten
» Moderne Delem-Steuerung mit Touchscreen

» Laseroptisches Sicherheitssystem am Werkzeug

- Zeitsparende Detailldsungen

SERIENAUSSTATTUNG

Delem 53 T 2D Steuerung, X-Achse Hinteranschlag mit Linearfiihrung und Kugelumlaufspindel,
Motorische Bombierung (optional bei AHK V 13040 CNC), Schnellklemmung Oberwerkzeug, AKAS
laseroptisches Sicherheitssystem, Lichtschranke, Europdische Werkzeugaufnahme, EUROPEAN
TYPE Oberwerkzeug (835 mm segmentiert), EUROPEAN TYPE Unterwerkzeug 4V H: 60x60 mm,
Fufdpedal mit Not-Aus-Schalter, 2 vordere Auflagearme / verschiebbar, 2 hohenverstellbare Hin-
teranschlagfinger, Energiespar-Funktion ECO Modus, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Steuerung

Delem 53 T 2D

4-Achs CNC-Steuerung fiir Abkantpressen mit FarbTouch-Screen

- Die DA-53T Touch-CNC-Steuerung bietet eine moderne kompakte und vielsei-
tige Losung fiir eine breite Palette an Abkantpressenanwendungen ohne Ab-
striche an der Maschinenfunktionalitat.

« Die Steuerung dieser Serie bietet einfachste CNC Programmierung auf der
Basis der grafischen Touchscreen-Benutzerschnittstelle von Delem.

* Die neue kompakte DA-53T ist eine hochmoderne komplette Touch-Steuerungs-
l6sung fiir synchronisierte Abkantpressen.

- Diese Steuerung, die standardmaf3ig bis zu 4 Achsen steuern kann, kann sowohl
in Schaltschranken eingebaut als auch in einem optionalen Schwenkarm-
Gehause verwendet werden.

 Ein 10.1” breiter Farb-TFT-Bildschirm mit hoher Auflosung und Multi-Touch-

Screen Technologie mit Industriequalitat ermdglicht einen Zugriff auf die be-
wahrte Delem Benutzerschnittstelle.

Abkantpressen

AHK M NC Serie

Kompakte NC-Biegelésung mit X-und R-Achse und umfangreicher
Serienausstattung als hervorragende Alternative zu CNC-Maschinen

« Spannungsarm geschweifste Stahlkonstruktion
» Oberwange mit Torsionswelle

» NC-Steuerung mit Touchscreen HMI

« Hinteranschlag mit X-und R-Achse

 European Style Oberwerkzeug

SERIENAUSSTATTUNG

Weintek 7" NC-Steuerung, Motorisierter Hinteranschlag X-Achse, Motorisierter Hinter-
anschlag R-Achse, European Style Unterwerkzeug 4V, European Style Oberwerkzeug
H = 67 mm (segmentiert), Laseroptisches Sicherheitssystem, Lichtvorhang, Vordere
Auflagearme (2 Stiick), FuSpedal mit Not-Aus-Schalter, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

TECHNISCHE DATEN

A A A d
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Druckleistung

40-400t

Abkantlange

1300 - 4100 mm

Abstand zwischen Stéandern

1100 - 3600 mm

Hub

210-310 mm

Motorleistung Hauptantrieb

5,5-37 kW

Gewicht

4000 - 20000 kg

TECHNISCHE DATEN

Druckleistung

30-60t

Abkantlange

1250 - 2100 mm

Abstand zwischen Standern

1010 - 1700 mm

Hub

150 - 160 mm

Motorleistung Hauptantrieb

3-7,5kw

Gewicht

1700 - 4340 kg

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Tafelscheren

KHT V CNC Serie

et m‘ff‘.}-‘
KHT V CNC 3010 Eﬁ - o

Kulissengefiihrte Tafelschere mit hoher Schneidleistung, verstellbarem
Schnittwinkel und bewahrter Cybelec-CNC Steuerung

e Cybelec Touch 8 Steuerung

« Gesteuerter Hinteranschlag mit Kugelumlaufspindel
 Gesteuerte Schnittspaltverstellung

- Gesteuerte Schnittwinkelverstellung

» Messer auch flr Edelstahl geeignet

TECHNISCHE DATEN SERIENAUSSTATTUNG
Arbeitsldnge 3050 - 4100 mm Cybelec Touch 8 G Steuerung, Energiespar-Funktion ECO Modus, CNC-gesteuerte
Schnittwinkel 0,5 -2 Grad Schnittspaltverstellung, Motorischer Hinteranschlag, Schattenriss-Schnittlinienan-

zeige, Materialauflagetisch mit Kugelrollen, Auflagearme, Seitenanschlag, Fufdschalter

Blechstérke (max.) - 450 N/mm? 6 - 20 mm mit Not-Aus-Schalter, Fingerschutz, Sicherheitssystem fiir Arbeitsbereich Hinteran-

Blechstarke (max.) — 700 N/mm? 4 -13 mm schlag, Standard Ober- und Untermesser fiir Edelstahlbleche, Betriebsanleitung
Motorleistung Hauptantrieb 11 - 45 kW
Gewicht 7800 - 28000 kg

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Steuerung

Cybelec Touch 8 G

— « CybTouch 8 G ist die leistungsstarke Erganzung flir hochwertige Tafelscheren

» Wie alle CybTouch-Produkte wurden sie so konzipiert, dass jeder sofort damit
arbeiten kann

« Das intuitive HMI, das nur die erforderlichen Informationen anzeigt, unterstitzt
einen hohen Automatisierungsgrad und ist dabei extrem einfach zu bedienen

« Kontrastreicher Touchscreen mit lebendigen Farben

- Einfache Seiten, grofde Tasten, tbersichtliche Anzeige mit allen Informationen,
die der Bediener bendtigt

« Intuitive und benutzerfreundliche Oberflache

« Schnelle Einrichtung der Maschine mit der EasyCut-Seite

« Kontext-Hilfe und Warn-Popup

Tafelscheren

KHT M NC Serie

Stabile Schwingschnittkonstruktion mit Blechhochhaltevor-
richtung und NC-Steuerung fiir den Hinteranschlag

» Estun E21 NC-Steuerung

- Hinteranschlag mit Kugelumlaufspindeln
» Pneum. Blechhochhaltevorrichtung

= Messer auch fur Edelstahl geeignet

- Einstellbarer Winkelanschlag

TECHNISCHE DATEN SERIENAUSSTATTUNG
Arbeitslange 2000 - 4000 mm NC-Steuerung Estun E21S, Pneumatische Blechhochhaltevorrichtung, Gesteuerter
Blechstirke (max.) - 450 N/mm2 6 - 12 mm Hinteranschlag, Schattenriss-Schnittlinienanzeige, Auflagearme, Fufpedal mit Not-

Aus-Schalter, Manuelle Schnittspaltverstellung, Fingerschutz, Sicherheitssystem fiir

Blechstarke (max.) - 700 N/mm* 4 -8 mm Arbeitsbereich Hinteranschlag, Standard Ober- und Untermesser fiir Edelstahlbleche,

Schnittwinkel 1,5 Grad Einstellbarer Winkelanschlag, Bedienwerkzeug, Betriebsanleitung
Motorleistung Hauptantrieb 7,5 - 18,5 kW
Gewicht 4500 - 13200 kg

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Tafelscheren

KMT RNC Serie

Kulissengefiihrte motorische Tafelschere mit
NC-gesteuertem Hinteranschlag

» NC-Hinteranschlag-Steuerung flr einfache Programmierung
« Automatischer, halbautomatischer und manueller Betrieb
 Messer flir Edelstahlbearbeitung serienmaf3ig
 Schneidmesser sind mehrseitig verwendbar

« Einstellbarer Schnittspalt

* Return to Sender-Funktion

SERIENAUSSTATTUNG

Hinteranschlag-Steuerung BRL 401.2 NC, Schnittzahler, Schnittlinienbeleuchtung,
Fingerschutzabdeckung, Lichtvorhang, Obermesser mit 2 Schneiden / Untermesser

mit 4 Schneiden, Fufsschalter mit Not-Aus-Schalter, Seitenanschlag Skala & T-Nuten,
Auflagearme, Motorischer Hinteranschlag 750 mm, Manuelle Schnittspaltverstellung,
Manuelle Return-to-Sender-Funktion, Tisch mit Materialauflagekugeln, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Tafelscheren

KMT M Serie

Kulissengefiihrte motorische Tafelschere mit manuell
einstellbarem Hinteranschlag

« Schwere Stahlkonstruktion mit Kulissenfiihrung
 Messer flir Edelstahlbearbeitung serienmaf3ig
 Schneidmesser sind mehrseitig verwendbar

» Manueller Hinteranschlag mit Weganzeige

- Arbeitsbereich mit Lichtvorhang gesichert

SERIENAUSSTATTUNG

Manueller Hinteranschlag 750 mm, Schnittzahler, Schnittlinienbeleuchtung, Finger-
schutzabdeckung, Lichtvorhang, Obermesser mit 2 Schneiden / Untermesser mit

4 Schneiden, Fufdschalter mit Not-Aus-Schalter, Seitenanschlag Skala & T-Nuten,
Auflagearme, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Tafelscheren

KMT B Serie

Einfache, robuste motorische Tafelschere mit manuellem
Hinteranschlag

- Vollverschweifste Stahlkonstruktion

 Robuste, lange Auflagearme

» Mobile Bedieneinheit mit Fufsschalter

» Manueller Hinteranschlag mit Messzahler
(Bedienung Maschinenriickseite)

SERIENAUSSTATTUNG

Fufspedal mit Not-Aus-Schalter, Seiten-Winkelanschlag, Auflegearme, Automatischer
Niederhalter, Schnittlinienbeleuchtung, Manueller Hinteranschlag, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

TECHNISCHE DATEN

Arbeitslange

1560 - 3060 mm

Blechstarke (max.) — 450 N/mm?

4 -5mm

Blechstarke (max.) - 700 N/mm?

2,5mm

Schnittwinkel

1,3 -2 Grad

Motorleistung Hauptantrieb

7,5 - 11 kW

Gewicht

2500 - 4000 kg

TECHNISCHE DATEN

Arbeitslange

1360 - 2060 mm

Blechstarke (max.) - 450 N/mm?

3 mm

Blechstarke (max.) — 700 N/mm?

1,5 mm

Schnittwinkel

1,3-2Grad

Motorleistung Hauptantrieb

3-4kW

Gewicht

1250 - 1750 kg

Blechbearbeitung

TECHNISCHE DATEN

Blechstarke (max.) — 450 N/mm?

0,8-2-0,8-4mm

Arbeitslange

1250 - 2050 mm

Schnittwinkel 2 Grad
Hinteranschlagtiefe 630 mm
Motorleistung Hauptantrieb 3-4kW
Gewicht 850 - 1520 kg

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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TECHNISCHE DATEN

Blechstarke (max.) — 450 N/mm? 1,5 mm

Arbeitslange 1040 mm
Hinteranschlagtiefe 0-580 mm
Tischabmessungen 605 x 1100 mm
Abmessungen (L x B x H) 1,3x1x1,5m
Gewicht 460 kg

TECHNISCHE DATEN

Arbeitslange 2020 - 3020 mm

Arbeitshohe 920 mm
Blechstarke (max.) — 400 N/mm? 1,2 -2 mm
Hub 120 mm
Biegewinkel (max.) 135 Grad
Gewicht 1025 - 1385 kg

TECHNISCHE DATEN

Arbeitslange 1020 - 1270 mm

Blechstéarke (max.) - 400 N/mm? 2 mm

Winkelbereich der Biegewange 135°

Schlagscheren

KHS E 1000

Manuelle Schlagschere fiir prazises Schneiden diinner Bleche
mit grofsem Auflagetisch und verstellbarem Langenanschlag

- Verstellbarer Tischanschlag

» Manuell einstellbarer Hinteranschlag

- Gehartete Messer

» Gegengewicht erhoht den Bedienkomfort

SERIENAUSSTATTUNG

Bedienungsanleitung, Langenanschlag

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Schwenkbiegemaschinen

SBS E Serie

Schwere, manuelle Schwenkbiegemaschine mit segmentiertem
Oberwerkzeug und manueller Bombierung fiir grofse Arbeitslangen

- Grofse Biegelangen

- Segmentiertes Oberwerkzeug fir viele Biegemdglichkeiten
- Integrierte, manuelle Biegekompensation

- Einstellbarer Winkelanschlag

- Einfache Bedienung

SERIENAUSSTATTUNG

Segmentiertes Oberwerkzeug, Bedienungsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Schwenkbiegemaschinen

SBS 1020 « 1270 Serie

Kompakte, manuelle Schwenkbiegemaschine mit
segmentiertem Oberwerkzeug

» Kompakt und verwindungssteif

» Segmentiertes Oberwerkzeug fiir viele Biegemdoglichkeiten
- Integrierte, manuelle Biegekompensation

« Einstellbarer Winkelanschlag fiir die Serienfertigung

- Hande frei

« Fufsbedienung der Oberwangenklemmung

SERIENAUSSTATTUNG

Segmentiertes Oberwerkzeug, Bedienungsanleitung

Gewicht 285-330kg
Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.
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Rundbiegemaschinen

KRM T Serie

Motorisch angetriebene Walzen in asymmetrischer Anordnung mit manueller
Hinterwalzenzustellung zur Bearbeitung von Fein- und Mittelblech

» Asymmetrischer Aufbau

» Hauptmotor mit Bremse

 Gehartete Walzen mit Drahteinlegerillen

» Konischbiegevorrichtung

» Manuelle Hinterwalzenverstellung (optional motorisch)

SERIENAUSSTATTUNG

Konischbiegeeinrichtung, Induktionsgehartete Walzen, Drahteinlegerille, Not-Aus-Sicher-
heitsleine, Separate Bedienkonsole mit Fufsschalter, Seitenabdeckung, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

Rundbiegemaschinen

KRM AT Serie

Motorisch angetriebene Walzen in asymmetrischer Anordnung mit manueller
Hinterwalzenzustellung zur Bearbeitung von Fein- und Dinnblech

« Asymmetrischer Aufbau

- Hauptmotor mit Bremse

 Gehartete Walzen mit Drahteinlegerillen
- Konischbiegevorrichtung

SERIENAUSSTATTUNG

Konischbiegeeinrichtung, Induktionsgehartete Walzen, Drahteinlegerille, Not-Aus-Sicher-
heitsleine, Separate Bedienkonsole mit Fufsschalter, Seitenabdeckung, Betriebsanleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos flir nahezu alle Maschinen aus
unserem Programm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie
erhalten einen Eindruck von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von
der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video
finden? Kontaktieren Sie uns gerne!

TECHNISCHE DATEN

Arbeitslange

1050 - 2050 mm

Blechstarke (max.) - 450 N/mm? 2-5mm

Walzendurchmesser 110 - 140 mm

Walzengeschwindigkeit 3 m/min

Motorleistung Hauptantrieb 2,2 kw

Gewicht

990 - 1650 kg

TECHNISCHE DATEN

Arbeitslange 1050 - 1550 mm
Blechstarke (max.) — 450 N/mm? 2,5 -3 mm
Walzendurchmesser 90 mm
Walzengeschwindigkeit 6 m/min

Motorleistung Hauptantrieb 1,1 kW

Gewicht

480 - 580 kg

KRM AT 10/3,0

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Leicht lernen auf KNUTH
Maschinen mit Steuerungen

von Siemens

Fir die schulische und betriebliche

Ausbildung

Die Siemens 808 Steuerung ist ideal
fiir CNC-Einsteiger, Studenten und
Auszubildende geeignet, die bereits
eine Ausbildung an konventionellen
Dreh- und Frasmaschinen absolviert
haben und tiber Grundkenntnisse in der
CNC-Bearbeitung verfiigen.

TECHNISCHE DATEN

Tischabmessungen

400 x 145 mm

Verfahrweg X-Achse

160 mm

Spindeldrehzahl

80 - 5000 1/min

Spindelaufnahme

SK 20 IS0 7388-1
(DIN 69871)

Motorleistung Hauptantrieb

1 kw

Gewicht

450 kg

TECHNISCHE DATEN

Werkstiicklange 280 mm
Drehdurchmesser iiber Bett 200 mm
Umlauf-@ iiber Support 90 mm

Drehzahlbereich

100 - 3000 1/min

Motorleistung Hauptantrieb

1 kw

Gewicht

500 kg

Vertikale Bearbeitungszentren

LabCenter 260 CNC

Kompakte mobile CNC-Frasmaschine mit Siemens-Steuerung
und Werkzeugwechsler fur Ausbildung und Modellbau

- Siemens 808 Advance ist ideal fir den Einstieg
» Kugelumlaufspindeln in allen Achsen

= Max. Spindeldrehzahl bis 5000 min-1

- 4-fach Werkzeugwechsler

- Mobiles Untergestell mit Stauraum

SERIENAUSSTATTUNG

Siemens 808D Advance Steuerung, Elektronisches Handrad, 4-fach Werkzeugwechsler,
Fahrbares Untergestell, Zentralschmierung, Arbeitsleuchte, Bedienwerkzeug, Bedien-
und Programmieranleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.

CNC Schragbettdrehmaschinen
LabTurn 2028 CNC

Kompakte mobile Schragbettdrehmaschine mit Siemens-CNC-
Steuerung und Werkzeugrevolver fur Ausbildung und Modellbau

- Siemens 808 Advance ist ideal fiir den Einstieg

« Werkzeugrevolver flir Aufsen- und Innenbearbeitung

e Linearfihrungen und Kugelumlaufspindeln in allen Achsen
 Geschlossenes Maschinengehause

- Fahrbares Untergestell mit viel Stauraum

SERIENAUSSTATTUNG

Siemens 808D Advance Steuerung, Elektronisches Handrad, 8-fach Werkzeugrevolver,
Fahrbares Untergestell, Reitstock, 3-B-Futter @ 100 mm, Zentralschmierung, Arbeits-
leuchte, Bedienwerkzeug, Bedien- und Programmieranleitung

Weitere Optionen auf Anfrage erhaltlich.
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Wie muss die ideale Ausbildungsmaschine fir
die Fachkrafte von morgen aussehen?

Der Bedarfan gut ausgebildeten Fachkraften istimmens. Gleich-
zeitig haben sich die Anforderungen der Industrie geandert und
herkémmliche Berufsbilder miissen an moderne Produktions-
prozesse angepasst werden. Das gilt auch fir die Ausbildung
und die daflir eingesetzten Maschinen.

Mit unseren Ausbildungsmaschinen fiir den konventionellen-
und CNC-Betrieb unterstlitzen wir die Entwicklung zukunfts-
orientierter Ausbildungsberufe. So setzt beispielsweise das TDE
Ausbildungszentrum in Espenhain KNUTH Maschinen ein, um

Zerspanungsmechaniker auszubilden. Sie werden vor allem von
Automobil-Zulieferern angeworben.

,Die KNUTH-Maschinen sind handlich, tbersichtlich, einfach zu
bedienen und den Anforderungen der Ausbildung entsprechend
ausgerilstet. Flr Ausbildungsmaschinen ist das eine ideale
Kombination®, so Daniel Miiller, Ausbilder Metalltechnik bei TDE.

Insgesamt lernen bei TDE aktuell 200 Auszubildende 20 Berufs-
bilder, 17 davon im gewerblich-technischen Bereich.

10 Griinde fiir den Einsatz von KNUTH-Maschinen in der Ausbildung

KNUTH-Maschinen sind robust und zuverlassig

Sie ermdoglichen intuitives Lernen ohne unnétige Hiirden

Sie sind auf dem aktuellen Stand der Sicherheitstechnik

Sie sind leicht und verstandlich zu warten

die in der Branche weit verbreitet ist

Sie vermitteln Grundlagen und Erfahrung und ermdéglichen die konventionelle Umsetzung der Ausbildungsaufgabe
Sie sind den Anforderungen der Ausbildung entsprechend vollstandig ausgeriistet
Sie sind handlich, Gbersichtlich und verfiigen tiber Bedienelemente, die in Funktion und Bedienbarkeit eindeutig sind

An ihnen kénnen alle verfahrensiiblichen Riistaufgaben vorgenommen werden

Die KNUTH-Maschinen im CNC-Bereich sind mit einer ausbildungsgerechten Steuerung ausgestattet,

B KNUTH-Maschinen kommen von einem Lieferanten mit ISO-Zertifikaten, guten Betriebsanleitungen

und Serviceleistungen sowie schneller Ersatzteilversorgung

© 2025 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Alle Rechte vorbehalten
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Besuchen Sie KNUTH Werkzeugmaschinen!

In unserer Unternehmenszentrale prasentieren wir Ihnen auf 16.000 m? Ausstellungsflache
Maschinen und Technologien aus dem gesamten Spektrum der Metallbearbeitung.

Buchen Sie Ihre Maschinenvorfiihrung!
Wir haben tGber 1000 Maschinen auf Lager - viele davon vorfihrbereit.

Wir prasentieren Ihnen die ganze Welt der Metallbearbeitung - vom
Zerspanen und Umformen bis zum Schneiden.

Konventionell CNC Bearbeitung

Universelle Werkstattmaschinen zum Drehen, Vertikale CNC Bearbeitungszentren, horizon-
Frasen, Bohren, Sagen und Schleifen. tale CNC Drehmaschinen fiir die Einzel- und
Fiir Reparatur, Ausbildung, Einzelfertigung Kleinserienfertigung.

und Industrie.

Schneidanlagen Blechbearbeitungsmaschinen

Wir prasentieren modernste Schneidtechno- Maschinen fir die flexible Blech- und Rohrbe-
logien unter einem Dach: Plasma- und Laser- arbeitung. Neben Abkantpressen und Tafel-
strahlschneiden. scheren zeigen wir Schwenkbiege- und Rund-

biegemaschinen sowie Hydraulikpressen.

www.knuth.com

KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH ¢ Schmalenbrook 14 « D-24647 Wasbek « Tel. +49 4321 - 609-0 « info@knuth.com
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