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MACHINE TOOLS

Radialni vrtackofrézky

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

VYKONY POHONU

Vrtaci vykon 50 mm Vykon motoru hlavniho 3 kW

Vykonnost pri rezani M 32 pohonu

vnitrnich zavitQ, ocel Vykon motoru 1.5 kW

Vylozeni 960 mm vyskového nastaveni

Vzdalenost hlava 760 mm Vykon motoru posuvu  1.26 kW

vietena - horni strana Vykon motoru 0.37 kW

stolu hydraulického cerpadla

Rozsah otaceni hlavy + 90° Vykon motoru Cerpadla 0.085 kW

Prdmér sloupkd 220 mm chladici kapaliny

Stolni upinaci plocha 1200 mm x 505 mm MIRY A VAHY

Zdvih sloupkd 400 mm

Zdvih pinoly 200 mm Rozméry 1.72mx 1.2 mx2.25
m

DRAHA POJEZDU Hmotnost 2740 kg

Draha pojezdu - horni 590 mm

nosnik

HLAVNi VRETENO

Upnuti vietena 4 MT

Otacky vretena (plynulé

nastaveni)

50 1/min - 2000 1/min

POSUV

Posuvy

1 mm/min - 300
mm/min

KAT. C. : 862366

Technically inspected,
serviced and fully functional

Rada rychlych radiélnich vrtacek KSR
se ridi heslem ,néastroj na obrobek".
Nabizeji jedine¢nou flexibilitu s
upinacimi plochami pro rdizné
aplikace na trech stranach stroje.
Model KSR VT je také vybaven
elektronicky rfizenym servopohonem
pinoly a dotykovym displejem
obsluhy, ktery pomahd pfi volbé
spravnych parametrd obrabéni pro
vrtani a zavitovani. Idedlni reseni pro
kusovou a malosériovou vyrobu,
casto pouzivané pfi Udrzbé a vyrobé
nastrojd a ocelovych konstrukci.

» Jedinecny koncept obsluhy

e 3 pracovni stanice

» Rozsifend kontrola funkci stroje

» Posuv pinoly servomotorem

e Linearni vedeni pro hladky a
presny pohyb vylozniku

o 3 letd zaruka na dotykovou
obrazovku
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

o Stll, sloupek, horni nosnik a prevodova hlava jsou ze silnosténné kvalitni
litiny a celd konstrukce stroje presvédci vysoce kvalitnimi komponenty a
peclivym zpracovanim

o Velky pracovni stll, jenz mQze byt rozsifen namontovanim volitelného
vykyvného a naklapéciho stolu, skytd velké mnozstvi moznosti upinani a
opracovavani

e Horni nosnik se pohybuje plynule, bezudrzbové a s vysokou pevnosti ve
dvou vysoce dimenzovanych linedrnich véleckovych vedenich a umoznuje
tak presné polohovéni s nepatrnym vynalozenim sily

o Celkové ovladani stroje se vyznacuje vyjimecné lehkym chodem a snizuje

e ) ) tak kazdodenni ndmahu obsluhujiciho

18 (= 1= (¥ e Sloupek a horni nosnik maji hydraulické upinani
Bl 12 (@] |8 ¢ Pohon hlavniho vietena se 2 prevodovymi stupni, v nichZ jsou otacky
O Tl . vietena plynule regulovany

e Pro otvory v Uhlu je vrtaci hlava vykyvna v obou smérech az do 45°

® 0 o) 1880 e [ ® B v . v R , r , .
Tk o Udrzbu stroje usnadnuje centralni mazani

) SEI i‘—ﬁ-]-t]‘ @
it N g g j Elektronicky fizeny servoposuv pinoly

_ 9 x| e Servomotor fidi plynule nastavitelné posuv pinoly

= < - « Doraz pro hloubku vrtani je nastaven elektronicky, presnost polohovani je
pritom +/- 0,1 mm

Vylepsena funkce a lepsi prehled diky velké dotykové obrazovce

¢ VSechny funkce stroje jsou spoustény prostrednictvim dotykové obrazovky a
prehledné se na ni zobrazuji

e« Rozmérové jednotky pro zaddvani a zobrazeni Ize vybirat mezi mm a palci

o V rezimu rfezani zavitd pinola pri dosazeni zvolené hloubky zavitu zméni
smér otaleni vietena

« RUOzna alarmova hlaseni uzivatele varuji pfed nespravnym ovladanim nebo
zobrazuji provozni stav

e Ovladaci software navic v zavislosti na poZzadované velikosti vrtaku doporuci
nastaveni otacek a posuvu

« Vykonné chladici zarizeni se rovnéz aktivuje prostrednictvim dotykové
obrazovky

STANDARDNI VYBAVA
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