Radialbohrmaschinen

KSR 50 VT

uT

MACHINE TOOLS

ART.-NR. : 862366
ROST- / LACKMANGEL

technisch gepruft, gewartet
und voll funktionsfahig

Werkzeug zum Werkstlck" heil3t es
bei den Schnellradialbohrmaschinen
der Baureihen KSR. Sie bieten
einmalige Flexibilitat mit
Aufspannflachen fur unterschiedliche
Anwendungen auf drei
Maschinenseiten. Die KSR VT verfugt
zudem Uber einen elektronisch
geregelten Servo-Pinolenvorschub
und ein Touchscreen-Bediendisplay,
das bei der Auswahl der richtigen
Bearbeitungsparameter flr das
Bohren und Gewindeschneiden
unterstatzt. Die ideale Lésung fur die
Einzel- und Kleinserienfertigung, die
haufig in der Instandhaltung sowie
im Werkzeug- und Stahlbau
eingesetzt wird.

o Einzigartiges Bedienkonzept

e 3 Arbeitsstationen

o Erweiterte Kontrolle der
TECHNISCHE DATEN Maschinenfunktionen

e Pinolenvorschub mit

ARBEITSBEREICH Motorleistung 3 kW
Bohrleistung 50 mm Hauptarftrieb
Gewindebohrleistung, M 32 Mgfwzgsgrt:tg?lung L5 kw
itLJastladung 960 mm Motorle?stung Vorschub 1,26 kW
Abstand Spindelnase - 760 mm l\Hlly(t:I?:SIIiit;l)JSr%pe 0.37 kw
Tischoberflache -
Schwenkbereich Kopf = 90° l\K/IL?I*t\IOnrwliet;:setllpj)zgmpe 0,085 kw
Saulendurchmesser 220 mm
Tischaufspannflache 1.200 mm x 505 mm MASSE UND GEWICHTE
Saulenhub 400 mm Abmessungen (LxBx 1,72mx1,2mx2,25
Pinolenhub 200 mm H) m
Gewicht 2.740 kg
VERFAHRWEGE

Verfahrweg Oberbalken 590 mm

HAUPTSPINDEL

Spindelaufnahme 4 MK

Spindeldrehzahl 50 1/min - 2.000 1/min
(stufenlos)

VORSCHUB

Vorschibe 1 mm/min - 300

mm/min

ANTRIEBSLEISTUNGEN
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PRODUKTDETAILS

e Tisch, Saule, Oberbalken und Getriebekopf bestehen aus dickwandigem
Qualitatsguss und der gesamte Aufbau der Maschine Uberzeugt durch
hochwertige Komponenten und sorgfaltige Verarbeitung

o Der groRe Arbeitsbereich, welcher durch die Montage optionaler Schwenk-
und Winkeltische erweitert werden kann, bietet eine Vielzahl von Spann-
und Bearbeitungsmaoglichkeiten

e Leichtgangig, wartungsarm und mit hoher Steifigkeit lauft der Oberbalken in
zwei grol8 dimensionierten Linearrollenfihrungen und ermdglicht so dessen
exakte Positionierung mit geringem Kraftaufwand

= i o Das gesamte Handling der Maschine zeichnet sich durch eine besondere

9 O] i) Leichtgangigkeit aus und entlastet damit den Bediener im Produktionsalltag
(U TRE=TRTE e Saule und Oberbalken verfligen Uber eine hydraulische Klemmung
e Lol (o] L o Hauptspindelantrieb mit 2 Getriebestufen in denen die Spindeldrezahl
e stufenlos geregelt wird
g e Fur Bohrungen im Winkel ist der Bohrkopf in beide Richtungen bis jeweils
y == FQF;—E" 45° schwenkbar
03 ORI E—Mﬁ é e Eine Zentralschmierung erleichtert die Wartung der Maschine
20.00 &) 20.00 [ ‘E'_Q_I . .
_ b - Elektronisch geregelter Servo-Pinolenvorschub
> ik « Ein Servomotor steuert stufenlos regelbar den Pinolenvorschub
o Der Anschlag fur die Bohrtiefe wird elektronisch gesetzt, die
“ Positioniergenauigkeit betragt dabei +/- 0,1 mm
g Verbesserte Funktion und bessere Ubersicht durch das groBRe
;*\‘ Touchscreendisplay
£ J LI o Alle Maschinenfunktionen werden direkt Gber den Touchscreen geschaltet

- und Ubersichtlich angezeigt

' o Die MalReinheit der Eingaben und Anzeigen kann zwischen mm und inch
gewahlt werden

¢ Im Gewindeschneidmodus wechselt die Pinole bei Erreichen der gewahlten
Gewindetiefe die Spindeldrehrichtung

o Verschiedene Alarm-Anzeigen warnen den Bediener vor Fehlbedienungen
oder zeigen den Betriebszustand an

e Die Steuerungssoftware schlagt zudem, abhangig von der gewlinschten
BohrergroRe, Empfehlungen fir Drehzahl und Vorschub vor

e Auch die leistungsstarke KuhImitteleinrichtung wird am Touchscreen
aktiviert

SERIENAUSSTATTUNG

Touchscreen-Monitor

Zusatzliche Aufspannflachen seitlich und hinten
Wodrfeltisch

Schwenkbarer Horizontaltisch

Arbeitsleuchte

Kdhlmitteleinrichtung
Gewindeschneideinrichtung

Reduzierhilsen

Bedienwerkzeug

Bedienanleitung
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