Wiertarki promieniowe

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 862366

Technically inspected,
serviced and fully functional

».Narzedzie do obrabianego
przedmiotu” to zasada dziatania
szybkich wiertarek promieniowych
serii KSR. Oferujg one wyjagtkowg
elastycznos$¢ dzieki powierzchniom
zaciskania do réznych zastosowan w
trzech bokach maszyny. KSR VT ma
takze elektronicznie sterowany
serwomechanizm posuwu tulei i
dotykowy panel operacyjny, na
ktérym dokonuje sie wyboru
parametréw wiercenia i gwintowania.
Idealne rozwigzanie do produkcji
jednostokowej i matoseryjnej, czesto
stosowane w konserwacji, jak
réwniez w produkcji narzedzi i
konstrukcji stalowych.

» Wyjatkowa koncepcja obstugi

» 3 stacje robocze

o Zwiekszona kontrola funkgcji
maszyny

» Posuw pinoli za pomoca

DANE TECHNICZNE serwomotoru

e Prowadnice liniowe

Zanawmniaiara cuininhnAadna i

PRZESTRZEN ROBOCZA NAPED

Srednica wiercenia 50 mm Moc, naped gtéwny 3 kW
Wydajnos¢ M 32 Moc, regulacja 1.5 kw
gwintowania, stal wysokosci

Wystep 960 mm Moc posuwu 1.26 kW
Dystans od koncowki 760 mm Moc, pompa 0.37 kW
wrzeciona do hydrauliczna

powierzchni stotu
Zakres obrotu gtowicy  + 90°

Moc, pompa chtodzenia 0.085 kW

Srednica kolumny 220 mm WYMIARY | WAGA

Przestrzen ustawcza 1200 mm x 505 mm - y

stotu Wymiary ogélne 1.72mx1.2mx2.25
(dtugos¢ x szeroko$¢ x m

Suw kolumny 400 mm wysoko$¢)

Wysuw tulei wrzeciona 200 mm Waga 2740 kg

DROGI PRZESUWU

Przesuw gérnej belki 590 mm

WRZECIENNIK

Gniazdo wrzeciona 4 MT

Predkos¢ wrzeciona 50 1/min - 2000 1/min
(bezstopniowa)

POSUW ROBOCZY

Posuwy 1 mm/min - 300
mm/min
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Stét, kolumna, belka gérna i gtowica przektadni wykonane sg z jakosciowego
odlewu o grubych Scianach, a cata konstrukcja maszyny wyrdznia sie
wysokiej jakosci komponentami i starannym wykonaniem

Duzy obszar roboczy, ktéry mozna zwiekszy¢ przez zamontowanie
opcjonalnych stotéw przechylnych i kagtowych zapewnia wiele mozliwosci
mocowania i obrébki

Lekkobiezna belka gérna o niewielkiej koniecznosci konserwacji i duzej
sztywnosci przesuwa sie na dwéch liniowych prowadnicach rolkowych o
duzych wymiarach, umozliwiajac w ten sposéb doktadne ustawienie z
uzyciem niewielkiej sity

Cata obstuga maszyny charakteryzuje sie szczegdlng lekkoscia, co odcigza
operatora podczas codziennej produkcji

Kolumna i belka gérna sg wyposazone w zacisk hydrauliczny

Naped wrzeciona gtéwnego z 2 stopniami przetozenia, w ktérych predkos¢
obrotowa wrzeciona mozna ptynnie regulowacd

Do wiercenia pod katem gtowica wiertarska jest wychylana w kazdym z
dwéch kierunkéw o 45°

Smarowanie centralne utatwia konserwacje maszyny

Elektronicznie regulowany serwo posuw pinoli

Serwomotor steruje posuw pinoli w sposéb ptynnie regulowany
Ogranicznik dla gtebokosci wiercenia jest ustawiany elektronicznie,
doktadnos¢ ustawienia wynosi przy tym +/- 0,1 mm

Usprawnione dziatanie i lepsza przejrzystosc¢ dzieki duzemu
wyswietlaczowi z ekranem dotykowym

Wszystkie funkcje maszyny sg przetaczane i przejrzyscie wyswietlane na
ekranie dotykowym

Jednostke miary wprowadzanych danych i wskazah mozna ustawi¢ w mm i

calach

W trybie gwintowania pinola po osiggnieciu wybranej gtebokosci gwintu
zmienia kierunek obrotu wrzeciona

Rézne wskazania alarmowe ostrzegajg operatora przed btedami obstugi lub
wskazuja stan roboczy

Oprogramowanie sterujgce proponuje dodatkowo, w zaleznosci od zgdanej
wielkosci wiertta, zalecenia dotyczgce predkosci obrotowej i posuwu
Réwniez wydajny uktad chtodziwa jest aktywowany na ekranie dotykowym

WYPOSAZENIE STANDARDOWE
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