uT

MACHINE TOOLS

Fierastraie orizontale cu banda, debitare cu
unghi varibil

ABS 325 S NC

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

Lungime min. taiere

1mm-2mm

Lungime rest

190 mm

CAPACITATEA DE TAIERE

COD PROD. : 823488

MASINA PENTRU
DEMONSTRATIE

» Constructie cu coloana dubla,
cu ghidaj liniar de precizie

o Fierastrau cu banda cu unghi
ascutit, cu fixare hidraulica a
piesei prelucrate si afisaj
digital

e Unitate de comanda Omron cu
ecran tactil pentru programare
si configurare rapida

e Avans servo al materialului
pentru precizie ridicata +/-0,2
mm

« Limitare automata a inaltimii
cursei cu senzor optic

Avansare per actionare
unica (max.)

700 mm

Lungime max. de 9999 mm SEMIAUTOMAT
gxssnes)are (mai multe Capacitatea de taiere 200 mm
60° (rotund)
Capacitatea de taiere 200 mm x 315 mm
PRECIZII 60° (dreptunghi) (I x L)
Exactitate de 0.2 mm Capacitatea de taiere 200 mm

pozitionare (mai multe
curse)

Viteza de taiere

20 m/min - 100 m/min

Capacitate de debitare
0° (circular)

325 mm

Capacitate de debitare
0° (dreptunghiular) (I x
L)

400 mm x 315 mm

Capacitate de debitare
0° (patrat)

315 mm

Capacitatea de taiere
30° (rotund)

325 mm

Capacitatea de taiere
30° (dreptunghi) (I x L)

380 mm x 315 mm

Capacitatea de taiere
30° (patrat)

315 mm

Capacitatea de taiere
45° - rotund

300 mm

Capacitatea de taiere
45° - dreptunghi (I x L)

300 mm x 315 mm

Capacitatea de taiere
45° - patrat

300 mm

CAPACITATI DE TAIERE iN MODUL

60° (patrat)

PUTEREA DE ANTRENARE

Puterea motorului 2.2 kw

principal

Puterea motorului de la 1.1 kW
pompa hidraulica

Puterea motorului 0.12 kW

pompei de racire

DIMENSIUNI SI GREUTATI

4380 mm x 34 mm x
1.1 mm

Dimensiunile benzii

Dimensiuni de gabarit 2.13 m x 2.15m x 1.65
(IxLxI) m

Greutatea 1860 kg
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DETALII PRODUS

e ABS S NC este o serie de fierastraie orizontale cu banda complet automate,
cu ghidaj liniar, adecvate pentru prelucrarea in serie a materialelor pline,
tevilor si profilelor

o Avansul piesei, actionat de un servomotor si un surub cu bile recirculabile
impresioneaza prin cel mai inalt grad de precizie

¢ Combinatia dintre ghidajul liniar si plat nu necesita intretinere, are durata
lunga de viata si este deosebit de robusta in conditii de productie

¢ Cadrul fierastraului poate fi rabatat impreuna cu cadrul de ghidare complet
cu pana la 60 ° si se fixeaza in pozitia selectata cu un dispozitiv hidraulic de
blocare

¢ In modul complet automat pot fi executate taieturi inclinate de pana la 45 °,
in functionarea semiautomata pana la 60 °

o Operatorul poate citi usor si exact pozitia unghiului cadrului de fierastrau pe
un ecran digital

e O inclinatie usoara de 3 ° a cadrului de fierastrau in axa de taiere
imbunatateste capacitatea de debitare si creste durabilitatea benzii de
debitare

o Precizia verticala a unghiului este garantata de ghidajele de carbura stabile

o Unitatea hidraulica fiabila livreaza presiunea reglabila de fixare pentru
menghina

o Deplasarea cadrului fierastraului dispune de reglare hidraulica fina

¢ Unitate de comanda de la Omron cu ecran tactil permite o programare
simpla si clara pentru functionarea complet automata

o Timpii de stationare inutili sunt redusi de comutarea controlata optic, de la
deplasarea rapida la avansul de lucru

e Motorul cu turatii reglabile fara trepte isi transmite puterea printr-o cutie de
viteze proiectata pentru functionarea continua asupra rotii de antrenare a
masinii

o Fixarea corecta a benzii de fierastrau poate fi verificata direct pe ecranul
unui manometru

o Controlul automat de rupere a benzii, instalatia fiabila pentru agentul de
racire si peria de aschii completeaza accesoriile standard

o Oferim optional pentru Intreaga serie inclusiv o instalatie de racire tip MQL
si un sistem hidraulic de debitare in pachet

Echipament standard

Unitate de comanda Omron cu ecran tactil
Avans piesa automat (servo)

Tensionare hidraulica a pieselor de prelucrare
Fixare hidraulica a unghiului de taiere

Afisaj digital al unghiului

Reglare optica a inaltimii

Banda fierastrau

Tensionare mecanica a panzei de ferastrau cu manometru hidraulic
Perie de curatare banda de fierastrau
Instalatie de racire

Scula de control

Incl. optiuni:
e 1x micro sistem de racire, suplimentar fata de sistemul de racire standard

e 1x transportor aschii pentru ABS S 325 NC
e 1x tensionare hidraulica a lamei

ECHIPAMENT STANDARD

Unitate de comanda Omron cu ecran tactil

Avans piesa automat (servo)

Dispozitiv fixare hidraulica a piesei

Blocare hidraulica a unghiului de taiere

Afisaj digital al unghiului

Reglarea optica a inaltimii

Dispozitiv de taiere a benzii

Tensionare mecanica a panzei de fierastrau cu presiune hidraulica- citita pe
manometru

Perie de curatare a lamei de ferastrau
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Sistem de racire cu emulsie
Scule de intretinere
Manual de operare
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