Pionowe centra obrobkowe

Mouldmaster 1200

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 781134

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA POSUW ROBOCZY URZADZENIE DO WYMIANY NARZEDZI
tadownosé stotu 1000 kg Posuw osi X 1 mm/min - 20000 Liczba narzedzi 20 szt.
Ilo$¢ rowkdow T-owych 5 szt. - mm/mm‘ Max waga narzedzia 12 kg
Rowki, szeroko$¢ 18 mm Posuw osi Y #m;%mm - 20000 Typ urzadzenia do Tellertyp
Py wymiany narzedzi
?oozvrvnkile-ls-z(():;v:r;ie 100 mm Posuw osi Z 1 mm/min - 20000
mm/min

Wymiary stotu 1200 mm x 600 mm
Dystans od osi wrzeciona 150 mm - 650 mm DOKELADNOSC
do powierzchni stotu

Powtatzalnosci +0,005 mm
DROGI PRZESUWU Doktadnosci +0,005/300 mm

pozycjonowania
Przesuw osi-X 1100 mm
Przesuw osi-Y 600 mm NAPED
Przesuw osi-Z 500 mm -

Moc, naped gtéwny 25 kw
WRZECIENNIK

WYMIARY I WAGA
Gniazdo wrzeciona HSK-AGS Wymiary ogdlne (dtugos¢ x 3.1 mx2.3mx3m
Predko$¢ wrzeciona 16000 obr./min szerokos$¢ x wysokos$c)

Waga 11500 kg
SZYBKI POSUW
Przy$pieszony posuw osi X 36000 mm/min MAGAZYN NARZEDZI
Przy$pieszony posuw osi Y 36000 mm/min Rozmiar narzedzia@xD 50 mm x 250 mm
Przy$pieszony posuw osi Z 36000 mm/min (max)

Czas wymiany narzedzia 4s
narzedzie/narzedzie

Czas wymiany narzedzia 8s
widr/widr
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SZCZEGOLY PRODUKTY

16.000 rpm

20-pozycyjna zmieniarka narzedziowa, czas zmiany 4 sekundy

Przyspieszona predkos¢ do 36 m/min

Osadzenie HSK-A63

Silnik wrzeciennika 25kW

Automatyczny pomiar narzedzia

Napedzane silnikiem wrzeciono z tozyskami wateczkowymi (wbudowanymi we

wrzeciono) zapewniajg maksymalng stabilnos¢, osiowa i kgtowa sztywnos¢ do obrébki z

duza predkoscia

e Mostek jednoczesciowy i usztywniona podstawa sg utworzone z zeliwa Meehanite, w
celu zapewnienia max doktadnosci geometrycznej oraz dynamiki

e Liniowy System prowadnic rolkowych dla osi X, Y oraz Z

e Bardzo precyzyjne wstepnie obcigzone $ruby z nakretkami kulkowymi sg podtgczone
bezposrednio do silnikéw napedowych

e Wstepnie obcigzone sruby kulkowe posiadajg wewnetrzne chtodzenie, system kontroli
zapewnia minimalne wahania temperatury nawet przy najwyzszych predkosciach
posuwu

e Duzy obszar pracy dla tatwego oprzyrzadowania elementéw

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

siemens 810 D

20-pozycyjna zmieniarka narzedzia
chtodzone wstepnie obcigzone $ruby kulkowe na 3 osiach
system pomiarowy

system wydmuchiwania wiéréw

szafa sterownicza z wymiennikiem ciepta
transporter wiorow

centralne smarowanie

interejs RS-232

narzedzia

nozki i sruby
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