Szlifierki cylindryczne CNC

RSM 500 CNC

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 710016

UZYWANY
DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA WRZECIENNIK NAPED
Wysokosé w ktach 100 mm Pre;dkos'é.wrzeciona, 50 obr./min - 600 obr./min Moc, wrzeciono robocze 0.37 kW
Dtugosc¢ obrabianego 520 mm bezstopniowe Moc, szlifowanie 2.2 kW
przedmiotu (max.) Zakreg obrptu ) 10°/90° wewnetrzne
Dtugos¢ szlifowania 500 mm wrzeue_nmka obrabianego Moc, szlifowanie 0.36 kW
W P~ ox przedmiotu (wewnatrz)
aga obrabianego g N -
przedmiotu (max) Stozek. wrzecmneT amr Moc, posuw osi X 0.85 kw
Srednica szlifowania 150 mm \é\i;zeeacnl?igtt)uobrablanego MK 4 /MT4 Moc, posuw osi Z 1.3 kW
Srednica szlifowania 10 mm - 40 mm Catkowite zuzycie energi 6 kVA
(wewnatrz)
T WRZECIENNIK SZLIFIERSKI
Gtebokosc 50mm WYMIARY I WAGA
szlifowania(wewnatrz) Predko$¢ obrotowa 2000 obr./min
Wyséw sani gérnych 65 mm wrzeciona Wymiary tarcz $ciernych 300 mm x 40 mm x 127
Zakres obrotu stotu 7/ 7°R/L Predkos¢ obrotowa 17000 obr./min mm
wrzeciona (wewnatrz) Wymiary ogélne (dtugos¢ x 3mx2mx21.6 m
Zakres obrotu 180° szerokos¢ x wysokos$c)
DROGI PRZESUWU wrzeciennika Waga 2200 kg
Przesuw osi-X 115 mm szlifierskiego (p+1)
POSUW ROBOCZY KONIK
Posuw stotu, 0 m/min - 4.5 m/min Stozek konika 2MT

bezstopniowy
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Wysoka jako$¢ obrobki i duza elastycznosé

e Te sprawdzone, solidne ramy maszyny z szerokim prowadnicami-V, zapewniajg niskie
drgania dla optymalnych rezultatéw pracy

e Napedzane serwomotorami osie precyzyjnie przesuwaja sie po srubach pociagowych
tocznych

e Przesuwny za pomocag elektronicznych pokretet wrzeciennik $ciernicy

e Bardzo precyzyjne hydrodynamiczne tozyska wrzeciona szlifierskiego zapewniaja
optymalne rezultaty szlifowania

e Sterownik GPlus 450: zoptymalizowany pod katem wygodnej obstugi szlifierek do
watkow - dostosowany specjalnie do wymogdw wymagajacej obrobki szlifierskiej

e Wsparcie graficzne cykli szlifowania, czyni ta maszyne niezwykle prostg w uzyciu

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterowanie GPlus 450

Wyposazenie do szlifowania otwordw
Zmywacz tarczy sciernej

3-szczekowy uchwyt @ 80 mm
Stanowisko wyréwnujace tarczy sciernej
Koncowka kta tokarskiego

W petni zamknieta obudowa

System chtodzacy

Automatyczne centralne smarowanie
Nogi centrujace

Kotnierz tarczy sciernej

Lampa robocza

Instrukcja obstugi

Podrecznik uzytkowania i instrukcje programowania
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