uT

MACHINE TOOLS

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POZIOMA GEOWICA FREZARSKA

Wymiary stotu 460 mm x 800 mm

Stot pionowy 274 mm x 842 mm

tadownos¢ stotu (max) 400 kg

Ilo$é rowkdéw T-owych 7 szt.

T-owy (szeroko$¢ x 14 mm x 63 mm

rozmieszczenie)

tadownos¢ stotu 600 kg
pionowego (max.)

Rowki, stot pionowy (ilo$é) 4 szt.

Zakres predkosci 50 obr./min - 2500

obr./min

Zamocowanie wrzeciona  ISO 40

POSUW ROBOCZY

Posuw roboczy o$ X/Y/Z 6.3 mm/min - 630 mm/min

Drazky T, vertikalni stdl 14 mm x 63 mm

(Sifka x roztec)

NAPED
Srednia moc 3,75/ 4,4 kW
Moc posuwu 0,8/1,2 kW

DROGI PRZESUWU

Catkowite zuzycie energi 5.7 kVA

Napiecie zasilajace 400/ 50 V/Hz

WYMIARY I WAGA

Przesuw osi-X 500 mm
Przesuw osi-Y 400 mm
Przesuw osi-Z 400 mm

Wymiary ogdlne (dtugos¢ x 1.98 mx 1.35mx 1.9 m
szerokos$¢ x wysokos$c)

WRZECIONO PIONOWE Wymagana przestrzen 25mx25m
Wielko$¢ drzwi (szer. x 1.3mx1.8m

Zamocowanie wrzeciona  ISO 40 wys.)

Przesuw pinole 80 mm Waga 1415 kg

SZYBKI POSUW

Przy$pieszony posuw osi X 1300 mm/min

Przy$pieszony posuw osi Y 1300 mm/min

Przys$pieszony posuw osi Z 1300 mm/min

Konwencjonalne frezarki pionowe

FPK 5

NR REF. : 702336
UZYWANY

Sprawdzona koncepcja frezarki
narzedziowej jest najbardziej
rozpowszechniona w tej wersji i sprawdzita
sie w wielu produkcjach. Jako frezarka
uniwersalna z wrzecionem pionowym i
poziomym, wychylng gtowica pionowa,
skokiem pinoli oraz duzg poziomg i
pionowa powierzchnig mocowania jest
bardzo elastyczna, umozliwiajac
wykorzystanie do ztozonych zastosowan.
Idealnie sprawdza sie w budowie narzedzi i
form, w warsztatach naprawczych oraz w
dziatach ksztatcenia i produkcji.
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Uniwersalne frezarki narzedziowe sa niezastgpione w procesie wytwarzania i
projektowania narzedzi, form oraz oprzyrzadowania

e Konwencjonalna obstuga maszyn bez koniecznosci programowania pozwala na
zwigkszenie elastycznosci procesu co jest doskonatym rozwigzaniem dla implementac;i
produkcji matych czesci

e Sprawdzona konstrukcja maszyny zapewnia wyjatkowa stabilnos¢ i wydajnosc
frezowania

e Sto6t o stabilnej konstrukeji charakteryzuje sie duza przestrzenig robocza i wysoka
tadownoscia

e Przechylna pionowa gtowica frezerska, wysuw pinoli regulowany recznie

e Dzieki recznemu systemowi smarowania olej rozprowadzony jest rownomiernie po
wszystkich prowadnicach

e Dostepny w standardzie system chtodzenia posiada duzy zbiornik

e Wszystkie elementy uzytkowe maszyny zaprojektowane sa z dbatoscig o energonomie

e Cena kompletu zzamontowanym 3-osiowym wskaznikiem potozenia

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

3 osiowy wskaznik pozycji X. pos Plus
System chtodzacy

Nieruchomy stot katowy

Podtrzymka do frezowania poziomego
Lampa led

Koryto do wytapywania wiorow
Ostona rozpryskowa

Centralne smarowanie

Narzedzia

Instrukcja obstugi
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