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MACHINE TOOLS

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Szlifierki tasmowe / tarczowe

KSB TM 200

@ Sciernicy x szeroko$¢ 203 mm

Watek @ 15.875 mm
Predkos¢ 3450 1/min
Przytacze odciggu 89 mm

Wymiary pasa 1219 mm
Powierzchnia 317 mm x 63 mm
szlifowania

Predkos¢ pasa 23 m/s

Przytgcze odsysania 50,8 (2")
tasmy szlifierskiej

Moc napedowa 0.56 kW

Napiecie 230/3,5A
przytaczeniowe /
natezenie pradu

WYMIARY | WAGA

Wymiary ogdlne 534 mm x 356 mm x
660 mm

Waga 34 kg

NR REF. : 470645
MASZYNA POKAZOWA

Nasz uniwersalny wrzeciennik
szlifierski KSB TM, stanowigcy
ewenement w swojej klasie, ma
regulowang stopniowg predkos¢
obrotowa. Dzieki kompaktowym
wymiarom i stabilnej podstawie jest
to idealne rozwigzanie do kazdego
warsztatu. Dla profesjonalisty w
warsztacie lub wymagajgcego
hobbysty - ta maszyna oferuje
optymalne potaczenie wydajnosci,
kontroli i tatwosci obstugi.

e Zmienna predkos¢ obrotowa

» Cyfrowy wskaznik liczby
obrotéw

» Wydajny silnik

» Stabilna konstrukcja z
podstawa
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja maszyny

¢ Solidny i rbwnomiernie pracujgcy silnik w stabilnej obudowie z odlewu
zapewnia dostateczng moc do wymagajgcych prac szlifierskich

o Dzieki wyposazeniu w wysokiej jakosci sciernice korundowe o uziarnieniu
zgrubnym i Srednim zapewniona jest duza wydajnos¢ Scierania oraz dtugi
okres eksploatacji

¢ Ostony Sciernic sg nie tylko prostym elementem stylistycznym, lecz réwniez
wiasciwoscig bezpieczehstwa

¢ Ostona Sciernicy z zeliwa szarego ze wzgledu na grubos¢ materiatu i typowa
sztywnos¢ jest bardzo wytrzymata i przyczynia sie réwniez do stabilnosci
pracy

¢ Tasma szlifierska rozszerza zakres zastosowania, poniewaz umozliwia
ptaskie szlifowanie powierzchni i krawedzi.

Wrzeciono gtéwne i naped

« Regulowana predkos¢ obrotowa umozliwia dostosowanie do réznych
materiatéw detalu

« Wysokiej jakosci tozyska silnika oraz precyzyjna produkcja przektadajg sie
na prace z niewielkimi wibracjami nawet przy najwiekszej predkosci
obrotowej

« Silnik wyrdznia sie ponadto niewielkim nagrzewaniem i trwatoscig

Obstuga

e Predkos¢ obrotowa mozna tatwo i przejrzyscie regulowad przyciskami na
panelu obstugi w zakresie od 900 do 3600 obr./min

e Mozna przy tym wybra¢ najmniejsza, srednig i maksymalng predkos¢
obrotowa lub istnieje tez mozliwos$¢ wyboru wszystkich pomiedzy w krokach
co 100 obr./min

¢ To doktadne ustawienie umozliwia tez niezawodng powtarzalnos¢ efektéw
szlifowania

¢ Aktualna predkos¢ obrotowa jest wyswietlana dobrze czytelna na
wyswietlaczu cyfrowym

e Poprzez dostosowanie predkosci obrotowej mozna zmniejszy¢ nagrzewanie
podczas szlifowania, co jest wazne na przyktad podczas ostrzenia narzedzi

e Operator moze dla kazdego zastosowania ustali¢ optymalng predkos¢
szlifowania

Wyposazenie

o Aby uzyskac precyzyjne efekty szlifowania, uniwersalny wrzeciennik
szlifierski jest wyposazony w regulowane naktadki detalu

e Urzadzenia zabezpieczajgce sg zgodne z aktualnymi standardami
bezpieczenstwa

« Ostony Sciernic sg przygotowane do odciggania

Akcesoria standardowe

Cyfrowa regulacja predkosci obrotowej
Sciernica

Pasek szlifierski

Tarcze ochronne

Kréciec odciggu

Narzedzie obstugowe

Opcja: 470647 podstawa dla KSB TM
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