JincTtormnbel

SAP 046 NC

uT

MACHINE TOOLS

TEXHUYECKUE OAHHBIE

PABO4YAS 30HA

Ycunue ruba 6T
OnnHa oT60pPTOBKU 400 MM
PacctosHne mexay 370 mm
KOJIOHHaMun

Bbinet 160 MM
Xop, 120 MM
LLnpuHa packpbiTns 420 mm

TEXHOJIOTMYECKUI XO[,

TexHONOrMyYecKkuin xoa, 200 MM

ocb X

NMOOAYA

CKopocTb rmbku 1 mm/cek - 30 MM/cek
YCKOpEeHHbI Xof, 200 mM/cek

CkopocTb o6paTHoro xopa 200 Mm/cek

MOLLHOCTb

MowHocTb gBuratensarn. 3 kBT
npueoga

PA3MEPbI U MACCA

Fa6aputb! (O x W x B) 0.75mMx0.75Mx2.98 M
Macca 560 kr

APT.: 470641

No CE: Only for export outside
the EU

INeKTPUYECKNIN KPOMKOrMOOYHbIN Npecc
c YMY — 3To KOMNaKTHbIN,
BbICOKO3(EKTUBHbIV M’MOOYHbIN CTAHOK
015 NPeun3roHHoOn (GOpMOBKN MeTanna.
CTaHOK paccumTaH Ha yaobHyto paboTty
CYAS Y NO3BONSAET onepaTopy
ahekTnBHO 0bpabaTbiBaTh HEGOMbLLIME
[LeTann 1 NpoToTuUnbl. NMoAHOCTEH
3NEKTPUYECKMI MPUBOL HEMPUXOTINB B
obcnyxmnBaHum, TpebyeT MeHbLero
3anaca fetanemn n oTIM4aeTCca MeHbLUM
BPEeMEHEM MPOCTOS MO CPABHEHMIO C
rMAPaBANYECKMMY CUCTEMaMK. ITOT
CTaHOK LWMPOKO MCMOb3YeTCa B
NPOM3BOACTBE Aepatenem un
Npeun3nOoHHbIX AieTanen, NoCKosbKy
obecneynBaeT BbICOKYO MOBTOPAEMOCTb U
TOYHOCTb FMOKMU.

e BhiCOKOKaAYeCTBEHHbIE
rMapaBnMyYecKme 1 3NeKTPOHHbIE
KOMMOHEHTbI

e CucrteMa ynpaBieHnsd ¢ CEHCOPHbIM
3KpaHOM

e [lpemoxpaHuTenbHasa cucTema c
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CBEOEHUA O NMPOAYKTE

CraHoK

e Das Maschinenbett sowie die Schliisselkomponenten — einschliefslich des beweglichen
Werkzeughalters — bestehen aus geschweifsten Stahlblechstrukturen, die fir Stabilitat
und Festigkeit sorgen

¢ Die Konstruktion zeichnet sich durch eine symmetrische Gewichtsverteilung sowie
durch verstarkte Rippen im Spindelkasten aus. Eine Finite-Elemente-Analyse
gewahrleistet optimale Steifigkeit und Stabilitat

e Um Verzug zu vermeiden und innere Spannungen zu beseitigen, wird das

KperiieHne BepxHewi roJ1y@opmMs! Maschinengestell gegliht. Die Bearbeitung erfolgt in einer Aufspannung auf einem
eBporiefickoro Tuna obecre4nsaet finfseitigen CNC-Zentrum, was eine hohe Genauigkeit und Langzeitprazision
60/1b1L0V BbIOOP MHCTPYMEHTOB U BbICTPYIO gewdhrleistet
nepeHananky

Pa6ouas 30Ha

e FEine grofse Ausladung, der lange Hub und ein schmaler Tisch geben einen grofsen
Freiraum flir komplexe Biegefolgen

CepBonpuBogHas cuctema

e Das CNC-System ECO-10ES verwendet Chips in Industriequalitat, die tGber EMV- und
Temperaturanpassungszertifikate verfligen

e Fortschrittliche Biegealgorithmen und eine einfache Programmierfunktion ermaéglichen
eine schnelle Erfassung von Biegeparametern flr eine effiziente Bearbeitung

e Der Antrieb der Oberwange ist mit einer hochbelastbaren Kugelumlaufspindel sowie
grofsdimensionierten Lagern ausgestattet. Diese sind durch Dichtungen zuverlassig

KoXXyxu v MpeAoxXpaHnTe/IbHbIe geschiitzt
YCTpovicTBa rapaHTupytoT 6€30rnacHoCTb
npu pabote

1
E

3apHuii ynop

e Der hintere Materialanschlag wird durch einen AC-Servomotor angetrieben und bewegt
diesen prazise und schnell in die gewlinschte Position

e Wahrend des Biegens vermeidet der hintere Anschlag automatisch Kollisionen mit dem
Werkstlck

e Die Anschlagfinger konnen Uber ein zentrales Handrad in der Hohe verstellt werden

TMGOYUHDbIV UHCTPYMEHT

e Das Oberwerkzeug verfligt Uber eine Prazisions-Schnellspannfunktion, die einen
einfachen Werkzeugwechsel ermdglicht

e FEine Matrize mit zwei parallelen Kanalen ermdglichen leichten Formenwechsel bieten
hohe Harte und Verschleifsfestigkeit

BbICOKOKa4YeCTBEHHbIE 3/IEKTPUYECKUE e Die verwendeten BiegeWerkZeUg wurden einer Wérmebehandlung Unterzogen, um eine
KOMIMOHEHTbI rapaHTUPYIOT HaAEXHYHo lange Lebensdauer zu gewahrleisten
paboty

CucteMa 3awmTbl U NPOU3BOAUTENIbBHOCTb

e Sicherheitssystem Uberwacht praxisgerecht die Sicherheit am Werkzeug, ohne die
Funktionalitat einzuschranken

e Das Sicherheitskonzept entspricht nicht den CE-Richtlinien

e Auf der Rickseite der Maschine sicher eine robuste Schutzabdeckungen den
Arbeitsbereich ab

KoHuenTyanbHoe pelieHue

e Die Servo-Abkantpresse zeichnet sich durch eine kleinere Stellflache, eine hohere
Biegegenauigkeit und einen benutzerfreundlicheren Biegevorgang aus. Das Biegen
komplexer kleiner Teile ist problemlos maoglich.

e Der Gesamtenergieverbrauch der Maschine ist sehr niedrig. Im Vergleich zu
vergleichbaren hydraulischen Abkantpressen wird (iber 60 % Energie eingespart.

Mpenmywectsa

e Adaptiver Hauptantrieb: Der Hauptmotor passt die Leistung automatisch an die Last an
und minimiert so den Energieverbrauch. Der Stromverbrauch im Stand-by-Modus ist
extrem niedrig.

e Hohe Geschwindigkeit: Produktionszyklus von Gber 40 Zyklen pro Minute

e Hohe Prazision: Wiederholbarkeit/Positioniergenauigkeit bis zu 0,01 mm

e Programmierbare Biegung: Biegewinkel und Abmessungen sind vollstandig
programmierbar und es werden mehrstufige Biegeablaufe unterstitzt.

e Programm- und Werkzeugabruf: Biegeprogramme und Werkzeugvoreinstellungen
konnen gespeichert und abgerufen werden.

e Hochgeschwindigkeits-Runden/Falzen: Rund-/Falzfunktion mit bis zu 72 Zyklen pro
Minute

e Universelle Werkzeugbestiickung: Breite Werkzeugkompatibilitat reduziert die
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Werkzeuginvestitionen

MoueMy cToUT BbIGPATb 3TOT CEPBONPUBOAHbIN KPOMKOrM6oUHbI npecc?

e Kompakte Bauweise: Die kleine Stellflache und die ergonomische Einrichtung
ermoglichen dem Bediener ein bequemes Arbeiten im Sitzen. Dadurch ist sie ideal fr
Werkstatten mit begrenztem Platzangebot.

e Die SAP ist mit Kugelumlaufspindeln ausgestattet und bietet Hochleistungsbiegen zu
einem Bruchteil der Kosten grofserer Systeme.

e Die SAP ist vollelektrisch, wodurch der Bedarf an Hydraulikél entfallt und die
Wartungskosten sowie die Umweltbelastung erheblich reduziert werden.

e Spezialisierte Anwendungen: Sie ist perfekt fir Hardware-Hersteller geeignet, da sie
eine Losung fur die schnelle und effiziente Erstellung von Mustern ohne zusatzliche
Werkzeuge bietet.

e Das Werkzeug eignet sich zum Biegen von Montageschienen oder Halterblechen mit
komplexen Formen

MpuMeHeHue

e Elektroindustrie: kleine Schienen, Halterungen und Abdeckungen fir
Elektrokomponenten

Werkzeug- und Maschinenbau: Halterungen und 3-D Montageelemente
Kleine bis mittelgrofse Gehause (elektronische/industrielle Gehause)
Gehause fir Kleingerate

Kichengerate und Catering-Ausristung

Beleuchtungsarmaturen und Zubehor

Und vieles mehr...

CTaHgapTHble KOMIJIEKTYOLMe

e Satz Standardwerkzeuge

e Satz Spannvorrichtungen

e CNC-System

e DSP-Sicherheitsvorhang (mehrere Punkte)
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