Ohranovaci lisy

SAP 046 NC

uT

MACHINE TOOLS

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

Tlakovy vykon 6t
Délka zkosenf 400 mm
Vzdélenost mezi 370 mm
stojany

Vylozeni 160 mm
Zdvih 120 mm
Sitka rozevreni 420 mm

DRAHA POJEZDU

Dréaha pojezdu v ose X 200 mm

POSUV

Rychlost ohybani 1 mm/s - 30 mm/s
Rychly chod 200 mm/s
Rychlost zpétného 200 mm/s

chodu

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 3 kW
pohonu

MiRY A VAHY

Rozméry 0.75m x 0.75 m x 2.98
m

Hmotnost 560 kg

KAT. C. : 470641
VZOREK STROJE

No CE: Only for export outside
the EU

Elektricky NC ohrafovaci lis je
kompaktni, vysoce efektivni ohybaci
stroj pro presné tvareni kov(. Stroj je
navrzen pro pohodiné ovladani
vsedé, aby obsluha mohla efektivné
pracovat na malych dilech a
prototypech. PIné elektricky pohon
snizuje ve srovnani s hydraulickymi
systémy naroky na udrzbu,
skladovani ndhradnich dilG a
prostoje. Tento stroj se ¢asto pouziva
pri vyrobé konzol a presnych dild,
protoze umoznuje opakovatelné a
presné ohybani.

o Kvalitni hydraulické a
elektrické komponenty

 Ridici systém s dotykovou
obrazovkou

e Laserové-opticky bezpecnostni
systém na néstroji

o Horni nastroj s rychloupinacim
uchycenim
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Horni drzék ndstroji EVROPSKEHO TYPU
umoznuje rychlou vyménu a nabizi Siroky
vybér nastroji

Kryty a bezpecnostni prvky zajistuji
bezpecné pouzivani

Vysoce kvalitni elektrické komponenty
zarucuji spolehlivou funkci

SZCZEGOLY PRODUKTOW

Loze stroje

e Das Maschinenbett sowie die Schltisselkomponenten - einschlieBlich des
beweglichen Werkzeughalters - bestehen aus geschweillten
Stahlblechstrukturen, die fur Stabilitat und Festigkeit sorgen

e Die Konstruktion zeichnet sich durch eine symmetrische Gewichtsverteilung
sowie durch verstarkte Rippen im Spindelkasten aus. Eine Finite-Elemente-
Analyse gewahrleistet optimale Steifigkeit und Stabilitat

e Um Verzug zu vermeiden und innere Spannungen zu beseitigen, wird das
Maschinengestell gegliht. Die Bearbeitung erfolgt in einer Aufspannung auf
einem funfseitigen CNC-Zentrum, was eine hohe Genauigkeit und
Langzeitprazision gewahrleistet

Pracovni plocha

o Eine grofSe Ausladung, der lange Hub und ein schmaler Tisch geben einen
groRen Freiraum fur komplexe Biegefolgen

Servo systém

o Das CNC-System ECO-10ES verwendet Chips in Industriequalitat, die Gber
EMV- und Temperaturanpassungszertifikate verfligen

o Fortschrittliche Biegealgorithmen und eine einfache Programmierfunktion
ermdglichen eine schnelle Erfassung von Biegeparametern flr eine
effiziente Bearbeitung

o Der Antrieb der Oberwange ist mit einer hochbelastbaren
Kugelumlaufspindel sowie grofdimensionierten Lagern ausgestattet. Diese
sind durch Dichtungen zuverlassig geschutzt

Zadni doraz

o Der hintere Materialanschlag wird durch einen AC-Servomotor angetrieben
und bewegt diesen prazise und schnell in die gewltnschte Position

o Wahrend des Biegens vermeidet der hintere Anschlag automatisch
Kollisionen mit dem Werkstlck

o Die Anschlagfinger kdnnen Uber ein zentrales Handrad in der Hohe verstellt
werden

Ohybaci nastroje

o Das Oberwerkzeug verflgt Uber eine Prazisions-Schnellspannfunktion, die
einen einfachen Werkzeugwechsel ermoglicht

o Eine Matrize mit zwei parallelen Kanalen ermdglichen leichten
Formenwechsel bieten hohe Harte und VerschleiRfestigkeit

o Die verwendeten Biegewerkzeug wurden einer Warmebehandlung
unterzogen, um eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten

Bezpecnost a produktivita

¢ Sicherheitssystem uUberwacht praxisgerecht die Sicherheit am Werkzeug,
ohne die Funktionalitat einzuschranken

o Das Sicherheitskonzept entspricht nicht den CE-Richtlinien

o Auf der Ruckseite der Maschine sicher eine robuste Schutzabdeckungen den
Arbeitsbereich ab

Koncept navrhu

o Die Servo-Abkantpresse zeichnet sich durch eine kleinere Stellflache, eine
héhere Biegegenauigkeit und einen benutzerfreundlicheren Biegevorgang
aus. Das Biegen komplexer kleiner Teile ist problemlos maoglich.

o Der Gesamtenergieverbrauch der Maschine ist sehr niedrig. Im Vergleich zu
vergleichbaren hydraulischen Abkantpressen wird tGber 60 % Energie
eingespart.

Vyhody

o Adaptiver Hauptantrieb: Der Hauptmotor passt die Leistung automatisch an
die Last an und minimiert so den Energieverbrauch. Der Stromverbrauch im
Stand-by-Modus ist extrem niedrig.

e Hohe Geschwindigkeit: Produktionszyklus von Uber 40 Zyklen pro Minute

e Hohe Prazision: Wiederholbarkeit/Positioniergenauigkeit bis zu 0,01 mm

¢ Programmierbare Biegung: Biegewinkel und Abmessungen sind vollstandig
programmierbar und es werden mehrstufige Biegeablaufe unterstitzt.

e Programm- und Werkzeugabruf: Biegeprogramme und
Werkzeugvoreinstellungen konnen gespeichert und abgerufen werden.
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o« Hochgeschwindigkeits-Runden/Falzen: Rund-/Falzfunktion mit bis zu 72
Zyklen pro Minute

o Universelle Werkzeugbestlickung: Breite Werkzeugkompatibilitat reduziert
die Werkzeuginvestitionen

Proc byste si méli vybrat tento servo ohranovaci lis?

o Kompakte Bauweise: Die kleine Stellflache und die ergonomische
Einrichtung ermdglichen dem Bediener ein bequemes Arbeiten im Sitzen.
Dadurch ist sie ideal fur Werkstatten mit begrenztem Platzangebot.

e Die SAP ist mit Kugelumlaufspindeln ausgestattet und bietet
Hochleistungsbiegen zu einem Bruchteil der Kosten groRerer Systeme.

o Die SAP ist vollelektrisch, wodurch der Bedarf an Hydraulikdl entfallt und die
Wartungskosten sowie die Umweltbelastung erheblich reduziert werden.

e Spezialisierte Anwendungen: Sie ist perfekt fUr Hardware-Hersteller
geeignet, da sie eine Losung flr die schnelle und effiziente Erstellung von
Mustern ohne zusatzliche Werkzeuge bietet.

o Das Werkzeug eignet sich zum Biegen von Montageschienen oder
Halterblechen mit komplexen Formen

Pouziti

o Elektroindustrie: kleine Schienen, Halterungen und Abdeckungen fur
Elektrokomponenten

Werkzeug- und Maschinenbau: Halterungen und 3-D Montageelemente
Kleine bis mittelgroRe Gehause (elektronische/industrielle Gehause)
Gehause fir Kleingerate

Kichengerate und Catering-Ausruistung

Beleuchtungsarmaturen und Zubehor

Und vieles mehr...

Standardni prislusenstvi

e Satz Standardwerkzeuge

e Satz Spannvorrichtungen

o CNC-System

e DSP-Sicherheitsvorhang (mehrere Punkte)
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