uT

MACHINE TOOLS

Pionowe centra obrébkowe

X.mill 400 Si 828D

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

MAGAZYN NARZEDZI

Wymiary stotu 700 mm x 260 mm llo$¢ stacji narzedzi 12 positions
tadownos¢ stotu 200 kg Narzedzia @ 90 (150) mm
Dystans od kohcowki 80 mm - 500 mm Dtugos¢ narzedzia 250 mm
wrzeciona do i
powierzchni stotu Max wagalnarzedma 8 kg
Dystans: 0$ wrzeciona - 330 mm Czas \:jvy.mlany 8 sec
kolumna harzeczia ’
narzedzie/narzedzie
llos¢ rowkéw T-owych 3 positions
DOKLADNOSC
DROGI PRZESUWU
. Powtarzalnos¢ 0.006 mm
Przesuw osi-X 450 mm Dokfadnoéé 0.008 mm
Przesuw osi-Y 260 mm pozycjonowania
Przesuw osi-Z 420 mm
NAPED
WRZECIENNIK Przekfadnia, state 3,7/5,5 kW
Predkos¢ wrzeciona 10000 1/min obciazenie
Catkowite zuzycie 10 kVA

Gniazdo wrzeciona

SK 40 ISO 7388-1 (DIN
69871)

energi

Moment obrotowy,
staty

24 Nm

WYMIARY | WAGA

POSUW ROBOCZY

Przesuw

12000 mm/min

Wymiary ogdlne
(dtugosc x szerokosc x
wysokosc)

2.11mx1.78 mx 2.25
m

Posuw roboczy

10000 mm/min

Waga

1800 kg

NR REF. : 470640
MASZYNA POKAZOWA

X.mill 400 to niezawodne,
kompaktowe centrum obrébcze z
bogatym wyposazeniem do
szczuptej, ekonomicznej produkgji
seryjnej. Model ten jest bardzo
popularny wsréd klientéw, ktérzy
szukajg szybkiego, niedrogiego
rozwigzania dla mniejszych
warsztatéw lub chca przejsc z
obrébki konwencjonalnej na obrébke
CNC.

 Kompaktowa konstrukcja

» Wysokiej jakosci komponenty
i petne wyposazenie

o Sterownik Siemens 828D

e Solidna 12-krotna zmieniarka
narzedzi
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Sprawdzona seria X.mill do racjonalnej i ekonomicznej obrébki

Konstrukcja maszyny

o Solidny korpus maszyny z zeliwa zostat skonstruowany i wykonany dzieki
duzemu doswiadczeniu oraz najnowoczesniejszej technice

o Wszystkie osie dziatajg na wysokiej jakosci, catkowicie ostonietych
prowadnicach liniowych oraz precyzyjnych wrzecionach obiegowych
kulowych, zapewniajgc duzg doktadnosc i niewielkie tarcie przyczepne

o Szeroki stét maszynowy z 3 rowkami jest przystosowany do obcigzenia
200 kg

e Przestrzen robocza jest bardzo dobrze dostepna dzieki szeroko otwieranym
drzwiom

Wrzeciono

o Wielokrotnie tozyskowane wrzeciono zapewnia dobre pochtanianie i
odprowadzanie sit wystepujgcych podczas obrébki

« Mocowanie wrzeciona SK 40 wyrdznia sie stabilnoscig oraz duzym wyborem
narzedzi

« Wysokiej jakosci napedzana pasem jednostka wrzeciona umozliwia szeroki
zakres predkosci obrotowej do 10 000 Upm

Zmieniarka narzedzi

e 12-pozycyjna zmieniarka narzedzi zwieksza produktywnosé, elastycznos¢ i
bezpieczenstwo podczas obrébki

e Pozioma konstrukcja nie ma dodatkowych chwytakéw, jest bardzo solidna i
pozwala na duzy ciezar narzedzi

Sterownik

e Sterownik Siemens 828D z napedami Siemens to najlepszy specjalista do
wymagajgcej obrébki frezarskiej

Wyposazenie

o Elektroniczne pokretto utatwia operatorowi konfiguracje maszyny

o Elektronika jest optymalnie zabezpieczona w zamknietej szafie sterowniczej,
a wydajny wymiennik ciepta zarzadza temperatura

e Do czyszczenia elementéw i obszaru roboczego stuza reczne pistolety do
chtodziwa i sprezonego powietrza.

¢ Automatyczne centralne smarowanie zapewnia niezawodne doprowadzanie
do wszystkich punktéw smarowania i utatwia konserwacje maszyny

Wyposazenie standardowe:

Sterownik Siemens 828D

Karuzela typ 12-pozycyjnej zmieniarki narzedzi
Zamknieta przestrzen robocza (bez pokrywy gérnej)
Automatyczny system centralnego smarowania
System chtodzenia

Reczny pistolet do natryskiwania chtodziwa
Pistolet pneumatyczny

Wymiennik ciepta do elektr. szafy rozdzielczej
Elektroniczne pokretto

Lampka robocza

3-kolorowa lampka sygnalizacyjna

Narzedzie obstugowe

Instrukcja obstugi
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