Radialni vrtackofrézky

ZR60S VT

uT

MACHINE TOOLS

KAT. €. : 470618
VZOREK STROJE

Modely ZR S VT patfi k nové generaci
hojné pouzivanych radialnich vrtacek.
Jedinecna koncepce obsluhy zjednodusuje
obrabéni a podporuje obsluhu pfi volbé
provoznich parametr(. Tyto modely
umoznuji presné vrtani, zahlubovani a
fezani zavit( a jsou idedlnim fedenim pro
kusovou a malosériovou vyrobu. Tyto
radialni vrtacky se Casto pouzivaji pfi
Gdrzbé, vyrobé nastrojd a ocelovych
konstrukc.

Jedinecny koncept obsluhy
RozSifena kontrola funkci stroje
Posuv pinoly servomotorem
Vysoka stabilita diky t&zké
konstrukci

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR MiRY A VAHY

Vrtaci vykon 60 mm Rozméry 2.5mx1.07mx2.84m
Vrtaci vykon, litina 70 mm Hmotnost 3700 kg

Vykonnost pfi Fezani M 48

vnitfnich zavitd, litina

Vykonnost pfi Fezani M 42

vnitinich zavit(, ocel

Vrtaci hloubka (max.) 315 mm

VyloZeni 325 mm - 1575 mm

Vzdalenost hlava vietena - 335 mm - 1235 mm
horni strana stolu

Délka pojezdu vrtaci hlavy 1250 mm
(horizontalné)

HLAVNi VRETENO

Rozsah regulace otacek 40-285-2000 1/min
Upnuti vietena MK 5

POSUV

Posuvy 0 mm/min - 300 mm/min
VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 3.7 kw

pohonu

Motor pro yy§kové 1.5 kW

prestavovani
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Z&kladna, sloup, vyloZnik a pfevodové hlava jsou z vysoce kvalitni litiny

e \/ySkové nastaveni vylozniku se provadi vykonnym motorickym pohonem a zvedacim
vietenem

e Prevody pro zvedani vylozniku bézi v olejové lazni a pracuji spolehlivé a s malym
opotfebenim

e (Otocné a pojezdové osy se vyznacuji vylozené lehkym chodem a tak snizuji kazdodenni
namahu obsluhujiciho

e Rucni centralni mazani sloupu usnadiuje udrzbu

Elektronicky regulovany servoposuv pinoly s velkym dotykovym displejem

m - e \lySkové polohové nastaveni sloupu mize obsluha provadét dotykem prislusnych ikon,
182 | pficemzZ systém automaticky uvoliuje a fixuje hydraulické upinani, spind motor pro
S vySkové prestavovani a zohledruje nastavené koncové dorazy
1.122 @ 203.82 | o Vrtaci hlavu a sloupec lze upnout resp. uvolnit spolecné nebo oddélené
0.000 @ 0.000 g Je mozZné meénit vysku vyloZniku bez ztraty nastaveni sméru vietena vici otvoru
: z e Stroj ma 2 prevodové stupné s plynulou regulaci a zobrazenim otacek na monitoru

Servomotor ovlada plynuly posuv pinoly — dosahl-li posuv nastavenou hloubku vrtani,

sjede pinola automaticky zpét do vychozi polohy

e Ovladaci software navic v zavislosti na pozadované velikosti vrtaku poskytuje
doporuceni pro nastaveni otacek a posuvu

e PoZadovand hloubka vrtani a pfipadné kratké zarazky pro lamani tfisek se nastavuji
elektronicky na prehledném displeji

e Radialni vrtacka je standardné vybavena také automatickym systémem rezani zavit(

eV zavislosti na velikosti zavitniku se z interni databaze automaticky prebira vhodné
stoupani a doporuceny pocet otacek

e Zavity se rezou s automatickym posuvem

e Otacky vietena jsou pritom synchronizovany se stoupanim zavitu a hloubkovy doraz
omezuje hloubku zavitu

e Po dosazZeni prfedvolené hloubky zméni vieteno smér otaceni a pinola automaticky
najede zpét do vychozi polohy

e Rozméroveé jednotky pro zadavani a zobrazeni lze vybirat mezi mm a palci

e Systém chlazeni chladici kapalinou se rovnéz aktivuje pomoci dotykové obrazovky

e RUzn& alarmova hlaseni uzivatele varuji pfed nespravnym ovladanim nebo zobrazuji
provozni stav

Sulmlh',z-da - b8
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Sériové vybaveni:

e Zafizeni pro chladici prostfedek
e Hranolovy stl

e LED pracovni svétlo

e Navod k obsluze
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