uT

MACHINE TOOLS

Masini de gaurit radiale

R40 VT

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Puterea de gaurire 40 mm

Putere de gaurire, turnare 52 mm

Puterea de filetare, fonta M 40

Puterea de filetare, otel M 32

Adancimea de gaurire 250 mm

(max.)

Deschiderea 300 mm - 1300 mm

Distanta axul principal - 300 mm - 1300 mm

suprafata mesei

Cursa cap de gaurire 1000 mm

(orizontala)

AXUL PRINCIPAL

Gama de turatii 74 1/min - 2200 1/min
Conul axului principal MK 4

AVANSURI

Avansuri 0 mm/min - 300 mm/min

PUTEREA DE ANTRENARE

Puterea motorului 2.2 kW
principal
Puterea motorului de 1.1 kW

ridicare

Dimensiuni de gabarit
(IxLxTI)

2.07mx0.85mx2.43m

Greutatea

2300 kg

COD PROD. : 470614
MASINA MODEL

Modelele R-VT apartin celei mai noi
generatii de masini de gaurit radiale.
Conceptul unic de functionare simplifica
prelucrarea si sprijind operatorul in
selectarea parametrilor de operare. Aceste
modele permit gaurirea precisa, adancirea
si alezarea si reprezinta solutia ideald
pentru productia de unicate si in serii mici.
Aceste masini de gaurit radiale sunt
adesea utilizate in lucrarile de mentenanta
si de constructie a utilajelor si structurilor
de otel.

Concept de operare unic

Control extins al functiilor utilajului
Avans pinola cu servomotor
Constructia masiva asigura un nivel
ridicat de stabilitate
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DETALII PRODUS

e Baza, coloana, bratul si capul transmisiei sunt turnate din materiale de calitate
superioara

e Elementele constructive importante sunt coloana dimensionata mare si bratul deosebit
de rezistent la torsiune

e Reglarea pe inaltime a bratului se realizeaza prin actionarea motorizata puternica pe
coloana masinii

e Angrenajele de ridicare a bratului ruleaza in baie de ulei si lucreaza fiabil si cu uzura
minima

o Axele de rotire si deplasare se remarca prin miscare usoara si usureaza munca
operatorului in productia curenta

e Lubrifierea centrala alimenteaza suficient coloana cu lubrifiant

Avans pinola cu reglare electronica cu ecran mare cu touch-screen

e Adancimea de gaurire se seteaza electronic iar valoarea introdusa este verificata de
sistem

e Unitatea de masura a intrarilor si afisajelor se poate selecta in mm sau inch

e Instalatia performanta pentru agentul de racire se activeaza de pe ecranul cu functie
de atingere si apoi se porneste sau se opreste in functie de arborele principal

e Masina dispune de 2 trepte de viteza, a caror turatie se poate regla fara trepte de pe
monitor si este afisata pe acesta

e Un servomotor controleaza fara trepte avansul pinolei - daca avansul a atins adancimea
de gaurile selectata in prealabil, pinola se deplaseaza automat Tnapoi in pozitia de start

e Alezarea are loc numai manual iar operatorul modifica directia de rotire a pinolei cand
se atinge adancimea de filet dorita

e Pozitionarea bratului pe indltime poate fi realizatd de operator prin atingerea simbolului
adecvat, iar astfel sistemul elibereaza si fixeaza automat prinderea hidraulica, porneste
motorul de ridicare siia in considerare opritoarele de capat fixate

e Capul de gaurire si coloanele pot fi blocate/eliberate impreuna sau separat

e Bratul poate fi reglat pe indltime, fara a pierde alinierea arborelui fata de gaura

e Software-ul unitatii de comanda ofera si recomanda valori pentru turatie si avans,
indiferent de dimensiunea dorita a gaurii

e Diversele afisaje de alarma avertizeaza operatorul cu privire la actiunile eronate sau
afiseaza stadiul de operare

COMENZI $I SOFTWARE

Panou de control cu ecran tactil
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e Majoritatea functiilor uzuale au fost Tnlocuite cu functii electronice si integrate intr-o
unitate de comanda performanta cu ecran tactil.

e Majoritatea functiilor masinii pot fi operate prin intermediul ecranului tactil de mari
dimensiuni.

e Adancimea de gaurire se seteaza electronic iar valoarea introdusa este verificata de
sistem. Avansul poate fi afisat in douda moduri: avans per rotire si avans pe minut.

e Unitatea de masurad a intrarilor si afisajelor se poate selecta Tn mm sau inci.

e Pozitionarea bratului pe indltime poate fi realizatd de operator prin atingerea simbolului
adecvat, iar astfel sistemul elibereaza si fixeaza automat prinderea hidraulica, porneste
motorul de ridicare siia in considerare opritoarele de capat fixate.

e Inplus, pe monitor este afisata turatia.

e Mai multe functii principale pot fi activate resp. dezactivate prin apasarea simbolului
corespunzator, ca de ex. pornirea/oprirea instalatiei pentru agent de racire sau
fixarea/deblocarea arborelui principal si coloanei.

e Diversele afisaje de alarma avertizeaza operatorul cu privire la actiunile eronate sau
afiseaza stadiul de operare.

ECHIPAMENT STANDARD

Panou de control cu ecran tactil
Accesorii pentru gaurire

Masa cubica

Lubrifiere centrala manuala

Sistem de racire cu emulsie

Lumini de lucru cu LED

Placuta de protectie reglabila pe inaltime
Instructiuni de operare
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