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TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

Ohranovaci lisy

AHK M 1230 NC + AKAS - LC
M

MIiRY A VAHY

KAT. C. : 423571
Rada AHK M byla vyvinuta jako

S b Y moderni, levna NC alternativa k CNC

ohranovacim lisim. Mnoho operator(
je obezndmeno s praci bez
programovani CNC a tato modelové
rada kombinuje osvédcenou techniku
s modernimi bezpecnostnimi
standardy. Zadni doraz v osdch X a R,
stejné jako hloubkovy doraz ve
valcich, Ize nastavit prfimo nebo Ize
do NC fizeni ulozit ohybaci kroky pro
automaticky provoz prostrednictvim
dotykové obrazovky. Tato rada
podava presvédcivy vykon pri vyrobé
obrobk{l s opakujicimi se materidly a
konturami.

e Ocelova konstrukce svarovana
bez pnuti

e Horni Celist s torzni hrideli

o NC fidici systém s dotykovou
obrazovkou HMI

e Zadni dorazs osou XaR

» Horni nastroj evropského stylu

Objem néadrze 90 |

hydrauliky

Rozméry 1.76 m x 1.38 m x 2.14
m

Hmotnost 1700 kg

Tlakovy vykon 30t
Délka zkosenf 1250 mm
Vzdélenost mezi 1010 mm
stojany

Vylozeni 255 mm
Zdvih 150 mm
Sitka rozevreni 265 mm
Sitka stolu 130 mm

DRAHA POJEZDU

Dréaha pojezdu v ose X 500 mm

Draha pojezdu v ose R 140 mm

POSUV

Rychlost ohybani 10 mm/s
Rychly chod 120 mm/s
Rychlost zpétného 70 mm/s
chodu

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 3 kW
pohonu

Vykon motoru X 0.55 kW

Vykon motoru R 0.25 kW

© 2024 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. VSechna prava vyhrazena
Zverejnéno dne: 24.06.2026.



SZCZEGOLY PRODUKTOW

Ram stroje a horni ¢elist

e« Ram stroje je velmi presna svarovana ocelova konstrukce s minimalnim
pnutim, pevnou ohybaci Celisti a oboustrannymi hydraulickymi valci

o Velké vylozeni a Gzky stll poskytuji velky volny prostor pro komplexni
ohybaci kroky

Hydraulicky systém

¢ Hydraulickd jednotka s nadrzi Setfi misto a celd konstrukce je vyztuzna,
umisténd nahore v rdmu stroje

e Presné polohovani horni celisti je zajiStovdno torzni hrideli, jez spojuje
vyskové dorazy obou valcl

Predni ukladaci ramena

e S kazdy uklddacim ramenem je mozné snadno pohybovat, je vySkové
nastavitelné a stabilni
o Dorazovy pasek na uklddaci ploSe pomaha pfi vyrovndvani obrobku

Ohybaci nastroje

o Upinani nastroj Promecam zarucuji velky vybér ohybacich nastrojl
e Manualni rychloupinani upindku néastroje zkracuje dobu vymeény

« Matrice ma 4 pevné celisti ohybadla pro Siroké spektrum obrobk(

Bezpecnost a produktivita

¢ Koncepce bezpeclnosti je zalozena na nejaktudlnéjSich predpisech CE
o Svételné celoplosné zavory spolehlivé chrani pracovni oblast

Rizeni

Zadavani a vyvolani vSech funkci probihd primo na dotykové obrazovce

V manudlnim provozu mohou byt vSechny osy polohovany pomoci motoru a

nastavené hodnoty se zobrazi na displeji

¢ V poloautomatickém provozu dochazi primo k najizdéni na hodnoty zadané
obsluhou

« V automatickém provozu jsou naprogramované ohybaci kroky polohovany
automaticky

o V paméti mGze byt uloZzeno 500 datovych soubord, kromé toho mohou byt
programy ulozeny na externich discich a pak znovu importovany

o Po vypnuti zobrazeni z(stavéa poloha os zachovana

o Kromé USB rozhrani ma stroj na obsluzném pultu i pripojeni na sit

Zadni doraz

« Dobra stabilita NC fizenych zadnich doraz{ je dlleZitym faktorem pro
vynikajici presnost obrabéni

e Linedrni vedeni a velkoryse dimenzovana kuli¢kova vietena jsou
bezudrzbové a robustni

« Motorova osa R usnadnuje presné sefizeni vysky dorazu

o Bo¢ni polohovéani dorazovych kolik se provadi na stabilnim linedrnim
vedeni s lehkym chodem

Standardni pFislusenstvi

Ridici systém NC Weintek 7"

Motorovy zadni doraz osy X

Motorovy zadni doraz osy R

European Style spodni nastroj 4V
European Style horni néstroj v = 67 mm (segmentovany)
Laserovy opticky bezpecnostni systém
AKAS-LCII M

Predni nosna ramena (2 kusy)

Nozni pedal s nouzovym vypinacem
Navod k obsluze
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