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MACHINE TOOLS

Pionowe centra obrobkowe

X.mill T 800 Si CNC

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

MAGAZYN NARZEDZI

Wymiary stotu 900 mm x 550 mm Ilo$¢ stacji narzedzi 24 szt.
tadownosé stotu 800 kg Narzedzia @ 100 (130) mm
Dystans od osi wrzeciona 110 mm - 660 mm Max waga narzedzia 8kg
do powierzchni stotu Czas wymiany narzedzia 8s
Odlegtos¢ wrzeciona do 520 mm narzedzie/narzedzie
$rodka podstawy
Ilo$¢ rowkow T-owych 5 szt. DOKEADNOSG
T-owy (szeroko$é x 18 mm x 80 mm —
rozmieszczenie) Doktadnosci 0.005 mm

pozycjonowania

Powt lnosé 0.003
DROGI PRZESUWU onarzanose mm
Przesuw osi-X 800 mm NAPED
Przesuw osi-Y 520 mm -

- Moc, naped gtéwny 9 kW

Przesuw osi-Z 550 mm — -

Moc silnika osi X 2.3 kW

Moc silnika osi Y 2.3 kW
WRZECIENNIK oc stnia o8]

- Moc, Z 3.3kw

Predkos¢ wrzeciona 10000 obr./min Catkowite zuzycie energi 15 kVA - 20 kVA
Gniazdo wrzeciona BT 40
Moment obrotowy, staty 45 Nm STEROWNIK

Sterowanie Siemens
SZYBKI POSUW
Przesuw Oé X, Y,Z 36000 mm/mln WYMIARY I WAGA

POSUW ROBOCZY

Wymiary ogélne (dtugosé
x szeroko$¢ x wysokos¢)

247 mx2.2mx2.52m

Posuw roboczy o$ X/Y/Z-

10 m/min x 10 m/min

Waga

4400 kg

NR REF. : 423501
MODEL NA ZAMOWIENIE

Kompaktowe rozwiazanie All-In-One do
kompleksowych zadan i wydajnej obrobki
4-osiowej

e Zoptymalizowana konstrukcja ramy
z wykorzystaniem analizy fem

e \Wyjatkowo szeroka kolumna w
ksztatcie litery Y dla zapewnienia
wieksze| sztywnosci

e \Wstepnie naprezone sruby kulowe
@32 mm C3 zapewniajgce wysoka
doktadnosc¢

e Uchwyt gtdwnego wrzeciona BT-40
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Wyposazenie w obszerny pakiet opcji do produkcji ztozonych detali

o Aktualizacja sterownika do Siemens 828D z PPU 280 z Siemens Shopmill i
dodatkowymi funkcjami oprogramowania, jak rozpoznawanie materiatow resztkowych,
jednoczesne rejestrowanie, symulacja 3D oraz cykle pomiarowe

Ponadto ta maszyna jest wstepnie skonfigurowana z ponizszymi opcjami :

e Werkzeugaufnahme BT 40, Olkther fur die Hauptspindel, Kiihlung durch die
Hauptspindel mit Filtersystem, Olskimmer und ein oben geschlossenes Gehause,
Spanespulsystem und Gliederbandspaneforderer, Werkzeugwechsler mit
Doppelarmgreifer und 24 Werkzeugen, Vorbereitung (Kabelbaum) fur 4.+5. Achse

Konstrukcja maszyny

e Stelaz maszyny serii X.mill zostat zaprojektowany przy uzyciu aktualnie najbardziej
postepowego na rynku oprogramowania do analizy FEM

e Cata konstrukcja kompaktowego toza maszyny z szeroka podstawa kolumny mogta
zostac dzieki temu zoptymalizowana we wszystkich optymalnych warunkach
obcigzenia

e Wszystkie osie przesuwaja sie w wysokiej jakosci, catkowicie zastonietych
prowadnicach liniowych oraz precyzyjnych gwintach tocznych z dynamicznymi
serwomotorami

Wrzeciono

¢ Wielokrotne tozyskowanie wrzeciona gtéwnego zapewnia dobre pochtanianie i
odprowadzanie sit wystepujacych podczas obrobki skrawaniem

e Postepowa konstrukcja naszych wrzecion zapewnia wzglednie niewielkie powstawanie
ciepta z obcigzeniem

e Zamocowane wstepnie tozyska o duzych wymiarach zapewniajg stabilnos¢
promieniowa przy ciezkiej obrobce skrawaniem

e Srodki smarne do wysokich temperatur zapewniajg bezbtedne smarowanie w kazdej
temperaturze roboczej i gwarantujg dtugi okres eksploataciji

. . Obstuga
Siemens 828 D zapewnia optymalng o . i . . . . . .
wydajnos¢ dzieki najnowoczesniejszym e Catkowicie zamknieta przestrzen robocza z duzymi drzwiami i bocznymi otworami drzwi
technologiom i funkcjom obstugi jest bardzo dobrze dostepna oraz zapewnia bezpieczenstwo i czystosé

e Elektroniczne pokretto utatwia operatorowi konfiguracje maszyny

e Ze wzgledu na podziat wyposazenia elektrycznego na oddzielne szafy do wysokiego i
niskiego napiecia znacznie zmniejszono powstawianie ciepta i hatasow
Automatyczne centralne smarowanie zapewnia zasilanie wszystkich miejsc
smarowania
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Szybka zmieniarka narzedzi z chwytakiem Shopmill opcja oprogramowania do Sinumerik 828D
z podwdjnym ramieniem i 24 miejscami na Cgtodnica oleju wrzeciona
narzedzia Chtodzenie przez wrzeciono 30 bar z podwaojnym filtrem
Zgarniacz powierzchniowy oleju
System sptukiwania wiorow
BT40 24-pozycyjna zmieniarka narzedzi z podwojnym chwytakiem
tancuchowy transporter wiérow
Sterownik Siemens 828 D
Ztacze USB
Gwintowanie na sztywno
Wymiennik ciepta do szafy rozdzielczej
Lampa robocza
Automatyczny system smarujacy
System chtodzacy
Reczny pistolet do natryskiwania chtodziwa
Autom. wytgczanie zasilania
Elektroniczne pokretto
Uktad pneumatyczny wrzeciona
Zamknieta przestrzen robocza (bez gérnej ostony)
3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
Skrzynka narzedziowa z narzedziami
Sworzen wyrownujacy i ptyty wyréwnujace
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