Tokarki CNC
Numturn 500/1500 FA

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 423496
g MODEL NA ZAMOWIENIE

Tokarki CNC z tozem ptaskim serii
Numturn 500 wyrézniajg sie szerokim
zakresem zastosowan. Nadajg sie do
elastycznej produkcji pojedynczej
oraz takze do ekonomicznej produkcji
matych serii wiekszych detali.
Seryjny, automatyczny 8-pozycyjny
rewolwer narzedziowy i hydrauliczny
uchwyt zaciskowy zapewniaja
elastycznos¢ i produktywnos¢
maszyny. Sterowanie Fagor jest
niezréwnany w programowaniu
warsztatowym, a ponadto stanowi
tatwo obstugiwane rozwigzanie CNC z
doskonatym stosunkiem ceny do
jakosci.

» Sterownik Fagor 8055i

» 8-krotny rewolwer narzedziowy
serwo

e Hydrauliczny uchwyt zaciskowy

e Konik z pinolg hydrauliczna

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA MAGAZYN NARZEDZI WYMIARY | WAGA
Dtugos¢ obrabianego 1450 mm llos¢ stacji narzedzi 8 positions Wymiary ogdlne 3.21mx1.23mx 1.6
przedmiotu (max.) (dtugosc x szerokos¢ x m
- - - . kos¢)
Srednica toczenia nad 500 mm DOKtADNOSC wyso
tozem (max.) Waga 3300 kg
Srednica obrotu przez 300 mm Doktadnos¢ * 0,006 mm
support pozycjonowania 0$ X
Dtugoé¢ toczenia (max) 1230 mm Doktadnos¢ + 0,008 mm
pozycjonowania 0$ Z
DROGI PRZESUWU Powtarzalnos¢ osi X + 0,005 mm
Powtarzalnos¢ osi Z + 0,008 mm
Przesuw osi-X 260 mm
Przesuw osi-Z 1420 mm KONIK
WRZECIENNIK stozek konika 5 MT
— - - Srednica tulei konika 75 mm
Zakres predkosci 60 1/min - 2000 1/min Wysuw tulei konika 150 mm
Gniazdo wrzeciona A2-8
Srednica uchwytu 250 mm NAPED
Srednica przelotu 70 mm ?
wrzeciona z rura Moc, naped gtéwny 15 kW
pociagowa Przektadnia, state 11 kw
obcigzenie
SZYBKI POSUW Moment obrotowy 10 Nm
— - napedu X
(F)’g>;(sp|eszony posuw 4000 mm/min Moment obrotowy 15 Nm
napedu Z

Przy$pieszony posuw 8000 mm/min

osi Z Moc, pompa chtodzenia 0.125 kW
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Sterownik CNC Fagor 8055 zapewnia
dodatkowe intuicyjne programowanie
warsztatowe za posrednictwem prostego
okna dialogowego z przyciskami z obstuga
graficzng

Automatyczny 8-pozycyjny rewolwer
narzedziowy z zaciskiem hydraulicznym

Dwa elektroniczne kdtka reczne zapewniaja
ergonomie znanej maszyny
konwencjonalnej i umoZzliwiajg szybka
konfiguracje oraz obrobke reczna

Stabilny, tatwo pozycjonowany konik z
hydraulicznie przesuwang pinola

SZCZEGOLY PRODUKTY

Silnie uzebrowany korpus maszyny z szerokimi hartowanymi,
pryzmatycznymi prowadnicami toza obrabiarki nadaje sie do ciezkiego
skrawania

Konstrukcja wrzeciennika i wrzeciona gtéwnego zaprojektowana zostata w
szczegdblnosci z myslg o utrzymaniu trwatej precyzji i rownowagi w zakresie
temperatury

Wysokiej jakosci tozyska wrzeciona gwarantujg statg precyzje podczas pracy
ciggtej

Masywny konik charakteryzuje sie tatwg obstuga i duza sitag mocowania
Seryjny automatyczny serworewolwer 8-pozycyjny z hydr. zaciskiem
zapewnia elastycznos¢ i wydajnos¢ maszyny

Seryjne wyposazenie w hydrauliczny uchwyt zaciskowy i regulowang site
Mocujaca

W petni zamykana obudowa maszyny jest bardzo tatwo dostepna dzieki
szeroko otwieranym drzwiom przesuwnym

Elementy sterujgce i ergonomia odpowiadajg obecnej generacji maszyn
Numturn i wspierajg szybka adaptacje

Niskoserwisowa eksploatacja maszyny dzieki inteligentnej jednostce
smarowania centralnego

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterownik Fagor 8055i

2

elektroniczne pokretta

8-pozycyjna gtowica rewolwerowa serwo

Konik hydrauliczny

Hydrauliczny 3-szczekowy uchwyt @ 250 mm
Automatyczne centralne smarowanie

Lampa robocza

Narzedzia

Podrecznik uzytkowania i instrukcje programowania
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