uT

MACHINE TOOLS

Ho>XHuubl

KMT RNC 1505

TEXHWYECKUWE OAHHbLIE

PABO4YASA 30HA

PA3MEPbI U MACCA

OnvHa obpaboTkun 1560 MM Fabaputbl (O x W xB) 2.25Mx2.35Mx14m™m
Yron pesa 2° Macca 2600 kr
BbicoTa paboyero 880 MM

cTona

FnybuHa paboyero 455 MM

cTona

KonnyecTBo onopHbix 1 wT.

KPOHLUTENHOB

OnopHble KPOHWTeNnHb 1000 MM

Yucno nogavd 3a 31 xoa/MuH

MUHYTY

3A0HUA YMNOP

3agHun ynop 750 MM

PEXXYLUAS CMMOCOBHOCTb

TonwmnHa nucTta 0.2 MM
(MMH.) — 450 N/mm?

TonwmrHa nucTa 5 MM
(Makc.) — 450 N/mm?2

TonwmnHa nucTa 2.5 MM
(Makc.) — 700 N/mm?2
MOLLHOCTb

MowHocTb aBuratens 7.5 kBT

rn. npveoAa

APT. : 422386

OaHHaa mopenb cepum KMT RNC —
COBPEMEHHbIE TMJIbOTUHHbIE
HOXXHMLbI, TWaTeNbHO cobpaHHble
N3 BbICOKOK@4YeCTBEHHbIX
KOMMOHEHTOB. MOLLHbIM MOTOPHbIN
npueog obecrneyrBaeT BbICOKYIO
MPOV3BOANTENIbHOCTb pe3kn. OYeHb
cTabusibHas KOHCTPYKLNA C
KYJINCHOW HanpaB/SOLWEN HOXXEBOW
penKn n MasbiM yriom pesa
Mo3BOJIIET MUHMMU3MPOBATb
nedopMaunto 3aroToBKN Npu peske.
3a30p pe3a peryampyeTcs Bpy4Hyto,
a No3ULNOHMpPOBaHNE 3aHEr0
yrnopa BbIMNOJIHAETCS C MOMOLLbIO
Yry. BcTpoeHHasa fonosiHuTebHas
dyHKumns Return to Sender (Bo3BpaT
OTNPaBUTESIO) TaKXXe 3HAYNTESIbHO
ynpoLiaeT MaHuNynaumm c
Hape3aHHbIMK UCTaMu.

o CBapHas cTasibHas
KOHCTPYKLMUS C
HampaBASAOLWEN KYJINCHOI0O
MexaHu3Ma

e Yucnosoe ynpaBieHne 3agHum
yrnopoM 475 NpocToro
MPOrpaMMmnpPoBaHnS
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CBEOEHUA O NPOAYKTE

CtaHOK

e CTaHuHa npencTaBnseT cobol o4eHb NPOYHYIO, MOJIHOCTbLIO CBAPHYIO
CTaNbHYI0 KOHCTPYKLIMIO C HaAeXHOW KYJINCHOM HanpaBiswoLwen ans
HOXXEBOW penkun

e [NpeunsnoHHasa HanpaBnsaolWwasn obecnevynBaeT YUCTLIN Cpe3, a BXOASALLME B
CTaHAAPTHY KOMMJEKTaLUMIo crneunabHble HOXXU MO3BONSAIT
obpabaTbiBaTb AaXke JINCThl N3 HEPXKABEIOLLLEN CTanu.

e BepxHuve nesBms MOryT NCMOJIb30BaTbhCA C AIBYX CTOPOH, @ HUXHUE
HO>XEBble /IEMEHTbLI UMEIOT 4 pexxyLLne KPOMKN

e YCTOMYMBLIN CMOLWHON APUXUM (PUKCUPYET MeTasInYeCKUin INCT nepenq,
JIHNEN pe3Kun

e ONTUManbHbLIN 3a30p pe3Kn AN8 nocnenytouien o6paboTkm MOXKHO
OTperynpoBaTb BPYYHYIO

SproHoMukKa

o MNHHOBaUMOHHaA QYHKUNA TMIbOTUHHBIX HOXXHUL, Return to Sender
(BO3BpaT OTNpaBMTEN0) aBTOMaTMYeCKN BO3BpaLLaeT pa3pe3aHHbI NCT K
MeCTy, r4e HaxoguTCsa onepaTop, 3HAYMTEIbHO NOBbILLAs
NpPon3BOANTENBHOCTbL paboyero npouecca n 6e3onacHOCTb ornepaTopa

o CTabunbHbln 6okoBON ynop obnervyaeT TOYHOE BbipaBHMBaAHME
MeTaJIsIN4eCKOro incTa NojA NPsSMbIM YrioM K JINHUW Pe3KNn

e [lpOYHbIE ONOPHbIE KPOHLUTENHbI Tak>XXe obecneyvnBaloT 3aXNM KPYMHbIX
MeTalIn4eCcKnX INCTOB

e BCTpoeHHble B CTOJ1 OMOpPHbIE WAapPUKK 418 MaTepuana obneryaiot
nepemMelleHne 3aroToBOK 1 NpefoTBpaLLaloT NosBAeHMe LapanuH Ha nxX
MOBEPXHOCTHN

o [MoaBuXHas Nefanb-BbiK/lOYaTeNb OCTaBasAeT obe pykn onepaTopa
cB06OAHBIMY 418 MaHUMYAALNIA C 3arOTOBKOM

o fpkas cBeTOOMOAHAsA NoACBETKa JIMHUK pe3a oTbpacbiBaeT YeTKY TeHb
Ha JIMHNIO Pa3MeTKNn

e Kpome TOro, npogyMaHHas KOHCTPYKLNA KOXXyxXa CTaHKa obecne4ynsaeTt
BepTUKabHbIA BUAO CBEPXY, MOMOrasi TOYHO BblpaBHMBATb 3aroTOBKW MO
pa3MeTKke

o YOO6HbLIM [OCTYN KO BCEM TOYKaM CMa3KU N PEryanMpoBOYHbIM BUHTaM
obneryvaet perynspHoe obcnyxxnBaHume

3apHun ynop:

o 119 TOYHOroO MO3ULMOHNPOBAHUS NMPUBOLHOIO 3a4HEro ynopa AOCTYMHbI
PYy4YHOW, aBTOMATUYECKMIA N MOJYaBTOMaTUYECKNIN PEXMMbI

o CuncteMa ynpassieHMs 3agHUM ynopom ¢ YIMY oTan4aeTcs NpoCTbIM U
6bICTPbIM MPOrpPaMMNPOBAHNEM

o JlerkopgocTynHoe paboyee NpPOCTPaAHCTBO 3a4HEr0 yropa HagexXHo
3allMLLLaeTCs CBETOBOWN 3aBeCcon

OcHaweHue

e BbICOKOKa4YeCTBEHHbIE 3IeKTPUYECKNE KOMIMOHEHTbI FrapaHTUPYIOT
HagexHyto paboTy 6e3 npocToes

e KOXXYyX CTaHKa M3roTOBJIEH U3 BbICOKOKAYECTBEHHbLIX MaTepmnanos, MMeeT
NPaKTUYHbIA An3anH 1 obecneymBaeT MakCuMasibHY0 6e30MacHOCTb

Die Maschine verfugt iiber ein HMI-Bedienpanel erméglicht die
komfortable Steuerung des NC-Hinteranschlags. Uber das
Touchdisplay kann der Bediener die gewilinschte Schnittlange
eingeben und den Hinteranschlag automatisch positionieren. Das
System zeigt die aktuelle Position, Sollwerte sowie den Schnittzahler
an und erlaubt verschiedene Betriebsfunktionen wie Referenzfahrt,
Einzelschnitt oder Serienbetrieb.

Die wichtigsten Funktionen sind:

Eingabe und Anzeige der Hinteranschlagposition
Automatische Positionierung des Hinteranschlags
Referenzfahrt zur Nullposition

Schnittzahler und Programmsteuerung

Start- und Stopp-Bedienung Uber separate Taster
Not-Aus-Schalter zur sicheren Maschinenabschaltung
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CTAHOAPTHAA KOMMMNEKTAUUA

undgposoe ynpasneHue 3agHero ynopa BRL 401.2 NC
CYeTYUK pe3oB

nogceeTka JINHUW pe3a

njaHkKa 4aa 3alWmThbl NaabLeB

cBeTOBas 3aBeca

BEPXHUM HOX C 2-5 N1e3BUAMU / HVXKHNIA HOX C 4 ne3BuaMun
HOXXHOW aBapPUNHbIN BbIKOYaTENb

60KoBOW ynop co wWkKanon u T-obpa3HbIMK NazamMu
OMOpPHbIE KPOHLUTENHbI

MOTOPU3NPOBAHHbLIN 3agHKR ynop 750 mm

pyyHas peryavpoBka 3as3opa pes3a

pyyHas pyHKuUmna Return-to-Sender (Bo3BpaT oTNpaBuUTENtO)
CTOJ1 C POJZINKOBbLIMU Aep>XaTensaMun matepuana
PYKOBOACTBO MO 3KCrJlyaTauumn
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