uT

MACHINE TOOLS

HOXHUMLbI

KMT RNC 2004

TEXHUYECKUE OAHHBIE

PABO4YAS 30HA

PA3MEPbI U MACCA

OnuHa o6paboTkmn 2060 MM Fa6aputsl (O x LW x B) 2.7Mx235Mx1.4m™m
Yron pesa 1.3° Macca 3000 kr

BbicoTa pabouero ctona 880 MM

Fny6uHa pabouero ctona 455 MM

KOHVIHeC'I;BO OMOpPHbIX 2 WT.

KPOHLUTENHOB

OnopHble KPOHLUTENHbI 1000 Mm

Yucno nopay 3a MUHYTY 31 xon/MuH

3ALHUI YNOP

3apHui ynop 750 MM

PEXXYLLAA CNOCOBHOCTb

TonwwmHa nucta (MUH.) —
450 N/mm?

0.2 MM

TonwwmHa nucta (Makc.) —
450 N/mm?

4 MM

TonwwmHa nucta (Makc.) —
700 N/mm?2

2 MM

MOLLHOCTb

MolHocCTb aBuratens ri.
npueoga

7.5 kBT

APT.: 422380

HaHHasa mogenb cepnn KMT RNC —
COBPEMEHHbIE MMbOTMHHbIE HOXHULLbI,
TulaTenbHo cobpaHHble 13
BbICOKOKA4YeCTBEHHbIX KOMMOHEHTOB.
MOLLHbIM MOTOPHbIV NPUBOL,
obecneunBaeT BbICOKYIO
NPOV3BOAUTENBHOCTb Pe3kn. OueHb
cTabunbHaa KOHCTPYKLMSA C KYJIMCHOM
HanpaBAaOLLLEN HOXKEBOM PENKK 1 MalbIM
Yyr7OM pesa no3BoseT MUHUMN3MPOBATb
nedopMaLmio 3aroToBKM Npu Pe3Ke.
3a30p pesa perynmpyeTcs BpyyHyto, a
no3nuUMOHMpOBaHKe 3aHero ynopa
BbIMOMHAETCS C NOMOLLbO Y.
BcTpoeHHas fononHuTeNbHas GyHKLUMS
Return to Sender (Bo3Bpat oTnpaBuTesio)
TakKe 3HauYUTeNbHO ynpolaeT
MaHUMyNaunmn ¢ HapesaHHbIMU TIUCTaMU.

e (CBapHad cTa/ibHas KOHCTPYKLMS C
HanpaBNAoLEN KyTUCHOro
MexaHn3Ma

e Yucnosoe ynpasneHne 3agHuUM
yrnopoMm L7181 MPOCTOro
NporpamMMmnpoBaHms

e ABTOMATUYECKWUIA,
NOMyaBTOMAaTNYECKNI UV PYYHOW
DEXUM
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CBEOEHUA O NMPOAYKTE

Diese Maschine ist von unseren Technikern bereits vorkonfiguriert und serienmafig
mit folgendem optionalem Zubehor ausgestattet: Inova HMI, 1000 mm Servo-
Hinteranschlag mit Blechhochhaltevorrichtung und einen verstellbaren
Winkelanschlag

CtaHoK

e CTaHWHa npeacTaBnsgeT cobor o4eHb MPOYHYHO, MONHOCTLIO CBAPHYIO CTaslbHYHO
KOHCTPYKLUMIO C HAAEKHON KYJTIMCHOW HanpaBnAoLLEeN ANg HOXEBOW PEVKN

e [lpeunsnoHHasa HanpasnaoLas obecneyrnBaeT YACTbIV CPes, a BXoAsLLME B
CTaHOAPTHYI0 KOMMEKTaUMIO CreumanbHble HOXM No3BoNatoT obpabaTtbiBaTb Aaxe
NCTBI U3 HEPXXaBEIOLLEN CTanw.

e BepxHue n1e3BMA MOTyT UCMOb30BATLCA C ABYX CTOPOH, & HUXHVE HOXKEBbIE
3NEMEHTbI UMEKOT 4 pexyLme KpoMKH

e YCTOMYMBBIN CNAOWHON NPUXUM (PUKCUPYET METANMUYECKUIA NTNCT NePes, TMHUEN
pesKu

e OnTvManbHbIM 3a30p Pe3Ku 4 nocneayoLlen obpaboTkm MOXHO OTPEryIMpoBaTh
BPYYHYIO

AproHomMuka

® VIHHOBaLMOHHAsA yHKLMSA TMABOTUHHbBIX HOXHKL, Return to Sender (Bo3spat
OTNPaBUTENO) aBTOMATUYECKN BO3BPALLAET paspesaHHblii IMCT K MecTy, rae
HaxoaMTCs onepaTop, 3HA4YMUTEbHO NOBbIWAas NPOM3BOANTENbHOCTL paboyero
npouecca v 6e3onacHoCTb onepartopa

e CTabunbHbi 6okoBoOM ynop obneryaeTt TOUHOE BblpaBHUBaHWE METaNIMYecKoro nmcTa
nofA NPSMbIM YIOM K IMHUN PE3KK

e [IpoYHble ONopHbIE KPOHLWTENHbI TaKXe 06eCcneunBatoT 3aXMM KPYMHbIX
MeTanInMYecKmx TMCcToB

e BCTpOEeHHbIe B CTON OMOPHbIE WaprKu Ansg MaTepvana obneryatot nepemeLleHmne
3aroToBOK M NpefoTBpallatoT NosBIeHWE LapanuH Ha Mx MOBEPXHOCTU

e [loaBvKHasA Nefanb-BbiKAOYaTENb OCTaBNASET 06e pyKku onepaTopa cBoboAHbIMM ANs
MaHUNyNaunii C 3aroTOBKOM

e fpkas cBeTOAMOAHAS MNOACBETKA NMMHMM pe3a 0TObpachiBaeT YETKYO TeHb HA TMHWIO
pa3MeTKu

e KpomMme Toro, npoaymMaHHasi KOHCTPYKLMS KOXyXa CTaHKa obecneynBaeT
BEPTMKaNbHbIA BUI CBEPXY, MOMOras TOYHO BblpaBHMBATb 3aroTOBKM MO pa3MeTKe

® YAoOHbIM 4OCTYN KO BCEM TOYKAM CMasKu W PEryInpoBOYHbIM BUHTaAM obneryaet
perynspHoe obcnyxunsaHme

e Ha bOKOBOM yrnope MOXHO YCTaHOBMTb PEryaMpyeMbIid YI0BOW YNop, KOTOPbIN
npefLnaraeTcs B Ka4ecTBe ONUMM K CTAHAAPTHOM KOMMIEKTaLmm.

3apHuii ynop U cucteMa ynpaeneHus

e Diese Maschine ist serienmafsig mit dem Optionalen INOVA Human Maschine
Interface (HMI)-Bedienpanel ausgestattet und zeichnet sich durch einfache und
schnelle Programmierung aus

e Derauf 1000 mm Verfahrweg erweiterte Hinteranschlag wird von einen Servomotor
angetrieben und positioniert prazise im automatischen, halbautomatischen und
manuellen Betrieb

e [IHeBMaTMyecKoe YyCTPOMCTBO KPenaeHus CTanbHOro MCTa C NepPeKItYeHEM
N03BOSIAET N0 Mepe HeobXOAMMOCTIN HANPAaBNATbL IUCT 419 PE3KM K NepeaHen nim
3afHen 4acTu yCTaHOBKM

e JlerkopocTynHoe paboyee NPOCTPAHCTBO 3aAHEN0 ynopa HadexHo 3aLiMLaeTcs
CBETOBOW 3aBECOW

OcHaweHue

® BbICOKOKAYECTBEHHbIE 3NEKTPUUECKME KOMMOHEHTbI rapaHTUPYOT HAAEKHYI0 paboTy
6e3 npocToes

e KoxyX CTaHKa M3roTOBMEH 13 BbICOKOKAYECTBEHHbIX MaTepuanos, UMeeT NpaKTUYHbI
[13aliH 1 obecnevnBaeT MakCMMasbHyo 6e30MacHOCTb

CTtaHpapTHble KOMMJIEKTYOLW e

INOVA HMI fur Hinteranschlagsteuerung

MyTb nepeMelleHms 3agHero ynopa ysennyveH 0o 1000 mm

Servomotor Hinteranschlag

Perynunpyemsbiit yrnosor ynop 0-180°

MHEBM. YCTPOMCTBO KpennieHus cTanbHoro nncTa ¢ iyHKLUWer Bo3Bparta
[MopcBeTka IMHKUK pesa

MnaHKa ona saumnTsl nanbUes

CeeTOBas 3aBeca
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BepxHuit HOX C 2-9 Ne3BUAIMU [ HUXKHUI HOXK C 4 ne3BusamMu
HoxxHOW aBapuiiHbIV BbIKIOYATENb

BoKoBOW ynop co WKanon n T-obpasHbIMK Nasamm
OnopHble KPOHLWTENHbI

PyuHas perynmpoBka 3a3opa pesa

PyuHas dyHKUMs Return-to-Sender (Bo3Bpat oTnpasuTesnto)
CTON C pONIMKOBbIMM fepxaTensamu Mmatepuana
PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaymm

CTAHOAPTHAA KOMIJIEKTALUUA

CYETUUK pe3oB

NoAcBeTKa IMHUN pesa

nnaHKa ons 3awmnTbl NanbLUes

CBETOBas 3aBeca

BEPXHUI HOX C 2-9 Ne3BUAMK [ HUXKHNI HOXK C 4 ne3Busamu
HOXHOW aBapUHbIN BbIKNtOYaTENb

OOKOBOW YMop CO LKanomh n T-obpasHbiMK Nasamu
OMOPHbIE KPOHLTENHBI

pyyHas perynvpoBKa 3a3opa pesa

CTOS C POSIMKOBBIMM AepaTensamuy Matepuana
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTaumm
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