uT

MACHINE TOOLS

Tours a banc incliné CNC

Roturn 400 M (Si 828D)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ZONE DE TRAVAIL

PORTE-OUTILS

Longueur de piéce 340 mm Nombre d'outils 12 Piéce
Hauteur de pointe 200 mm Dimensions queue d'outils 20 mm x 20 mm
Diamétre usinable sur 400 mm Diam. barreau d'alésage 32 mm
banc Vitesse, outils entrainés 3000 1/min
Diamétre de tournage via 250 mm
support CONTRE-POUPEE
Long. de travail (max.) 330 mm )
Cone fourreau 5cm
COURSES Diamétre contre-poupée 88 mm
Coursaxe X 150 mm Course contre-poupée 85 mm
Course d’usinage axe Z 350 mm “
PUISSANCE D'ENTRAINEMENT
BROCHE PRINCIPALE Puissance moteur 15/11 kw
principal
Mandrin 200 mm Puissance pompe de 0.18 kW

Plage de vitesses

50 1/min - 3000 1/min

refroidissement

Nez de broche

A2-6

Passage de broche

62 mm

Alésage broche avec barre
de traction

47 mm

AVANCES RAPIDES

Avance rapide axe X

20000 mm/min

Avance rapide axe Z

25000 mm/min

Puissance moteurs, outils 2.3 kW
entrainés

Outils entrainés, charge 2.3 kW

constante

DIMENSIONS ET POIDS

Dimensions (longueur x 3.75mx1.9mx1.92m

largeur x hauteur)

Poids 3740 kg

REF. ART. : 422336
MODELE SPECIAL

Cette machine de la gamme ROTURN M
convainc egalement en détenant les vertus
classiques d’un tour de production CNC
compact. Congue comme une machine a
banc incliné moderne et robuste avec des
guidages linéaires dans tous les axes, un
mandrin a pince de serrage a fort et un
fourreau de contre-poupée a déplacement
hydraulique. Equipée d’un axe X, d’une
tourelle porte-outils a 12 stations et
d’outils entrainés pour les travaux de
percage et de fraisage axiaux et radiaux
Un convoyeur a bande articulé et un
dispositif de refroidissement performance
compléetent I'équipement. Avec sa
commande Siemens 828 D Basic, elle
répond a toutes les exigences d’une
technique de commande moderne.

e Moteur de broche principale
puissant

e Axe Carésolution élevée

e Tourelle porte-outils a 12 stations
avec outils entrainés

e Convoyeur a copeaux en standard

e Commande Siemens 828
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DETAILS DU PRODUIT

Points forts

e Prétase confronter a l'avenir : la commande Siemens 828 D Basic répond a toutes les
exigences d’une technique de commande moderne

e Un mandrin de serrage hydraulique a 3 mors avec passage est fourni de série

e Convoyeur a bande et dispositif de refroidissement efficace sont des accessoires en
standard

Conception de la machine

e Le bati de machine a banc incliné lourd est garant d’une grande rigidité et d’une bonne
évacuation des copeaux

e Les guidages linéaires précis sur les axes X et Z garantissent la stabilité et la précision,
méme en cas de charges lourdes

e Lagrande porte coulissante facilite I'accés a l'espace de travail fermé

e Contre-poupée avec fourreau a entrainement hydraulique

e La lubrification centralisée automatique alimente de maniére fiable toutes les glissieres
de guidage en lubrifiant

Broche

e Vitesse max. de la broche 3 000 tr/min (Roturn 400M) et/ou 2 000 tr/min (Roturn
402M)

e Puissance du moteur 11 /15 kW

Dispositif de serrage rapide dans I'espace
de travail

Changeur d'outils

e Latourelle porte-outils a 12 stations avec outils entrainés est garante d’une zone de
travail importante et d’'un changement d’outil rapide et précis

e Laconception robuste et le serrage puissant éliminent les vibrations pour une longue
durée de vie des outils

e Entralnement puissant et vaste plage de vitesses de rotation pour les travaux de
fraisage, pergage et taraudage

e Larésolution élevée de 'axe C permet un fraisage de contour précis et un
positionnement précis

Mesure de Uoutil

e La machine est équipée d’'un bras de mesure de l'outil tres précis pour la mesure de
Uoutil et le controle des bris d’outil

e Pour le systeme HPRA de Renishaw, il s’agit d’un bras de mesure relevable utilisé
manuellement dans la zone de travail de la machine-outil et arrété dans une position
cinématique et répétable

e Alissue de la mesure de loutil, il est de nouveau retiré

EQUIPEMENT DE SERIE

Commande Siemens 828 D

Pied distinct pour un stockage sir du HPRA Interface Chargeur de barres

Mandrin hydr. 3 mors 200 mm avec trou de percage
Changeur d’outils a 12 stations avec outils entrainés
1 support d’outils entrainé radial

1 support d’outils entrainé axial

Contre poupée hydr.

Graissage centralisé automatique

Convoyeur de copeaux

échangeur thermique pr armoire distr.

Zone de travail capoté

Lampe de travail LED

Dispositif de refroidissement

Pistolet air comprimé

Pistolet nett. prod. refroid.

Systéme de mesure d’outils Renishaw HPRA
Outillage de service

Manuel d‘utilisation
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EQUIPEMENT OPTIONNEL

e Préparation Interface Chargeur de barres, Réf. Art. : 270250
e Magasin de chargement de barres LNS Alpha SL 65-S (1,5 m), Réf. Art. : 253904
e Magasin de chargement de barres LNS Sprint 545 (3 m), Réf. Art. : 254109
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