uT

MACHINE TOOLS

Konwencjonalne frezarki pionowe

UWF 6

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POZIOMA GEOWICA FREZARSKA

Wymiary stotu

1600 mm x 360 mm

tadownos¢ stotu (max)

500 kg

Ilo$¢ rowkéw T-owych

3 szt.

T-owy (szeroko$¢ x
rozmieszczenie)

18 mm x 80 mm

DROGI PRZESUWU

Predko$¢ wrzeciona
(poziomo)

60 obr./min - 1800
obr./min

Zamocowanie wrzeciona

SK 50 DIN 2080

Dystans od powierzchni
stotu do poziomego
wrzeciona

20 mm - 420 mm

Odstep wrzeciono - gérna
belka

200 mm

Przesuw osi-X 1300 mm
Przesuw osi-Y 300 mm POSUW ROBOCZY
Przesuw osi-Z 400 mm Predko$¢ posuwu osi -X 30 mm/min - 750 mm/min

GLOWICA FREZ.

Predko$¢ posuwu osi -Y

20 mm/min - 500 mm/min

Predko$¢ posuwu osi -Z

15 mm/min - 375 mm/min

Zakres predkosci

60 obr./min - 1750
obr./min

Zamocowanie wrzeciona

SK 50 DIN 2080

NAPED

Kat obrotu

360°

Moc, wrzeciono poziome

5.5 kw

Przesuw gornej belki

550 mm

Moc wrzeciono pionowe

4 kW

Odstep $rodka wrzeciona
do stotu

190 mm - 590 mm

WYMIARY I WAGA

SZYBKI POSUW

Wymiary ogdélne (dtugos¢ x
szerokos¢ x wysokosc)

252mx21mx2m

Przy$pieszony posuw osi X

1200 mm/min

Waga

2950 kg

Przy$pieszony posuw osi Y

800 mm/min

Przy$pieszony posuw osi Z

600 mm/min

NR REF. : 362751

Ta uniwersalna frezarka jest najwiekszym
modelem serii UWF i wyrdznia sie sztywna
konstrukcja, duza przestrzenig robocza
oraz wydtuzonymi drogami przesuwu we
wszystkich osiach. Dzieki zaprojektowaniu
jako wszechstronne rozwigzanie moze bez
problemu obstugiwac duze detale, a jest
wyposazona w funkcje takie jak
uniwersalna gtowica frezarska, stot
wychylny i wrzeciono poziome, co znacznie
poszerza zakres zastosowan.

e uniwersalna gtowica frezujaca
przechylana w 2 ptaszczyznach

e wrzeciono poziome z wtasnym
napedem

e stét frezarski jest wychylny

e posuw serwo we wszystkich osiach
z biegiem szybkim

e bogate akcesoria standardowe
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Wyjatkowo stabilne toze maszyny z wytrzymatego, gesto uzebrowanego odlewu
zeliwnego HT-200

e Precyzyjnie szlifowane prowadnice, hartowane powierzchniowo i niewrazliwe
zapewniaja precyzje pracy przez wiele lat

e Stot frezarski jest wyposazony w duzg powierzchnie mocowania, dtugg droge posuwu w
osi X i moze by¢ wychylany do 45°

e Spokojnie pracujaca, wykonana z wyjatkowa precyzja przektadnia wrzeciona gtownego
z hartowanymi i szlifowanymi kotami zebatymi

Wrzeciono poziome z wtasnym napedem i e Uniwersalna gtowica frezarska wychyla sie na 2 poziomach, dzieki czemu moze by¢
skrzynia biegéw z precyzyjnym ustawiana pod prawie kazdym katem w przestrzeni
stopniowaniem e \Wrzeciono pionowe i poziome sg wyposazone w oddzielny naped z przektadnig

przetaczajgcg 0 mocnego skrawania

e Seryjna podtrzymka z brgzowym tozyskiem slizgowym umozliwia stosowanie dtugich
trzpieni frezarskich we wrzecionie poziomym

e Mocne serwomotory osiowe umozliwiajg bezstopniowg zmiane posuwow we wszystkich
3 osiach

e Krotsze czasy dodatkowe ze wzgledu na szybkie ustawianie stotu roboczego z praca
szybka we wszystkich osiach

e Wychylny pulpit obstugi z wbudowanym wskaznikiem potozenia do wygodnej obstugi

e Uktad chtodziwa i wanna na wiéry w standardzie

3 osiowy wskaznik pozycji

Wyzsza doktadnoé¢

Niski wskaznik btedu

Zwiekszona wydajnosc

Wyniki dla roznych czaséw

Dla zwiekszenia produktywnosci
Przejrzysty duzy wyswietlacz
Specyficzne wtasciwosci

Wygodny ksztatt klawiatury
Rozdzielczo$é: 0.01/ 0.005 mm
Domyslne wspotrzedne

Pozycja osi jest podtrzymywana gdy wyswietlacz jest wytaczony
Kalkulacja wzoru kota otworu
Funkcje kalkulatora

Miejsce na 10 narzedzi

Przetacznik promien/srednica
Konwersja mm/cale

Proste i nieskomplikowane operacje

Duzy obszar roboczy oraz gtowica frezarska
wychylna na 2 poziomach

Wysokiej jakosci komponenty elektryczne
oraz doktadne i ustrukturyzowane
oprzewodowanie minimalizujg usterki

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

3-osiowy wskaznik pozycji

Tuleja redukcyjna ISO 50 / MT4
Trzpien frezarski @ 32 mm

Poziomy trzpien frezarski @ 27 mm
Podtrzymka do frezowania poziomego

) ) Koryto do wytapywania wiorow
Reczne smarowanie centralne redukuje System chtodzacy
naktady na konserwacje i wydtuza Lampa robocza

Zywotnosc maszyny Reczne smarowanie centralne
Hak ciegtowy

Narzedzia

Instrukcja obstugi

Trzpien poziomy @ 32 mm
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