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MACHINE TOOLS

Strunguri conventionale orizontale

Turnado 280/1500 PRO

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

AVANSURI

COD PROD. : 320564

Masinile din seria Turnado PRO sunt
versiunea moderna a strungului clasic.
Modelele PRO sunt ultima generatie a
strungurilor noastre universale, care au
fost omologate de 20 de ani. Cu o viteza de
taiere constanta, pasi accelerati si o plaja
extinsa de turatie care poate fi reglata de
un invertor, aceste modele se
caracterizeaza prin prelucrare de inalta
performanta, calitate excelenta a
suprafetei si eficienta temporala. Acestea
sunt usor de recunoscut prin noul designul
ergonomic al carcasei, care integreaza
toate functiile intr-un concept general.

plaja de turatie reglabila fara trepte
suport cu motor cu pas accelerat
accesorii standard cuprinzatoare
viteza de aschiere constanta

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Distanta dintre centre 1500 mm Avans axa- X 0.02 mm/U - 0.573 mm/U Dimensiuni de gabarit 2.84mx1.15mx1.46m
Inaltime la centru 280 mm Avans axa-Z 0.059 mm/U - 1.646 (xLxT)
Diametrul de strunjire 560 mm mm/U Greutatea 2370 kg
peste batiu
Diametrul de strunjire 785 mm STRUNJIREA FILETELOR
peste punte " -
- — Filetare metric 0.2mm -14 mm
Diametrul de strunjire 355 mm = -
peste suport Strunjirea filetelor, (50) 4-112 DP
ol ™ 70 diametral
ngimea pun mm
ungi punt Strunjirea filetelor, modul 0.1 mm -7 mm
Latimea batiului 350 mm — -
Strunjirea whitworth (60) 2-112 TPI
CURSE
PAPUSA MOBILA
Cursa axa X 316 mm " - - =
- Diametrul pinolei papusii 75 mm
Cursa axei-Z1 130 mm mobile
Interval de pivotare sania + 52° Conul papusii mobile MK 5
superioara - - "
Cursa pinolei papusii 180 mm
mobile
AXUL PRINCIPAL Reglarea oblica a papusii  £12 mm

Domeniul de
turatie,treapta joasa

25 1/min - 200 1/min

mobile

Domeniul de turatie,
treapta inalta

200 1/min - 1600 1/min

PUTEREA DE ANTRENARE

Puterea motorului
principal

7.5 kW

Alezajul axului principal 80 mm
Conul axului principal Camlock D1-8
Conul axului principal 7 MK

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Toate drepturile sunt rezervate
Publicat pe: 2.04.2024.



DETALII PRODUS

Cu un suport nou, avans rapid si batiu ergonomic modern, seria PRO de strunguri
Turnado continua povestea de succes

e Batiul masinii este o constructie monobloc extrem de solida, cu nervuri de intarire,
turnat din fonta masiva

e Puntea detasabila permite prelucrarea de piese scurte cu diametru mare

e Arborele intermediar si tehnologia de reglare electronica moderna a arborelui principal
de angrenare creeaza un cuplu ridicat si o gama larga de turatii

e Axul principal este sprijinit pe rulmenti pretensionati de mare precizie, asigurand
acuratete mare la prelucrari grele

e Toate ghidajele sunt reglabile

e Rotile dintate, arborii de transmisie si ghidajele sunt intdrite si frezate pentru
functionare silentioasa si durabilitate

e Angrenajele caruciorului lucreaza in baie de ulei, nu necesita intretinere suplimentara

e Sistemul de lubrifiere centrala din batiu alimenteaza cu lubrifiant ghidajele si simplifica
intretinerea masinii

e Un opritor cu micrometru garanteaza exactitatea la repetare in axa Z

e Pdpusa mobila poate fi ajustata lateral pentru rotirea conurilor

e Functiile indicatorului de pozitie X.Pos sunt completate cu afisarea digitala a numarului
de turatii si o functie de programare rapida

e V- constant- viteza de rotatie a axului este reglata automat in timpul strunjirii, in raport
cu modificarea diametrului piesei- viteza de aschiere este constanta pe cutitul de
strunjire ceea ce permite obtinerea unei suprafete, comparabila cu rezultatele obtinute
pe strunguri - CNC

COMENZI SI SOFTWARE

Indicatoare de pozitii pentru 3 axe X.pos 3.2 VC

Suportul reduce timpii de stationare si
poate fi actionat motorizat in pas accelerat
in directie longitudinala si transversala
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e Prinintegrarea mai multor functii, la aceasta noua generatie de afisaje digitale cu 3 axe
este facilitate un control semnificativ mai bun al proceselor de aschiere si astfel o
reducere a timpilor de nefunctionare si ratelor de erori

e Noua generatie de afisaje utilizeaza In plus integrarea System-on-Chip a tuturor
functiilor pe un chip, ceea ce are drept urmare un design mai compact si, in acelasi timp,
mai fiabil. In plus, performanta procesorului a fost crescuta si afisajul a fost ma

e Carcasa complet Tnchisa este realizata dintr-o folie de poliester de inalta calitate, care
protejeaza Tmpotriva atmosferelor ddunatoare, prafului si vaporilor din zona atelierului si
care prezinta o rezistenta ridicata la substante chimice si majoritatea

e Indicatori optici: 5 um rezolutie (0,005 mm) cu acoperitoare exterioard din aluminiu
pentru protectie impotriva uleiului, agentului de rdcire si aschiilor

Functii de baza

Rezolutie de 0,005 mm

Comanda arbore PORNIT/OPRIT

Unitati de masura cu conversie tol/metric

Setarea/resetarea pozitiei actuale

Afisarea coordonatelor comuta Tntre ABSOLUT / INCREMENTAL
Raza / afisare diametru

Sumare axe Z1/ Z2

Functie de calculator de buzunar

Functii extinse

Mentinerea pozitiei axei cand afisajul este oprit

Calcularea pozitiei pentru realizarea gaurilor dispuse radial
Posibilitate de schimbare mod de lucru raza/diametrul
Functie de referinta pentru masurarea sculei

Rotire conuri

Viteza de taiere constanta

e Turatia se adapteaza la raza piesei de prelucrat - viteza constanta de taiere si astfel
calitate uniforma a suprafetei la orice diametru

ECHIPAMENT STANDARD

Indicatoare de pozitii pentru 3 axe X.pos 3.2 VC
Schimbator rapid de scule tip WC

Suport cutit tip WCD 32150

Pas accelerat pentru axa X si Z

Mandrind 3-B @ 315 mm

Mandrind 4-B @ 350 mm

Plansaiba @ 450 mm

Luneta fixa antrenata

Sistem de racire cu emulsie

Opritor longitudinal micrometru

Ceas de filetat

Manson reducator

Varf fix (varf de centrare)

Aparatoare de protectie reglabila pentru domeniu de lucru
Protectie mandrina

Frana de picior

Perete protectie la stropi

Lumini de lucru cu LED

Scule de intretinere

Instructiuni de operare
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