uT

MACHINE TOOLS

Masini conventionale de rectificat rotund

RSM 500 A

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

CAPUL DE RECTIFICARE

Inaltime la centru 135 mm
Lungimea maxima a piesei 640 mm
Lungimea ascutire 500 mm

Diametru ascutire

8 mm - 200 mm

Turatia axului de rectificat 16000 1/min
interior

Interval de pivotare +30°
papusa fixa de rectificare
(dreapta+stanga)

Diametrul de rectificare in

interior fara lineta

25 mm -100 mm

Piesa, greutatea intre 50 kg

varfuri (max.)

Adancimea rectificare 125 mm
interioara

Zona de inclinareamesei -3°/+9°R/L
(max.)

Viteza periferica a pietrei 38 m/s

AVANSURI

Avansul mesei, fara trepte

0.1 m/min - 4 m/min

Increment de avans pe

axa X

0.005 mm

PAPUSA FIXA

PAPUSA MOBILA

Conul pinolei 4 MK

PUTEREA DE ANTRENARE

Consumul total de energie 5.625 kVA

DIMENSIUNI SI GREUTATI

Dimensiuni discuri de 400 mm x 50 mm x 203
rectificare mm

Dimensiuni discuri 50 mm x40 mm x 16 mm
rectificare interioara

(max.)

Dimensiuni discuri 45 mm x 35 mm x 10 mm

rectificare interioara

Turatia axei de lucru

25 1/min - 380 1/min

Zona de inclinare a
papusii fixe

0-45°

(min.)

Dimensiuni de gabarit 25mx1.6mx1.5m
(IxLxT)

Greutatea 2500 kg

Conul axului principal

4 MK

COD PROD. : 302430

Cadrele masinilor din seria RSM se
caracterizeaza printr-o executie grea si
benzi de ghidare lungi si de sustinere.
Masa poate fi pivotatd, iar avansul
hidraulic reglabil fin se deplaseaza lina Tn
directia longitudinala. Un inel scala mare
pe roata manuald a axei X faciliteaza
deplasarea precisa, iar opritorul la zero
garanteaza conformitatea cu dimensiunea
dorita. Indicatorul de pozitie standard cu
scale liniare este utilizat pentru a verifica
valorile reale. Papusa fixa este rotita cu
180 de grade pentru slefuirea interioara.
In echipamentul standard este inclus un
pachet complex de accesorii.

e Slefuirea circulara interioara si
exterioara

e Arbore cu suport hidrostatic pentru
calitatea superioara a suprafetei

e Pdpusa fixa pivotanta pentru
slefuirea conica a pieselor scurte

e Pas accelerat integrat pe axa Z cu
retractare manuala

e Numeroase accesorii standard
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DETALII PRODUS

e Batiul masinii construit dupa un model consacrat si deosebit de stabil din materiale
turnate de Tnalta calitate - masa proprie ridicatd, constructia si prelucrarea atenta
confera premise pentru rezultate bune ale rectificarii

e Avans longitudinal actionat hidraulic, reglabil continuu

e Ghidajele foarte precise pentru deplasarea longitudinala si transversala constau din
ghidaje combinate de tip V si de tip rectangular

e Papusa fixa de rectificare reglabila hidraulic usureaza setarile, inlocuirea piesei
prelucrate si reduce astfel timpii neproductivi

Papusa fixa de slefuire poate fi rotits cu e Arborele de rectificare este sustinut de rulmenti segmentati, fiind reglabil si cu
180° pentru trecerea de la slefuire mentenanta redusa
interioara la slefuire exterioara e Reglarea turatiei arborelui de lucru se realizeaza fara trepte si poate fi adaptata si

optimizata facil in procesul de prelucrare
e Masa masinii este pivotanta pentru slefuirea conurilor
e Papusa mobila hidraulica actionata cu pedala

ECHIPAMENT STANDARD

2-Achs-Positionsanzeige X.Pos 3.2
Unitatea de slefuire interioara
Universal cu 3-B @ 200 mm
Flansa mandrinei

Stand de echilibrare

Dorn de echilibrare

Dispozitiv de corijare piatra

Varf de centrare

Flansa pentru discul de rectificare
Sistem de racire cu emulsie
Luneta deschisa

Lineta inchisa

Lampa de lucru

Scule de intretinere

Instructiuni de operare

Dispozitiv de antrenare
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