uT

MACHINE TOOLS

Konvencni brusky

RSM 500 A

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

VRETENIK BRUSKY

Vyska hrotQ 135 mm Poet otagek vietena pro 16000 1/min
Délka obrobku (max.) 640 mm vnitfni broueni
P Rozsah naklapéni +30°

Brousena délka 500 mm brusného vieteniku

BrouSeny pramér 8 mm - 200 mm

Vniténi pramér pro 25 mm - 100 mm KONIK

brouseni bez lunety

Obrobek, hmotnost mezi 50 kg KuZel koniku 4 MK

hroty (max.)

Hloubka pFi vnitinim 125 mm VYKONY POHONU

brouseni —

Rozsah naklapéni stolu -3°/+9°R/L Celkovy prikon 5:625 kVA

(max.)

Obvodové rychlosti 38m/s MIRY A VAHY
Rozméry brusnych 400 mm x 50 mm x 203
kotou&l mm

POSUV

Plynuly posuv stolu

0.1 m/min - 4 m/min

Posuv na dilek stupnice -
osa X

0.005 mm

VRETENIK

Pracovni otacky vietena

25 1/min - 380 1/min

Rozsah naklapéni
pracovniho vieteniku

0-45°

Kuzel vietena

4 MK

Rozméry obtahovaciho
brousku pfi vnitfnim
brouseni (max.)

50 mm x40 mm x 16 mm

Rozméry obtahovaciho
brousku pfi vnitfnim
brouseni (min.)

45 mm x 35 mm x 10 mm

Rozméry

25mx1.6mx1.5m

Hmotnost

2500 kg

KAT. €. : 302430

LoZe stroje fady RSM se vyznacuji tézkou
konstrukci a dlouhymi nosnymi vodicimi
drahami. Stll lze otacet a jemné
regulovatelny hydraulicky posuv plynule
pojizdi v podélném sméru. Velky krouzek
stupnice na ru¢nim kole osy X usnadnuje
pfesny prisuv a nulovy doraz zarucuje
zachovani pozadovaného rozméru. Ke
kontrole skute¢nych hodnot se pouziva
standardni ukazatel polohy s linearnimi
stupnicemi. Pfi vnitfnim brouSeni se
vietenik otaci o 180 stupnid. Soucasti
standardni vybavy je rozsahly balicek
prisluSenstvi.

e -Brouseni vnitfnich a vnéjsich
valcovych ploch

e Hydrostaticky uloZené vieteno pro
vysokou povrchovou kvalitu

e Vykyvny vietenik ke konickému
brouseni kratkych obrobki

e Integrovany rychloposuv v ose X s
rucnim zpétnym pojezdem

e Bohaté standardni prisluSenstvi
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e OsvédcCeny a velmi stabilni ram stroje z kvalitni litiny - vysoka vlastni vaha, pecliva
konstrukce a vyroba, vytvareji optimalni predpoklady pro dobré vysledky brouseni

e Hydraulicky podélny posuv je velmi jemné plynule regulovan

e Mimoradné presné vodici drahy podélného a pricného pohybu jsou slozeny jako
kombinace vedeni V a plochych vedeni

e Hydraulicky nastavitelny brusny vietenik ulehc¢uje sefizeni, vyménu obrobku a tim
redukuje pripravné casy

e \ysoce pfesné segmentované uloZeni brusného vietena, nastavitelné a s nizkou
udrzbou

e Otacky pracovniho vietena jsou variabilni, lze je snadno pfizp(sobit a optimalizovat pfi
probihajicim obrabéni

o Stll stroje lze sklonit pro kénické brouseni

e Hydraulicky konik s noZznim spinacem

STANDARDNI VYBAVA

20sy ukazatel polohy X.Pos 3.2

Zafizeni pro vnitfni brouseni
Brousici vretenik je mozné otocit pro 3 Celistove sklicidlo @ 200 mm

zménu vnitrniho na vnéjsi brouseni o 180° PFiruba sklicidla

Stojan pro vyvazeni

Vlyvazovaci trn

Orovnavaci pripravek

Stredici hrot

Priruba brusnych kotouc

Systém chlazeni chladici kapalinou

Otevrena luneta

UzavFena luneta

Pracovni osvétleni

Nastroje obsluhy

Provozni navod

Unasec

Hydraulicky podélny posuv je plynuly a
velmi citlivé nastavitelny
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