uT

MACHINE TOOLS

Konwencjonalne szlifierki cylindryczne

RSM 500 A

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

WRZECIENNIK SZLIFIERSKI

Wysokos$¢ w ktach 135 mm
Dtugos$é obrabianego 640 mm
przedmiotu (max.)

Dtugosé szlifowania 500 mm

Srednica szlifowania

8 mm - 200 mm

Srednica szlifowania
(wewnatrz) bez

25 mm -100 mm

podtrzymki

Waga obr. przedmiotu 50 kg
Gtebokosé 125 mm
szlifowania(wewnatrz)

Zakres obrotu stotu -3°/+9°R/L
Predkosci tarczy 38m/s

POSUW ROBOCZY

Posuw stotu,
bezstopniowy

0.1 m/min - 4 m/min

Posuw, 0$ -X

0.005 mm

WRZECIENNIK

Robocza predkos¢
obrotowa wrzeciona

25 obr./min - 380 obr./min

Zakres obrotu gtowicy

0-45°

Stozek wrzeciona

4MT

Predkos$¢ obrotowa
wrzeciona (wewnatrz)

16000 obr./min

Zakres obrotu
wrzeciennika
szlifierskiego (p+l)

+30°

KONIK

Stozek konika

4 MT

NAPED

Catkowite zuzycie energi

5.625 kVA

WYMIARY I WAGA

Wymiary tarcz $ciernych

400 mm x 50 mm x 203
mm

Wymiary szlifowania
wewnetrznego(max)

50 mm x40 mm x 16 mm

Wymiary szlifowania
wewnetrznego (min)

45 mm x 35 mm x 10 mm

Wymiary ogdélne (dtugosé
x szerokos$c¢ x wysokos$é)

25mx1.6mx1.5m

Waga

2500 kg

NR REF. : 302430

Korpusy maszyn serii RSM charakteryzuja
sie ciezka konstrukcjg i dtugimi,
podpierajgcymi prowadnicami. Stot mozna
obracac, a precyzyjnie regulowany posuw
hydrauliczny porusza sie bez szarpnie¢ w
kierunku wzdtuznym. Duzy pierscien
podziatki na pokretle osi X utatwia
precyzyjny dosuw, a ogranicznik pozycji
zerowej gwarantuje zachowanie
pozadanego wymiaru. Standardowy
wskaznik potozenia ze skalg liniowa stuzy
do sprawdzania rzeczywistych

wartosci. Wrzeciennik jest obracany o 180
stopni do szlifowania

wewnetrznego. Bogaty pakiet akcesoriow
w standardzie.

e szlifowanie wewnetrzne |
zewnetrzne

e tozyska hydrostatyczne
zapewniajace wysoka jakosé
powierzchni

e uchylny wrzeciennik do szlifowania
stozkowego kroétkich elementéw

e zintegrowany szybki posuw na osi Z
Z recznym powrotem

e rozszerzony pakiet wyposazenia
standardowego

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Wszelkie prawa zastrzezone.
Opublikowano: 22.03.2024



~.

Trzon wrzeciona sciernego mozna obracac
0 180° w celu zmiany ze szlifowania
wewnetrznego na zewnetrzne

SZCZEGOLY PRODUKTY

e Sprawdzony i niezwykle stabilny korpus maszyny z najwyzszej jakosci zeliwa — duza
masa wtasna, staranna konstrukcja i wykonanie zapewniajg optymalne warunki
do osiggania najlepszych wynikow obrébki szlifierskiej

e Hydrauliczny posuw wzdtuzny o precyzyjnej, bezstopniowe] regulacji

e Bardzo doktadne prowadnice do ruchu wzdtuznego i poprzecznego sktadaja sie z
potaczenia prowadnic ,,V” i prowadnic ptaskich

e Hydraulicznie regulowany wrzeciennik $ciernicy utatwia przygotowanie, wymiane
obrabianego przedmiotu, zmniejszajac tym samym czas pomocniczy

e Precyzyjne, segmentowane utozyskowanie wrzeciona sciernicy z mozliwoscia regulacji,
niewymagajace (wiekszej) konserwacji

e Regulacja predkosci obrotowej wrzeciona roboczego odbywa sie bezstopniowo i mozna
ja tatwo dostosowac i zoptymalizowac podczas procesu obrobki

e Obrotowy stét maszyny dla szlifowania zbieznego

Hydrauliczny konik z przetacznikiem noznym

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

2-Achs-Positionsanzeige X.Pos 3.2
Wyposazenie do szlifowania otworéw
3-szczekowy uchwyt @ 200 mm
Kotnierz uchwytu

Stacja wyrownujaca

Trzpien wywazajacy
Wysposazenie

Koncédwka kta tokarskiego

Kotnierz tarczy $ciernej

System chtodzacy

Podtrzymka otwarta

Podtrzymka zamknieta

Lampa robocza

Narzedzia

Instrukcja obstugi

Napedy
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