uT

MACHINE TOOLS

Masini de frezat conventionale

Servomill® FPK 600

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU

Dimensiunile mesei

850 mm x 450 mm

Masa verticala

1190 mm x 250 mm

Sarcina suportata de
masa (max.)

300 kg

Canale T, numarul

7 positions

Canale-T (latime x

14 mm x 63 mm

COD PROD. : 302354

Aceasta masina de frezare versatila a
sculelor a devenit o parte
indispensabila a productiei mecanice
a constructiei de scule si de mulaje.
Constructia compacta, care ofera
multa flexibilitate si Tn acelasi timp
este foarte usor de utilizat, si-a
confirmat eficienta Tn repetate
randuri si a fost interpretata intr-o
maniera moderna. Cu opritoare
electronice, roti manuale electronice
si functii de frezare suplimentare,
Servomill permite ca avantajele
tehnologiei CNC la scara larga sa fie
accesibile fara programare. Masinile
sunt utilizate in principal Tn
constructia de scule, productie si
scolarizare.

e Tehnica de avans servo cu roti
electronice manuale

e Arbori de precizie cu bila pe
toate axele

» opritoare electronice triple

e consola verticala mare si masa
mare de lucru

o Arbore vertical si orizontal

» Turatie arbore reglabila fara

Cursa pinolei 60 mm Puterea motorului 0.13 kW
Distanta varful axului 50 mm - 500 mm pompei de racire

principal - masa Avans axa- X 10 Nm
Distanta mijlocul 170 mm - 620 mm Avans axa-Y 10 Nm
arborelui - suport Avans axa-Z 15 Nm

AVANS RAPID

DIMENSIUNI SI GREUTATI

distanta) Avans rapid axa X 1200 mm/min Dimensiuni de gabarit 1.6 mx1.8mx2m
Canale-T ,_Iatimea . 3 positions Avans rapid axa Y 1200 mm/min (IxLxI)
masa verticala (numar) Avans rapid axa Z 1200 mm/min Greutatea 1750 kg

Canale-T, latimea masa
verticala (latime x

14 mm x 63 mm

distanta.)

CURSE

Cursa axa X 600 mm
Cursa axaY 450 mm
Cursa axa Z 450 mm

CAP DE FREZARE

Domeniul de
turatie,treapta joasa

40 1/min - 440 1/min

Domeniul de turatie,
treapta inalta

440 1/min - 2000 1/min

Turatia axului principal

40 1/min - 2000 1/min

Conul axului principal

SK 40 DIN 2080

Unghi de rabatare

90 deg

AX DE FREZARE ORIZONTAL

Conul axului principal ~ SK 40 DIN 2080

Distanta dintre centrul 170 mm - 620 mm

axei- masa

AVANSURI

Avans de lucru axa-X 10 mm/min - 1000
mm/min

Avans de lucru axa-Y 10 mm/min - 1000
mm/min

Avans de lucru axa-Z 10 mm/min - 1000
mm/min

PUTEREA DE ANTRENARE

Puterea motorului 5.5 kW

principal
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DETALII PRODUS

Frezare conventionala mai simpla, mai precisa si mai eficienta,

datorita electronicii integrate

o Masinile Servomill reprezinta o noua generatie de masini de frezare
conventionale

o Toate seriile Servomill impresioneaza prin operarea simpla, precizia crescuta
in mod semnificativ si performanta sporita de aschiere

o Fiabilitatea ridicata a tuturor componentelor utilizate si durata lor lunga de
viata reduc semnificativ costurile de intretinere si asigura astfel o

Masa de lucru mare si distantele mari de disponibilitate sporita
deplasare permit o gama larga de aplicatii

Structura masinii

o Designul seriei FPK este interpretarea moderna a masinii clasice de frezat
cu scule universale, care este utilizata Tn multe ateliere si medii de
productie

e Suportul masinii In design de consola este o constructie moderna realizata
din fonta cenusie de inalta calitate, proiectata pentru precizie si durabilitate

o Ca o caracteristica de proiectare dovedita, toate elementele de control sunt
concentrate pe partea dreapta a masinii, oferind operatorului un control
perfect asupra intregului proces de prelucrare

¢ Ghidajele plate sunt foarte elastice datorita suprafetei mari de contact si
ghideaza suportul si grinda superioara cu stabilitate dimensionala si
capacitate portanta maxime

Dispunerea concentrata a elementelor de

control permite o operare clara si intuitiva .. . .
’ Arbore principal si propulsie

e Transmisie arborelui principal este integrata Tn grinda superioara pentru o
transmisie eficienta a puterii si o functionare silentioasa, cu vibratii reduse

e Transmisia robusta cu 2 trepte, cu angrenaje calite si rectificate, ofera o
gama larga de turatii cu variatie continua, o capacitate mare de incarcare si
o functionare fara probleme

o Capul de frezare vertical poate fi pivotat pe ambele parti, iar pinola poate fi
deplasata manual

e Capul de frezare vertical poate fi indepartat in cativa pasi simpli pentru a
descoperi sistemul de fixare a axului orizontal

e Pentru prelucrarea cu dornuri de frezare lungi se poate monta ca standard o

nicovala
Cu roti manuale electronice si functii )
suplimentare de frezare, Servomill ofera Alimentare
avantajele tehnologiei moderne CNC in » Servomotoarele puternice permit viteze de avans reglabile fara trepte si
prelucrarea conventionala. deplasare rapida pe toate axele

o Angrenajele cu stift filetat pretensionate pe toate axele garanteaza o
pozitionare precisa, lina si cu uzura redusa, fara recul si o durata de viata
lunga

Dotari

e Masinile sunt echipate standard cu o gama larga de accesorii, cum ar fi un
sistem puternic de lichid de racire, iluminare de lucru cu LED-uri si un
pachet complet de scule cu dornuri de frezare lungi si clesti de fixare
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Servomill - Repere

Electronica dezvoltata si produsa in Germania

Controlul pozitiei pentru deplasarea pe trasee prestabilite pe toate axele
Arbori de precizie cu bila, pretensionati, fara joc

Servomotoare pe toate axele, cu avansare reglabila fara trepte, pas
accelerat si reglarea turatiei

Afisaj electronic al sarcinilor arborelui

Roti manuale electronice pe toate axele

Axele X, Y si Z pot fi deplasate prin unitatea de comanda a joystick-ului
Afisaj integrat al pozitiei cu rigle de masurare

Avansul poate fi sincronizat cu turatia arborelui

Servomotoarele puternice permit viteze de avans reglabile fara trepte si
deplasare rapida pe toate axele

Lubrifierea continua si precisa minimizeaza
frecarea si uzura pieselor mobile si creste
durata de viata a masinii

Indicatoare de pozitie X.Poz. 3.2

+ Noua generatie de indicatori de pozitie moderni cu scari liniare precise este
mai puternica, mai robusta si mai fiabila

e Informatii suplimentare pot fi gasite in manualele furnizate impreuna cu
echipamentul standard
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Avantajele dvs.

e Simplu: operare intuitiva - dispunerea transparenta a elementelor de control
si functie clara

e Avans automat pe toate axele, reglabil fara trepte

o Opririle finale pot fi setate electronic pe fiecare axa prin apasarea unui
buton - Se pot salva 3 pozitii de oprire +/- pe axa

o Mai precis: operarea de la rotile manuale electronice - miscarea axelor are
loc cu ajutorul angrenajelor servo, care sunt proiectate pentru operare
continua

o Mai fiabile: propulsia, fusurile si sistemele de masurare sunt complet
incapsulate sau montate Tn carcase de protectie si practic nu necesita
intretinere

¢ Mai rezistenta: sunt utilizate numai componente de actionare de inalta
calitate concepute pentru functionare continua

¢ Nu necesita intretinere: pentru intregul angrenaj de avansare nu este
necesara nicio intretinere regulata

Cea mai moderna tehnica de avans

o Axele sunt deplasate de angrenaje servo de calitate, care implementeaza
miscarile rotii manuale cu precizia si dinamica masinilor CNC moderne

o Tehnologie fiabila, fara intretinere, pentru volume mari

o Viteza mare a pasului accelerat reduce timpii de stationare

Rulmenti cu bile pe toate axele

e Erori mult mai mici de citire (back lash), care au ca rezultat o precizie mult
mai mare

o Frecare redusa semnificativ, fara efect stick-slip, generare redusa de caldura
- uzura redusa

Roti manuale electronice

e Operarea prin roti manuale electronice in domeniul u - in haptica si pozitie
precum in cazul unei masini conventionale, nsa mai facila si exacta

Comanda joystick

o Confort mare la operare la deplasarea axelor
e Manipulare simpla la procesarea secventelor de lucru

Opritoare electronice fixe

e 3 x 2 opriri finale pot fi setate electronic pe fiecare axa prin apasarea unui
buton - aceste comutatoare sunt grupate direct in jurul comutatoarelor de
avans si pot fi operate intuitiv

o Acest lucru asigura o precizie ridicata a repetarii la gaurirea sau frezarea
coordonata a buzunarelor si se pot configura mult mai multe pozitii decat cu
masinile conventionale

Afisaj electronic al sarcinilor arborelui

« De asemenea, sprijind operatorul in utilizarea eficienta a capacitatii masinii
si a sculei

o Un indicator fiabil pentru a preveni deteriorarea datorata suprasolicitarii

ECHIPAMENT STANDARD

panou de control cu X.Poz 3.2 si functii extinse

angrenaj cu stift filetat si angrenare directa servo pe toate axele
avans automat cu comutatoare de capat electrice pe toate axele
roti manuale electronice

accesorii pentru frezare

lubrifiere centrala automata

schimbator de caldura pentru dulap electric

capac de protectie reglabil pe Thaltime

instalatie pentru agent de racire

lumini de lucru cu led

Instructiuni de operare
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ECHIPAMENT OPTIONAL

e Masa pivotanta universala, Cod prod. : 254275
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