uT

MACHINE TOOLS

Konwencjonalne frezarki pionowe

Mark Super S

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA NAPED

Wymiary stotu

800 mm x 240 mm Srednia moc

1,5/1,1 kW

Wydajno$¢ wiercenia, stal 32 mm

Frezowanie watow

Wzniesienie gtowicy

Rowki teowe st6t, liczba

32mm WYMIARY I WAGA
350 mm Wymiary ogélne (dtugosé
3 szt x szeroko$é x wysokosc)

Stot T-owy (szerokosé x
rozmieszczenie)

14 mm x 80 mm

DROGI PRZESUWU

Droga przejazdu w osi X,
recznie / autom.

560 /480 mm

Przesuw osi-Y

190 mm

PIONOWA GLOWICA FREZARSKA

Zamocowanie wrzeciona

MK 4 DIN 228

Srednica tulei wrzeciona

75 mm

Wysuw tulei wrzeciona

120 mm

Dystans od koncowki
wrzeciona do stotu

460 mm

Wystep

258 mm

Zakres obrotu gtowicy

+45°

Predkos¢

(12) 75-3200 obr./min

POSUW ROBOCZY

Posuw tulei wrzeciona

0,10; 0,18; 0,26 (3) mm/U

1.25mx0.95mx2.13 m

Waga

380 kg

NR REF. : 301498

Modele serii Mark Super to wiertarko-
frezarki o najlepszych dostepnych
parametrach. Idealnie sprawdzajg sie jako
kompaktowa wiertarka z mocnym
napedem i szerokim zakresem predkosci,
ale dobrze wypadaja réwniez podczas
frezowania stali i metali

niezelaznych. Dlatego sa szeroko
rozpowszechnione w warsztatach i
dziatach utrzymania ruchu przy obrébce
pojedynczych elementow, produkcji
matoseryjnej czy w dziatach
szkoleniowych. Dzieki kompaktowej
konstrukcji i wszechstronnosci po 15
latach sg nadal bestsellerem.

Ptynnie regulowany posuw w osi X
Automatyczny posuw wiercenia ze
wskaznikiem gtebokosci

e Przektadniowa gtowica frezarska do
wydajnej obrobki skrawaniem

e Pochylana gtowica frezarska do
réoznorodnych mozliwosci
zastosowan

e Ptynnie regulowana predkosc
obrotowa wrzeciona ze
wskaznikiem cyfrowym (tylko w
modelu SV)
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Mark Super S « SV

e Gtowica frezowa przesuwana jest na wysokosci za pomocag silnika i istnieje mozliwos¢
jej precyzyjnego wypozycjonowania za pomoca recznej korby

Pokretto dla precyzyjnego dosuwu tulei wrzecionowej

Cyfrowy wskaznik gtebokosci dla skoku tulei wrzecionowej

Gwintownik - regulowana zmiana kierunku obrotu gwintowania

Hartowane kota zebate przektadni oraz watki zapewniajq cichg prace i trwatos¢
Stabilna dolna czes$¢ korpusu z dodatkowa przestrzenig w standardzie

Bezstopniowo regulowany naped posuwu w osi X w standardzie

Dodatkowa moc oraz bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej poszerzaja zakres

zastosowan

e 2 biegi przektadniowe i wysokiej jakosci technologia regulacji czestotliwos$ci zapewniaja
wysoki moment obrotowy podczas obrébki skrawaniem w petnym zakresie predkosci
obrotowej

e Wybrana predko$¢ obrotowa wrzeciona wyswietlana jest za pomocg wys$wietlacza
bezposrednio na panelu sterowania

3 osiowy wskaznik pozycji

Wyzsza doktadnosc

Niski wskaznik btedu

Zwigkszona wydajnoéc

Wyniki dla réznych czasow

Dla zwiekszenia produktywnosci
Przejrzysty duzy wyswietlacz
Specyficzne wtasciwosci

Wygodny ksztatt klawiatury
Rozdzielczoé¢: 0.01/ 0.005 mm
Domyslne wspétrzedne

Pozycja osi jest podtrzymywana gdy wyswietlacz jest wytaczony
Kalkulacja wzoru kota otworu
Funkcje kalkulatora

Miejsce na 10 narzedzi

Przetacznik promien/srednica
Konwersja mm/cale

Proste i nieskomplikowane operacje

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Automatyczny wysuw tulei wrzeciona
3-osiowy wskaznik pozycji

Podstawa

Posuw stotu TV 1000

Uchwyt wiertarski 13 mm

Naktadki uchwytu narzedzia
Instrukcja obstugi
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