uT

MACHINE TOOLS

Konwencjonalne frezarki pionowe

Servomill® KB 1500

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

Wymiary stotu

2100 mm x 500 mm

tadownos¢ stotu (max)

1500 kg

llo$¢ rowkéw T-owych

4 positions

T-owy (szerokos¢ x
rozmieszczenie)

18 mm x 100 mm

DROGI PRZESUWU

Przesuw osi-X 1500 mm
Przesuw osi-Y 650 mm
Przesuw osi-Z 650 mm

WRZECIENNIK

Zakres predkosci,

6 1/min - 300 1/min

niskie

Zakres predkosci, 300 1/min - 1500 1/min
wysokie

Gniazdo wrzeciona SK 50

Kat obrotu 360 deg

Dystans od kohcowki
wrzeciona do stotu

8 mm - 660 mm

Odstep Srodek
wrzeciona - stojak

610 mm - 610 mm

Przyspieszony posuw 6000 mm/min
osi Y

Przyspieszony posuw 3000 mm/min
osi Z

Podziatka pokretta 0.01 mm
recznego osi X/Z/Y

POSUW ROBOCzY

Predkos¢ posuwu osi -X 3000 mm/min
Predkos¢ posuwu osi -Y 3000 mm/min
Predkos¢ posuwu osi -Z 2500 mm/min
NAPED

Moc, naped gtéwny 15 kw

Moc, pompa chtodzenia 0.13 kW
Posuw 0$ X 18 Nm

Posuw 0$ Y 18 Nm

Posuw 0$ Z 23 Nm

Moc silnika osi X 3.6 kW

Moc, Z 3.6 kW

Moc silnika osi Y 4.6 kW

SZYBKI POSUW

WYMIARY | WAGA

Przy$pieszony posuw
osi X

6000 mm/min

Wymiary ogélne
(dtugosc x szerokosc x
wysokosc¢)

3.22mx2.42mx2.8
m

Waga

7000 kg

NR REF. : 301300

Réznorodna frezarka tozowa
Servomill® KB 1500 z
serwokonwencjonalng technika
posuwu tgczy w sobie wysoka mase
wtasng, szerokie prowadnice i
wysokg moc napedu, zapewniajgc
pewng wydajnos¢ skrawania.
Uniwersalna gtowica frezarska jest
wychylna na dwdch ptaszczyznach i
ma mozliwos¢ ustawienia pod prawie
kazdym katem przestrzennym,
ponadto mozna stosowac tez dtugie
trzpienie frezarskie do obrébki
poziomej. Dzieki elektronicznym
ogranicznikom, elektronicznym
pokrettom i dodatkowy funkcjom
frezowania Servomill® zapewnia
korzysci duzej techniki seryjnej CNC
réwniez bez programowania. Duza
przestrzen robocza oraz wysokie
maksymalne obcigzenie stotu
umozliwia obrébke duzych, ztozonych
detali. Razem z obszernym
wyposazeniem ten model doskonale
sprawdza sie jako rozwigzanie w
budowie urzadzen i maszyn.

e Technika posuwu serwo z
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SZCZEGOLY PRODUKTY

Wbudowana elektronika pozwala na tatwiejsze, precyzyjniejsze i
wydajniejsze konwencjonalne frezowanie

o Maszyny Servomill reprezentujg nowg generacje konwencjonalnych frezarek

o Wszystkie serie Servomill wyrdzniaja sie prostotg obstugi, znacznie wieksza
precyzja oraz wieksza wydajnoscia obrébki skrawaniem

e Duza niezawodnos$¢ wszystkich uzywanych komponentéw i ich diuga
zywotnos¢ znacznie zmniejszajg naktady na konserwacje i zapewniaja
wiekszg dostepnosé

Smarowanie centralne doprowadza do

wszystkich punktéw smarowania Konstrukcja maszyny
niezawodnie smar, utatwiajac w ten sposob . e . . .
codzienna konserwacje e Servomill® KB 1500 wyrdznia sie masywnym tozem maszyny, na ktorym

przesuwa sie duzy stét mocujacy w osi X iY

o Potgczony na state z tozem maszyny stojak maszynowy o mocnym
uzebrowaniu prowadzi kompaktowa uniwersalng gtowice frezarska z
jednostka napedowg w osi Z

¢ Cata konstrukcja wyrdznia sie sztywnoscia i duzymi wymiarami, wysokiej
jakosci odlewem oraz starannym wykonaniem

« Bardzo szerokie prowadnice ptaskie osi Y zapewniajg stabilnos¢ przy duzym
obcigzeniu stotu

e Prowadnica typu jaskétczy ogon osi X o duzych rozmiarach gwarantuje duza
sztywnosé, obcigzalnosé i odpornosé na przechylanie

¢ Ponadto taka konstrukcja zapewnia doskonate wtasciwosci amortyzacji oraz
mozliwos$¢ precyzyjnie ustawianej kompensacji zuzycia, dzieki czemu

Regulacja katowa odbywa sie recznie doskonale sprawdza sie w szczegélqoéci przy cielzklich zadaniach obrdébki
plynnie w plaszczyznie 90° i 45° skrawaniem z duzymi wymaganiami dla stabilnosci

o Duza droga przesuwu stotu oraz duza powierzchnia mocowania stotu

umozliwiajg obrébke duzych pojedynczych detali badz kilku detali na zmiane

o Jednostka gtowicy frezarskiej przesuwa sie na dtugich prowadnicach ptaskich
i dodatkowo jest podparta przez kompensator ciezaru

e Do poziomych prac frezarskich z dtugimi trzpieniami frezarskimi stuzy
stabilna podtrzymka w zakresie dostawy

Wrzeciono gtéwne i naped

¢ W celu uzyskania wysokiego momentu obrotowego na narzedziu predkosci
obrotowe wrzeciona sa regulowane za pomocg inwertera na dwdéch
stopniach przektadni

« Uniwersalna gtowica frezarska wyréznia sie szczegdlnie swoja stabilnoscia i

Obstuga za pomoca elektronicznych kétek rownomiernoscia pracy
recznych w zakresie u - wtasciwosci « Regulacja katowa odbywa sie recznie ptynnie w ptaszczyznie 90° i 45°
dotykowe i pozycja takie same jak w ¢ W ten sposdéb mozliwe jest doktadne ustawienie wrzeciona gtéwnego pod
konwencjonalnej maszynie, jednak z dowolnie definiowanymi kgtami przestrzennymi oraz tatwe wychylanie do

wiekszg swoboda ruchu i doktadnoscia poziomu

e Do zastosowania dtugich trzpieni frezarskich montowana jest prowadnica
podtrzymki, co umozliwia wysoki zakres Scierania lub obrdobke kilkoma
narzedziami jednoczesnie

Posuw

« Wydajne serwomotory umozliwiajg ptynna regulacje predkosci posuwu
i biegéw szybkich we wszystkich osiach

o Wstepnie mocowane wrzeciona obiegowe kulowe na wszystkich osiach
gwarantujg precyzyjne pozycjonowanie bez szarpniec przy niewielkim
zuzyciu bez luzu odwracanego oraz dtugg zywotnos¢

e Na osi Z zintegrowany kompensator ciezaru umozliwia precyzyjne
wykonanie nawet najmniejszych ruchéw przesuwnych gtowicy frezarskiej
podczas pozycjonowania oraz frezowania z posuwem

Wyposazenie

e Maszyny sg seryjnie wykonane z licznymi akcesoriami, np. oSwietleniem
roboczym LED oraz bogatym zestawem narzedzi z trzpieniami frezarskimi i
tulejami zaciskowymi

o Uktad chtodzacy jest wbudowany w duzy, oddzielny i przesuwny zbiornik, co
utatwia konserwacje

o Pulpit obstugi jest zamontowany na dtugim wysiegniku i moze by¢
optymalnie pozycjonowany przez operatora

e« Smarowanie centralne doprowadza do wszystkich punktéw smarowania
niezawodnie smar, utatwiajac w ten sposéb codzienng konserwacje

Servomill - najwazniejsze cechy
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o Elektronika opracowana i wyprodukowana w Niemczech

e Sterowanie pozycyjne do przemieszczania na ustawionych wstepnie drogach
posuwu na wszystkich osiach

o« Wstepnie naprezone wrzeciona obiegowe kulowe bez luzu

e Serwomotory we wszystkich osiach, ptynnie regulowany posuw, szybki
posuw i regulacja liczby obrotéw

o Elektroniczne wskazanie obcigzenia wrzeciona

o Elektroniczne kétka reczne na wszystkich osiach

e Osie X, Y i Z mozna precyzyjnie przesuwac za pomocg sterowania
joystickiem

e Zintegrowany wskaznik pozycji ze skalami szklanymi

e Posuw mozna zsynchronizowac¢ z predkoscig obrotowg wrzeciona

« Mocne serwomotory umozliwiajg ptynna regulacje predkosci posuwu
i biegéw szybkich we wszystkich osiach

Wskaznik pozycji X.Pos 3.2

« Nowa generacja nowoczesnych wskaznikéw pozycji z precyzyjnymi skalami
liniowymi jest bardziej wydajna, solidna i niezawodna

o« Wiecej informacji znajduje sie w podrecznikach dotgczonych do wyposazenia
standardowego

Korzysci

e Prostota: intuicyjna obstuga - przejrzysty uktad elementéw obstugi i wyrazne
funkcjonowanie

o Automatyczny posuw we wszystkich osiach z ptynna regulacja

¢ Na kazdej osi mozna ustawic¢ elektronicznie ograniczniki koncowe przez
ngcis’niecie przycisku - Mozna zapisa¢ 3 pozycje ogranicznikéw +/- na kazda
os

¢ Wieksza precyzja: obstuga przez elektroniczne kétka reczne - ruch osi
odbywa sie przez wysokiej jakosci napedy serwo, przystosowane do dtugiej
eksploatacji

¢ Wieksza niezawodnos$¢: napedy, wrzeciona i systemy pomiarowe sg
catkowicie zamkniete hermetycznie lub zamontowane z obudowami
ochronnymi i praktycznie nie wymagajg konserwacji

e Wieksza obcigzalnosé: stosowane sa wytacznie wysokiej jakosci komponenty
napedowe, zaprojektowane pod katem dtugiej eksploatacji

« Brak koniecznosci konserwacji: cata przektadnia posuwu nie wymaga
regularnej konserwacji

Najnowoczesniejsza technika posuwu

« Osie sg poruszane przez wysokiej jakosci napedy serwo, ktére
przeksztatcajag ruchy kétka recznego z precyzja i dynamika nowoczesnych
maszyn CNC

o Niezawodna technika duzych serii niewymagajgca konserwacji

e Duza predkos$¢ przesuwu skraca czas dodatkowy

Sruby pociagowe toczne we wszystkich osiach

« Zdecydowanie mniejszy btad partii (back lash), ktéry jest odzwierciedlony w
znacznie wiekszej precyzji

e Znacznie mniejsze tarcie, brak efektu stick-slip, zredukowane wytwarzanie
Ciepta - mniejsze zuzycie

Elektroniczne pokretta

e Obstuga za pomoca elektronicznych kétek recznych w zakresie u -
witasciwosci dotykowe i pozycja takie same jak w konwencjonalnej maszynie,
jednak z wiekszg swoboda ruchu i doktadnoscia

Obstuga joystickiem
o Duzy komfort obstugi podczas przejazdu osi
e tatwosc¢ uzytkowania podczas obrébki sekwencji roboczych

Elektroniczne ograniczniki state

« W kazdej osi mozna elektronicznie po nacisnieciu przycisku ustawic¢ 3 x 2
ograniczniki koncowe - te przetaczniki sg pogrupowane bezposrednio wokédt
przetagcznika posuwu i majg intuicyjng obstuge

« Podczas wiercenia wg wspotrzednych lub frezowania kieszeni zapewniona
jest duza powtarzalnos¢ i mozna utworzy¢ znacznie wiecej pozycji niz w
konwencjonalnych maszynach

Elektroniczne wskazanie obciazenia wrzeciona
¢ Wspomaga operatora réwniez w wydajnym wykorzystaniu mozliwosci
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maszyn i narzedzi
¢ Niezawodny wskaZnik, pozwalajacy unikng¢ uszkodzen z powodu
przecigzenia

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

panel obstugowy z X.Pos 3.2 i funkcjami rozszerzonymi

Sruby kulowe i napedy bezposrednie serwo na wszystkich osiach
autom. posuw z elektrycznymi wytgcznikami krancowymi na wszystkich osiach
elektroniczne kétka reczne

akcesoria do frezowania

automatyczne centralne smarowanie

wymiennik ciepta do szafy rozdzielczej

ostona ochronna z regulowang wysokoscia

uktad chtodziwa

Swiatetko robocze LED

Instrukcja obstugi
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