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MACHINE TOOLS

Konvencni vertikalni frézky

Servomill® UWF 1200

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

POSUV

KAT. €. : 301291

VSestrannd konstrukeni fada Servomill
UWEF se servokonvencni technologii
posuvu a univerzalni frézovaci hlavou,
kterou lze otacet ve dvou rovinach, je
Spickovym modelem univerzalnich fréz v
naSem portfoliu. Tato Fada ma mimoradné
velky pracovni rozsah a nejvykonnéjsi
pohon hlavniho vietena. Diky
elektronickym dorazdim, elektronickym
rucnim koleckd&m a dalsim frézovacim
funkcim zpfistupniuje Servomill vyhody
velkosériové CNC technologie i bez
programovani. Stroje se pouZivaji
predevsim pfi vyrobé nastrojd, ve vyrobé a
pfi vzdélavani.

Velky pracovni prostor
Servokonvenéni technologie
posuvu

e Vfetena s valivym uloZzenim ve
vSech osach
Elektronickéa ruéni kolecka
Univerzalni frézovaci hlava se 2
otocnymi osami

e Plynule regulovatelny pocet otacek
vietena

Rozméry stolu

1600 mm x 500 mm

Rychlost posuvu - osa X

10 mm/min - 1000

Zatizitelnost stolu 1800 kg mm/min
o e~ o Rychlost posuvu-osaY 10 mm/min - 1000
Pocet drazek T 5 positions mm/min
Drazky T, Sitka 18 mm Rychlost posuvu - osa Z 5 mm/min - 500 mm/min
T - drazky, vzdalenost 80 mm
. VYKONY POHONU
DRAHA POJEZDU - -
Vykon motoru hlavniho 11 kW
Draha pojezdu - osa X 1200 mm pohonu
Draha pojezdu - osa' Y 700 mm Motoricky vykon posuvu v 3.6 kW
Draha pojezdu - osa Z 500 mm ose X
Motoricky vykon posuvuv 3.6 kW
FREZOVACI HLAVA ose¥
Motoricky vykon posuvuv 5.5 kW
Rozsah otacek (2) 30-390/390-2050 1/min oseZ
Upnuti vietena SK 50 DIN 2080 Vykon motoru Eerpadla  0.13 kW

chladici kapaliny

Uhel vychyleni 360°
;/tzl‘ﬂalenost stfed vietena - 50 mm - 550 mm MIRY A VAHY
Rozméry 2.85mx2.5mx2.2m
RYCHLY CHOD Hmotnost 4200 kg
Rychly chod v ose X 2200 mm/min
Rychly chod vose Y 2200 mm/min
Rychly chod v ose Z 1100 mm/min
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Snadnéjsi, pfesnéjsi a efektivnéjsi konvencni frézovani s integrovanou elektronikou

e Stroje Servomill predstavuji novou generaci konvencnich fréz

e VSechny rady fréz Servomill se vyznacuji snadnou obsluhou, vyrazné zvysenou
presnosti a produktivitou

e Vysokéd uZitna hodnota vSech pouZitych dild a tim i dlouhodobé Zivotnost znizuje naroky
na servis a Udrzbu a zvysuje efektivitu prace.

e Ram strojl rfady Servomill UWF se vyznacuje mimoradné stabilni konstrukci odolnou
proti zkrouceni v konzolové konstrukci

e Velka upinaci plocha a dlouhé drahy pohybu nabizeji velkou pracovni plochu navzdory
kompaktnim rozmérdm

e Konzola je také podeprena pridavnym vodicim systémem, ktery umoznuje realizovat
vysokou nosnost stolu

e Pracovni stll se pohybuje v ose X ve velkém rybinovym vedeni, které ma vynikajici
tlumici vlastnosti a lze je] také velmi presné nastavit

e Plocha vedeni jsou diky své Siroké sty¢né ploSe velmi nosna a vedou konzolu a horni
nosnik s maximalni rozmérovou stabilitou a nosnosti

e VSechny vodici drahy jsou kalené a brousené a jsou spolehlivé zasobovany mazivem
prostrednictvim automatického centralniho mazani

e Tézky horni nosnik umistuje frézovaci hlavu a obsahuje celou pohonnou jednotku

e Toto konstrukéni provedeni zajistuje U€inny pfenos vykonu s tichym chodem s nizkymi
vibracemi a obzvlasté dlouhou dréhou pohybu v ose Y

e Dalsi zajimavosti této rfady je frézovaci hlava, ktera je navrZzena jako univerzalni frézovaci
hlava se 2 oto¢nymi osami

e Diky tomu lze frézovaci vieteno polohovat v témér libovolné prostorové ose nebo jej v
nékolika jednoduchych krocich natocit do vodorovné polohy

e Dvoustupriova robustni pfevodovka s kalenymi a brousenymi ozubenymi koly nabizi
Siroky, plynule regulovatelny rozsah otacek, vysokou nosnost a hladky chod

e \lykonné servomotory umoziuji plynulou regulaci rychlosti posuvu a rychly posuv ve
vSech osach

e Predepnuté kulickové Sroubové pohony ve vSech osach zarucuji presné, plynulé
polohovani bez zpétného razu a s nizkym opotfebenim a dlouhou Zivotnost

e Stroje jsou standardné vybaveny rozsahlym prislusenstvim, jako je vykonny systém
chlazeni, pracovni osvétleni LED a réizné obsluzné nastroje

Servomill - NejdiileZitéj$i novinky

e Elektronika vyvinuta a vyrobena v Némecku

Rizeni polohy k najizdéni nastavitelné ve vSech oséach.

Predepjaté kulickové Srouby bez vili.

Servomotory ve vSech osach, plynule regulovatelné, rychloposuvy a plynula regulace
otacek vietena.

Elektronicky ukazatel zatiZzeni vietena.

Elektronické ovladaci kola ve vSech oséch.

Pojizdéni v ose X, Y a Z mozné i pomoci joysticku.

Integrovany ukazatel polohy.

Posuv lze synchronizovat s otackami vietena

Vykonné servomotory umoZziuji plynulou regulaci rychlosti posuvu a rychly posuv ve
vSech osach

Vase vyhody:

e Jednoduché: intuitivni obsluha - pfehledné usporadani prvkl obsluhy a jasné funkce

e Automaticky posuv ve vSech oséch plynule regulovatelny

e Rychloposuv az 5000 mm/min

eV kazdé ose je moZné nastavit elektronicky stisknutim tlacitka koncové dorazy - 3
polohy doraz(l +/- v kazdé ose mohou byt uloZeny do paméti

e Presnéjsi: obsluha pomoci elektronickych ruc¢nich kolecek - pohyby v osach provadéji
velmi kvalitni servopohony, které prevadéji pohyby ru¢niho kole¢ka s presnosti a
dynamikou modernich CNC stroj(

e Spolehlivéjsi: pohony, vietena a méfici systémy jsou zapouzdrené nebo zakrytované a
nevyzaduji témér zadnou Udrzbu

e Elektronika - Vyrobeno v Némecku

e Vykonna: byly pouZity vyhradné velmi kvalitni soucasti pohonu, navrzené pro trvaly
provoz

e BezlUdrZzbova: zadny z pohon( posuvu nevyzaduje pravidelnou Gdrzbu

e Moderni pojezdova technika :

e Pohyby v osach jsou provadény velmi kvalitnimi servopohony, které prevadeéji pohyby
rucniho kolecka s presnosti a dynamikou modernich CNC stroj(l

e Spolehliva a bezudrzbova technika.

o Vysoké rychlost pojezd( sniZuje mezicasy.

e Kulickové prevody ve vSech osach :
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e Jednoznacné snizeny mrtvy chod (backlash), coz se zietelné projevuje zvySenim
presnosti

e Zfetelné snizené opotiebeni, snizeni vyvinu tepla a tfeni.

e Elektronicka kola :

Ovladani pomoci elektronickych kol v mikrometrech, podobné konvenénim strojiim, ale

presnéjsi a lehci.

Ovladani pomoci joystiku :

Konfort obsluhy ve vSech osach.

Jednoduché najizdéni.

Elektronické dorazy :

V kazdé ose stisknutim tlacitka jsou uloZitelné 3 x 2 dorazy, intuitivni ovladani.

PFi vicendsobném vrtani nebo drazkovani vysoka opakovatelna presnost.

Elektronicky ukazatel zatizeni vietena :

Upozornuje obsluhu na efektni vyuZiti kapacity stroje.

Jasna indikace moZného pretiZeni.

Indikator polohy X.Pos 3.2
e Nejnovejsi generace displejd je vykonnéjsi, robustnéjsi a spolehlivéjsi
e Dalsi informace naleznete ve standardni vybavé

STANDARDNI VYBAVA

ovladaci panel s X.Pos 3.2 a rozsifenymi funkcemi

kulickové Sroubové pohony a prfimé servopohony ve vSech osach
automaticky posuv s elektrickymi koncovymi spinaci ve vSech osach
elektronicka ru¢ni kolecka

prislusenstvi pro frézovani

automatické centralni mazanf

vymenik tepla pro skfifovy rozvadec

vySkové stavitelny ochranny kryt

systém chlazeni chladici kapalinou

LED pracovni svétlo

nastroj pro obsluhu

Provozni navod
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