Konvencni vertikalni frézky

Servomill® 700

uT

MACHINE TOOLS

KAT. €. : 301250

Vicelcelova fréza Servomill 700 nabizi
velky pracovni rozsah s plynulou regulaci
posuvu servomotoru. Diky elektronickym
rucnim kolecklim a dalsim frézovacim
funkcim nabizi Servomill vyhody moderni
CNC technologie pfi konvenénim obrabéni.
Idealni pro vyrobni nebo opravarenska a
Skolici oddéleni. Vykyvna vertikalni
frézovaci hlava ma siroky rozsah otacek
pro obrébéni oceli a nezeleznych kovd. K
rozsahlému vybaveni patfi take
pneumatické upindni nastrojd.

e \ykyvna frézovaci hlava s posuvem
pinoly

e pneumaticky pohanéné nastrojové
utahovaci zafizeni

e plynule regulovatelné otacky
vietena

e servokonvencni posuvna technika

e Vfetena s valivym uloZenim ve
vSech osach

e Elektronicka ruc¢ni kolecka

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR VYKONY POHONU

Stolni upinaci plocha 1370 mm x 300 mm Vykon motoru hlavniho 3.7 kW

Zatizitelnost stolu (max.) 350 kg pohonu

DRAHA POJEZDU MIRY A VAHY

Draha pojezdu - osa X 680 mm Rozméry 2.54mx2.16mx2.24m
Draha pojezdu - osa Y 365 mm Hmotnost 1800 kg

Draha pojezdu - osa Z 370 mm

VERTIKALNI FREZOVACI HLAVA

Rozsah otacek (plynule, 50 1/min - 4000 1/min
rozsah predregulace)
Upnuti vietena SK 40 DIN 2080

Zdvih pinoly 125 mm

Vzdalenost hlava vietena - 180 mm - 550 mm
horni strana stolu

RYCHLY CHOD

Rychly chod v ose X 5000 mm/min
Rychly chod v ose Y 3000 mm/min
Rychly chod v ose Z 2000 mm/min
POSUV

Rychlost posuvu (plynule) 0 mm/min - 2000 mm/min

Posuv na ota€ku vietena  0.01 mm/ot. - 1 mm/ot.
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Konvenéni frézovani, lehké, pfesné a efektni s pomoci elektronického Fizeni

e Stroje Servomill predstavuji novou generaci konvenénich frézek

e Jsou charakteristické svoji dobrou ovladatelnosti, vysokym vykonem a presnosti.

e Vysokéa uzitna hodnota vSech pouzitych dild a tim i dlouhodobé Zivotnost znizuje naroky
na servis a Udrzbu a zvySuje efektivitu prace.

e Tuhy ram stroje v osvédceném konstrukénim provedeni a ve velmi peclivém opracovani

e Variabilita, umoznéna vykyvnym a pojizdnym hornim nosnikem

e Perfektné nastavitelna rybinova vedeni na ose X a Siroka ctyrhranna vedeni ve sméru Y
aZ

e \ysoce presné predepnuté kulickové Srouby na vSech 3 osach

e VSechna vedeni jsou kalend a brousené a jsou zasobovana olejem na loZe strojl z
jednotky centralniho mazani

¢ Vykyvna frézovaci hlava s pneumatickym upinanim nastroje a se silnym motorem 3,7
kW

e Plynule regulované otacky vietena s predlohou a displej LED se zobrazenim otacek

e Rucni posuv pinoly s mikrometrem na hloubkovy doraz umoziuje presné vrtani také
pod Uhlem

e Velky, vyklopny panel obsluhy s integrovanym zobrazenim polohy

wvews

Servomill - NejdiileZitéjsi novinky

* Rizeni vyvinuto v Némecku.

Rizeni polohy k najizdéni nastavitelné ve vSech osach.

Konstantni Fezna rychlost, rychlost pojezdu v zavislosti na otackach vietene.
Predepjaté kulickové Srouby bez vili.

Servomotory ve vSech osach, plynule regulovatelné, rychloposuvy a plynula regulace
ot&cek vietena.

Elektronicky ukazatel zatiZzeni vietena.

Elektronické ovladaci kola ve vSech oséach.

Pojizdéni v ose X, Y a Z mozné i pomoci joysticku.

Integrovany ukazatel polohy.

Vase vyhody:

e Jednoduché: intuitivni obsluha - prehledné usporadani prvkd obsluhy a jasné funkce

e Automaticky posuv ve vSech osach plynule regulovatelny

e Rychloposuv az 5000 mm/min

e \/ kazdé ose je mozZné nastavit elektronicky stisknutim tlacitka koncové dorazy - 3
polohy doraz( +/- v kazdé ose mohou byt ulozeny do paméti

e Presnéjsi: obsluha pomoci elektronickych rucnich kolecek - pohyby v osach provadeji
velmi kvalitni servopohony, které prevadéji pohyby ru¢niho kolecka s presnosti a
dynamikou modernich CNC strojli

e Spolehlivéjsi: pohony, vietena a mérici systémy jsou zapouzdrené nebo zakrytované a
nevyzaduji témér Zadnou udrzbu

e Elektronika - Vyrobeno v Némecku

e \lykonna: byly pouzity vyhradné velmi kvalitni soucasti pohonu, navrZzené pro trvaly
provoz

e Bezldrzbova: zadny z pohond posuvu nevyzaduje pravidelnou Gdrzbu

e Moderni pojezdovéa technika :

e Pohyby v osach jsou provadény velmi kvalitnimi servopohony, které prevadéji pohyby

ru¢niho kolecka s presnosti a dynamikou modernich CNC stroj(

Spolehliva a bezidrzbovéa technika.

Vysoka rychlost pojezd snizuje mezicasy.

Kulickové prevody ve vSech osach :

Jednoznacné snizeny mrtvy chod (backlash), coZ se zfetelné projevuje zvySenim

presnosti

Zretelné snizené opotfebeni, snizeni vyvinu tepla a treni.

Elektronicka kola :

Ovladani pomoci elektronickych kol v mikrometrech, podobné konvenénim strojim, ale

presnéjsi a lehci.

Ovladani pomoci joystiku :

Konfort obsluhy ve vsech osach.

Jednoduché najizdéni.

Elektronické dorazy :

V kazdé ose stisknutim tlacitka jsou uloZitelné 3 x 2 dorazy, intuitivni ovladani.

Pri vicendsobném vrtani nebo drazkovani vysoka opakovatelna presnost.

Konstantni Fezna rychlost :

Mezi plynulou regulaci otacek vietena a posuvem mozné nastaveni konstantni fezné

rychlosti v rozmezi 0,01 az 1 mm na otacku.

Technologické parametry jsou konstantni a ulehcuji praci obsluhy.

e Elektronicky ukazatel zatiZeni vfetena:
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e Upozoriuje obsluhu na efektni vyuziti kapacity stroje.
Jasna indikace mozného pretizeni.

X.pos Plus - va$ zisk v produktivité, kvalité a komfortu

Zadavani hodnot soufadnic

Vypocet rozte¢né kruznice

Funkce filtru vibraci

Prfepocet mm/inch

Displej s 8 jazykovymi verzemi

Funkce kalkulacky

Displej s vysokym rozlisenim a dobrou Citelnosti

Vlysokou funkéni spolehlivost za béznych pracovnich podminek zajistuje elektronika

»state of the art” a zvlasté robustni, kompletné utésnéna skfin

e Pfivyvojia volbé elektronickych soucasti byla vénovana mimoradna pozornost co
nejmensi citlivosti na vnéjsi rusivé vlivy a na Gcinky nizkych teplot

e Barvy pozadi a zobrazeni na displeji mohou byt zménény a prizplsobeny individualnim

pranim obsluhy

Velmi odolnéa a prakticka membranova klavesnice je pro obsluhu zvlasté prijemna

Zobrazeni méa také mozZnost prepinani tidaje polomér / primér

Po vypnuti zobrazeni z(istava poloha os zachovana

Graficka podpora zobrazenim zbyvajici drahy a vyobrazenim nakresu

Jsou mozné linearni a nelinearni délkové korekce

Bezproblémové namontovani, jednoduché elektrické pripojeni a provoz bez udrzby

STANDARDNI VYBAVA

3 zobrazeni polohy ve tfech oséch
Elektronickéa ru¢ni kolecka
Pneumatické upinani nastroj(
Vana na tfisky

Pracovni svitilna LED

Systém chlazeni chladici kapalinou
Centralni mazani

Kryt horizontalni vodici drahy
Nastroje obsluhy

Provozni navod
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