Konwencjonalne frezarki pionowe

MF1P

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 301219

Konstrukcja frezarki uniwersalnej serii MF1
jest najlepiej sprzedajaca sie na swiecie i
niezastgpiona w wielu warsztatach. O$ X
jest wyposazona w urzadzenia posuwowe
z bezstopniowa regulacja, a obrotowa
pionowa gtowica frezarska z napedem
pasowym oferuje szeroki zakres predkosci
do obroébki stali i metali

niezelaznych. Automatyczny posuw tulei i
pneumatyczne mocowanie narzedzia sg
rowniez czescig standardowego
wyposazenia, podobnie jak zamontowany
wskaznik potozenia. Cata seria idealnie
nadaje sie do warsztatéw naprawczych
oraz dziatow szkoleniowych i
produkcyjnych.

e Przechylnainachylana gtowica
frezarska z posuwem pinoli

e Pneumatyczne urzadzenie do
zmiany narzedzi

e Gtowica frezarska pochylana w
3 osiach

e Solidny 16-stopniowy naped
pasowy do predkosci obrotowej
wrzeciona gtéwnego

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA WYMIARY I WAGA
Przestrzen ustawcza stotu 1060 mm x 230 mm Wymiary ggélne (dtugpls'é 2mx1.6mx2.09m
Ilos¢ rowkow T-owych 3 szt x szerokosc x wysokosé)
T-owy (szerokos$¢ x 16 mm x 63.5 mm Waga 1100 kg

rozmieszczenie)

DROGI PRZESUWU

Przesuw osi-X 670 mm
Przesuw osi-Y 290 mm
Przesuw osi-Z 370 mm

PIONOWA GLOWICA FREZARSKA

Liczba obrotow 80 obr./min - 4500
wrzeciona- obr./min

Wysuw tulei wrzeciona 127 mm

Zamocowanie wrzeciona  SK 30 DIN 2080

Wystep 171 mm - 476 mm
POSUW ROBOCZzY

Posuw tulei wrzeciona (3) 0,04; 0,08; 0,15 mm/U
Przesuw konsoli (0$ Z) -mm

NAPED

Moc, naped gtowny 2.2 kW
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e Zmiana liczby obrotow dzieki przetaczaniu przektadni odboczkowej, 2-stopniowego
silnika gtéwnego lub przez wybor zadanego przetozenia paska napedowego (4 stopnie
predkosci na przetozenie)

e Automatyczny posuw stotu typ TV 1000 w osi X i Y z mozliwoscia tatwego przezbrojenia

Obrotowa gtowica na trzech osiach obrotu: prawo + lewo +, nachylenie w przod + w tyt

+45°, rotacja na kolumnie + 45°

Prowadnice trapezowe, hartowane i nastawne

3 automatyczne posuwy do wiercenia

Reczny posuw zgrubny dla tulei, z przetaczeniem na posuw reczny

Tuleja z automatycznym mikrometrycznym ogranicznikiem gtebokosci

Uchwyt wrzeciona ISO30

Przetacznik do obrotow w tyt i w przod

Hamulec reczny wrzeciona

Pneumatyczny zacisk narzedziowy

3-siowy wskaznik pozycji uktadu chtodziwa i lampa robocza LED (w standardzie)

3 osiowy wskaznik pozycji

Wyzsza doktadnosc

Niski wskaznik btedu

Zwiekszona wydajnosc

Wyniki dla réznych czasow

Dla zwiekszenia produktywnosci
Przejrzysty duzy wyswietlacz
Specyficzne wtasciwosci

Wygodny ksztatt klawiatury
Rozdzielczo$¢: 0.01/ 0.005 mm
Domyslne wspotrzedne

Pozycja osi jest podtrzymywana gdy wyswietlacz jest wytaczony
Kalkulacja wzoru kota otworu
Funkcje kalkulatora

Miejsce na 10 narzedzi

Przetacznik promien/srednica
Konwersja mm/cale

Proste i nieskomplikowane operacje

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

3-osiowy wskaznik pozyciji
Pneumatyczne mocowanie narzedzia
System chtodzacy

Centralne smarowanie

Pionowa pokrywa prowadnicy
Lampa led

Narzedzia

Podrecznik operatora
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