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MACHINE TOOLS

Konvencni soustruhy

Servoturn 500/1000

TECHNICKE UDAJE

KAT. €. : 300831

Rada univerzalnich soustruh@ Servoturn

PRACOVNI PROSTOR POSUV
Sitka hrotd 950 mm Posuv - osa X 0.01 mm/ot. - 2 mm/ot.
ObéZzny primér stroje nad 500 mm Posuv - osa Z 0.01 mm/ot. - 2 mm/ot.
lozem
Obé&zny primér nad 300 mm REZANI ZAVITU
suportem
Eitka loze 200 mm Rezéni zavitl, metrické ~ 0,35-14 mm
Rezani zavitd, whitworth  48-4 TPI
DRAHA POJEZDU )
Draha pojezdu - osa X 250 mm KONIK
Draha pojezdu - osa Z 380 mm Priimér pinoly koniku 75 mm
Draha pojezdu - osa Z1 100 mm KuZel koniku 5 MK
Zdvih pinoly koniku 150 mm
HLAVNI VRETENO ) .
Otacky vietena 30 1/min-1600 1/min VYKONY POHONU
Vrtani vietena 86 mm Vykon motoru hlavniho 6/9 kW
— pohonu
Uponutvl vret’tirla h2-8 Vykon motoru X 1.5 kW
Prameér sklicidla 250 mm Vykon motoru Z 23 KW
, Napajeci napéti 400V
RYCHLY CHOD
Rychloposuv osy X 4 m/min MIRY A VAHY
Rychloposuv osy Z 4 m/min —
Rozmeéry 3.2mx1.28mx1.65m
Hmotnost 2850 kg

kombinuje nejmodernéjsi technologii
posuvu s klasickou mechanickou
konstrukci. Na rozdil od béZnych soustruh(
je tato fada vybavena kulickovymi Srouby a
elektronickymi ru¢nimi kolecky ve vSech
osach. Servomotory s vysokym tocivym
momentem realizuji kazdy posuv s
dynamikou modernich CNC strojd. Bez
vymeénnych kol a pfevodovek lze rychlost
posuvu a stoupani zavitu volit elektronicky.
Rychloposuvy ve véech osach zkracujf
neproduktivni Cas a elektronické dorazy
zajistuji vysokou opakovatelnost.

Servo posuvny systém

Vfetena s valivym ulozenim ve
vSech osach

Elektronicka ruéni kolecka
Zobrazeni polohy s funkci V-
constant

Rychloupinaci systém ocelovych
drzak
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Kombinace mnohokrat osvédceného zakladu stroje a nejmoderné;si techniky posuvu
déla prechod na servokonvencéni soustruhy jesté atraktivnéjSim a hospodarnéjsim

Intuitivni obsluha, jak je zndma z konvenénich strojii, jen o mnoho lepsi

e Posuv a stoupani zavitu se voli otocnym prepinaem - prosté genialni

e Dorazy je mozné nastavit elektronicky stiskem tlacitka

e Posuvy lze regulovat plynule potenciometrem Override - konecné také pri konvenénim
soustruzeni

e Qvladani pomoci elektronickych ruc¢nich kolecek v rozsahu p - haptika a poloha jako u
konvenéniho stroje

e Pohyby v osach jsou provadény velmi kvalitnimi servopohony, které prevadéji pohyby
ru¢niho kolecka s presnosti a dynamikou modernich CNC stroj(l

e Plynula regulace otacek a konstantni fezna rychlost hlavniho vFetena

e V-konstant - otacky vietene jsou pfi elnim soustruzeni pfizptisobovany ménicimu se
primeéru obrobku - témér konstantni fezna rychlost na hrotu noZe zarucuje kvalitu
povrchu, kterd je srovnatelna s vysledky soustruzeni na CNC strojich

LoZe stroje

e Silné Zebrovany podstavec stroje s Sirokymi tvrzenymi prizmatickymi vodicimi drahami
loZe je vhodny pro tézké triskové obrabéni

e Konstrukce vieteniku a hlavniho vietena je zamérena na stabilitu a tlumenf pfi udrzeni
vyrovnané teploty

e Celatato konstrukéni Fada se navic vyznacuje velkymi vrtanimi vieten

e Sériovy rychloupinaci drzék noz( déla praci na stroji flexibilnéjéi a produktivngjsi

Posuv

e Kulickové Srouby v ose X a Z poskytuji jednozna¢né snizeny mrtvy chod (Backlash), coz
se projevuje vyraznym zvysenim presnosti

Vybaveni

e Pro bezudrzbovy provoz je stroj vybaven centralni mazaci jednotkou

e Masivni konik si Vas ziska snadnou manipulaci a vysokou upinaci silou

e VC¢.indikace polohy 3 os s integr. indikaci otacek vietena, komplet smontovano

e Ksériovému vybaveni zafizeni Servoturn 500 patfi sada rychloupinacich ocelovych
drz&k( typu WB, modely Servoturn 660 jsou vybaveny vétsi sadou typu WC

STANDARDNI VYBAVA

3 zobrazeni polohy ve tfech osach
Tricelistové sklicidlo @ 250 mm
Elektronicka rucni kolecka

e Hlava rychloupinaciho drzaku noz( WB
j = . Pevné loze
: Pohybliva luneta
e Systém chlazeni chladici kapalinou
Sténa chréanici proti stfikajici kapaliné
wwﬁﬁ Nastavitelny kryt pro pracovni prostor
| hhmm Pracovni osvétleni
‘ ARANIAAN Nastroje obsluhy

Provozni navod
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