uT

MACHINE TOOLS

Konwencjonalne tokarki poziome

V-Turn 410/1000

DANE TECHNICZNE

PRZESTRZEN ROBOCZA

POSUW ROBOCZY

NR REF. : 300820

Precyzyjna tokarka V-Turn, ktorej mozna
uzywac rowniez w produkcji, cieszy sie
niezwyktg popularnoscia. Wyposazona w
falownik i wysokowydajny silnik, osiaga
predkos$¢ obrotowa wrzeciona do 3000
1/min i efektywnie toczy detale o matych
$rednicach uzyskujac najwyzsza jakosc. Te
modele zapewniajg rowniez wytrzymatosc

Rozstaw ktoéw 1000 mm Posuw 0$ X 0.025 mm/U - 0.85 mm/U
Wysokos$¢ w ktach 205 mm Posuw 0$ Z 0.05 mm/U - 1.7 mm/U
Srednica obrabianianad 380 mm
fozem GWINTOWANIE
Srednica obrabianianad 580 mm -
mostkiem do toza tokarki Gwint metryczny (39) 0,2-14 mm
$rednica obrotu przez 255 mm Gwintowanie, diametric ~ (21) 8-44 DP
support Gwintowanie, module 0.3 mm - 3.5 mm
Dtugo$¢ mostka dotoza 250 mm Gwinty whitworth (45) 2-72 TPI
tokarki
Szerokos¢ toza 250 mm KONIK
DROGI PRZESUWU Srednica tulei konika 50 mm
- Stozek konika 4 MT
Przesuw osi-X 210 mm - -
Wysuw tulei konika 120 mm
Przesuw osi Z1 140 mm -
- Regulacja przesuwu +13 mm
Zakre obrotu imaka +45° konika
WRZECIENNIK NAPED
Zakres predkosci, wysokie 550 obr./min - 3000 Moc, naped gtdwny 5.5 kW
obr./min
Zakres predkosci, niskie 30 obr./min - 550 obr./min WYMIARY I WAGA
Przeswit wrzeciona 52 mm - - —
- - Wymiary ogélne (dtugos¢ 1.94mx1mx21.32m
Gniazdo wrzeciona Camlock D1-6 x szerokoé€ x wysoko¢)
Stozek wrzeciona 6 MT

Waga

1200 kg

i stabilnos¢ w przypadku ciezszej

obrébki. Podczas planowania
zintegrowana z X-Pos funkcja statej
predkosci skrawania dostosowuje
predkos$¢ wrzeciona do $rednicy toczenia,
zapewniajac w ten sposdb jakosc
poréwnywalng z wynikami obrabiarki CNC.

Stata predkosc¢ skrawania

Wysoka predkos¢ obrotowa
wrzeciona i wydajnos¢ silnika
Bogate wyposazenie standardowe
tozyska toczne od wiodacego na
Swiecie producenta NSK
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SZCZEGOLY PRODUKTY

e V-constans — predkos$¢ wrzeciona przy planowaniu dostosowywana jest automatycznie
do zmian $rednicy elementu — niemal stata predko$c¢ ciecia ostrza noza tokarskiego
umozliwia jakos¢ powierzchni porownywalng z wynikami tokarek CNC

e Solidng podstawag jest stabilne, silnie Zebrowane toze maszyny z masywna,
jednoczesciowg podstawa zeliwng

e Szerokie, hartowane i oszlifowane prowadnice gwarantujg najlepsze wyniki toczenia
i zywotnosc

o Wielkowymiarowe tozyska wrzeciona i precyzyjne wrzeciono gtowne gwarantujg
doskonaty ruch okrezny

e Przekt. wrzeciona gt. z hartowanymi i oszlifowanymi zebatkami i watkami, o swobodnym

ruchu i statej predkosci

Silnik wrzeciona gt. o mocy 5,5 kW do silnego skrawania

Predkosci obrotowe regulowane w zakresach 30-550 i 550-3000 obr./'min

Seryjne ogran. mikrometryczne i rewolwerowe

Prosta konserwacja dzieki zint. smar. centralnemu w suporcie

Bogate funkcje wskaznika pozycji X.poz dopetniajg tutaj cyfrowy wskaznik predkosci

i tatwa w programowaniu funkcja dodatkowa

e W tym 3-osiowy wskaznik pozycji ze zintegrowanym wyswietlaczem predkosci
wrzeciona

e Hamulec elektromagnetyczny wrzeciona gtéwnego jest bezobstugowy i wyhamowuje
catkowicie bezpiecznie i niezawodnie

STEROWANIE

3-osiowy wskaznik potozenia X 3.2 VC
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e Dzieki integracji wielu funkcji, nowa generacja 3-osiowych wskaznikéw cyfrowych
zapewnia znacznie wieksza kontrole nad procesami obrobki, redukujac czas przestojow
i liczbe btedow

e Nowa generacja wskaznikow wykorzystuje integracje wszystkich funkcji na jednym
chipie Systemon, co skutkuje bardziej kompaktowa, a zarazem niezawodng
konstrukcjg. Ponadto zwiekszono wydajnos¢ procesora, a wySwietlacz zostat
powiekszony do 7 cali (17,8 cm)

e Szczelnie zamknieta obudowa jest wykonana z wysokiej jakosci folii poliestrowej, ktéra
chroni przed szkodliwg atmosfera, pytem i oparami w srodowisku warsztatowym oraz
ma wysoka odpornos¢ na substancje chemiczne i wiekszos¢ rozpuszczalnikow
przemystowych

o Skale optyczne: rozdzielczo$¢ 5 um (0,005 mm) z aluminiowg ostong zewnetrzng
chronigca przed olejem, chtodziwem i widrami

Funkcje podstawowe

Rozdzielczoé¢ 0,005 mm

Sterowanie wrzecionem Wt/WYL

Jednostki miary z konwersjg na cele / metryczna

Ustawianie / resetowanie aktualnej pozycji

Przetaczanie wskaznika wspotrzednych miedzy wartosciami BEZWZGLEDNYMI /
PRZYROSTOWYMI

Wskaznik promienia / $rednicy

Przetaczanie osi Z1/72

e Funkcja kalkulatora

Funkcje rozszerzone

Utrzymywanie pozycji osi, gdy wyswietlacz jest wytgczony
Obliczanie otworu na $rube

Przetaczanie promienia / $rednicy

Funkcja odniesienia do pomiaru narzedzia

Toczenie kuliste

Stata predkos$¢ skrawania

e Predkos¢ dostosowuje sie do promienia detalu — stata predkos$¢ toru, a tym samym
jednolita jakos¢ powierzchni o dowolnej srednicy

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Wspotbiezna luneta

Tulejka redukcyjna

Staty kiet $rodkujacy

3-osiowy wskaznik potozenia X 3.2 VC
4-szczekowy uchwyt tarczy tokarskiej @ 250 mm
Tarcza tokarska @ 350 mm

Gtowica uchwytu stalowego szybkowymiennego WB
Uchwyt stalowy szybkowymienny WBD 25120
System chtodzacy

Nieruchoma luneta

Ogranicznik gtowicy rewolwerowej
Ogranicznik mikrometryczny

Koryto do wytapywania widréw

Posiada statg ostone rozpryskowa

Ostona ochronna dla suportu

Ostona uchwytu

Pedat hamulca noznego

Swiatetko robocze LED

Sprawdzian gwintowy

Narzedzie obstugowe

Instrukcja obstugi
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