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Горизонтальные токарные станки
Basic 180 V

АРТ. : 300807
Basic 180 V - один из самых тяжелых
станков в этом популярном сегменте
рынка. При ширине станины 206 мм и
увеличенном на 30% общем весе его
массивная конструкция положительно
влияет на качество обработки. Этот
токарный станок также обеспечивает
возможность выполнения более
тяжелых режимов обработки,
соответствующих промышленным
требованиям. Оснащенный инвертором,
он может легко достигать 3 000
оборотов в минуту. Кроме того, функция
постоянной скорости резания при
выполнении поперечной обточки
обеспечивает качество поверхности,
сравнимое с токарным станком с ЧПУ.

Самая широкая станина в данном
классе станков
Постоянная скорость резания
Мощный двигатель и высокое
число оборотов шпинделя
Широкий набор стандартной
комплектации для
универсального применения

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

РАБОЧАЯ ЗОНА
Расстояние между
центрами

1000 мм

Макс. Ø заготовки над
станиной

356 мм

Макс. Ø заготовки над
суппортом

220 мм

Ширина станины 206 мм

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ХОД
Технологический ход,
ось X

178 мм

Технологический ход,
ось Z1

92 мм

Диапазон поворота
верхних салазок

± 50°

ГЛАВНЫЙ ШПИНДЕЛЬ
Диапазон верхних частот
вращения

550 об/мин - 3000 об/
мин

Диапазон низких частот
вращения

30 об/мин - 550 об/мин

Зажим шпинделя Camlock D1-4
Внутренний диаметр
шпинделя

38 мм

Конус шпинделя 5 MK

ПОДАЧА
Скорость подачи, ось X 0.014 мм/об - 0.206 мм/

об
Скорость подачи, ось Z 0.043 мм/об - 0.653 мм/

об

НАРЕЗАНИЕ РЕЗЬБЫ
Нарезание резьбы,
метрическая

(37) 0,4-7 mm

Нарезание резьбы,
whitworth

(28) 4-56 TPI

ЗАДНЯЯ БАБКА
Диаметр пиноли задней
бабки

45 мм

Конус задней бабки 3 MK
Ход пиноли задней
бабки

120 мм

Поперечная регулировка
задней бабки

± 10 мм

МОЩНОСТЬ
Мощность двигателя гл.
привода

4 кВт

РАЗМЕРЫ И МАССА
Габариты (Д х Ш х В) 1.95 м x 0.75 м x 1.55 м
Масса 880 кг
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СВЕДЕНИЯ О ПРОДУКТЕ

литaя cтaнинa из cepoгo чyгyнa c peбpиcтoй пoвepхнocтью
вce нaпpaвляющиe индyкциoнно зaкaлены и пpeцизиoннo oтшлифoвaны
глaвный шпиндeль имeeт кpeплeниe D1-4", диaмeтp oтвepcтия Ø 38 мм, ocнaщён
2-мя peгyлиpyeмыми кoничecкими poликoвыми пoдшипникaми
вce зyбчaтыe кoлёca изгoтoвлeны из хpoмникeлeвoй cтaли, зaкaлeны,
пpeцизиoннo oтшлифoвaны, пoгpyжeны в вaннy c мacлoм
зaдняя бaбкa может быть смещена нa ±10 мм для нapeзaния кoнycoв
регулирование нaпpaвляющих c пoмoщью клинoвых плacтинoк
пpoтoкoл гoтoвoй пpoдyкции в cooтвeтcтвиe c DIN
уcтaнoвлeно 3-oceвое УЦИ
УЦИ c yкaзaтeлeм чиcлa oбopoтoв
бeccтyпeнчaтoe измeнeниe cкopocти шпиндeля нa двyх cтyпeнях пpивoдa
чиcлo oбopoтoв 3000 об/мин
чиcлo oбopoтoв наcтpaивaeтcя пo paдиycy дeтали - пpи любoм диaмeтpe
coхpaняeтcя пocтoяннaя cкopocть peзaния и дocтигaeтcя paвнoмepнo
oбpaбoтaннaя пoвepхнocть
мoщнocть глaвнoгo пpивoдa 4 кBт

СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ

3-осевое УЦИ X.Pos 3.2 VC
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Благодаря интеграции нескольких функций 3-осевые цифровые индикаторы
нового поколения обеспечивают намного лучший контроль над процессами
обработки, помогая сократить простои из-за поломок и частоту ошибок
Также в индикаторах нового поколения все функции системы реализованы на
одном чипе (System-on-Chip), что делает конструкцию более компактной и более
надежной. Кроме того, они получили более мощный ЦП, а размер дисплея был
увеличен до 7 дюймов (17,8 см) дл
Полностью закрытый корпус изготовлен из высококачественной полиэфирной
пленки, которая защищает рабочую зону от агрессивных газов, пыли и паров в
цеху, обладает высокой устойчивостью к химическим реактивам и большинству
применяемых в промышленности раство
Оптические линейки: разрешение 5 мкм (0,005 мм) с внешним кожухом из
алюминия для защиты от масла, охлаждающей жидкости и стружки

Базовые функции
Разрешающая способность 0,005 мм
Управление шпинделем ВКЛ/ВЫКЛ
Выбор дюймовой/метрической системы измерения
Подвод/отвод от текущей позиции
Переключение между АБСОЛЮТНЫМ/ИНКРЕМЕНТНЫМ отображением координат
Индикация радиуса/диаметра
Суммарная подача по осям Z1/Z2
Функция калькулятора

Расширенные функции
Получение положения оси при выключенном индикаторе
Расчет схемы расположения отверстий по окружности
Переключение радиус/диаметр
Эталонная функция для измерения инструментов
Конусная обточка

Постоянная скорость резания
Число оборотов адаптируется к радиусу инструмента: постоянная линейная
скорость обеспечивает стабильное качество поверхности при любом диаметре

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

3-осевое УЦИ X.Pos 3.2 VC
4-кулачковый токарный патрон планшайбы Ø 200 мм
крепёжная шайба Ø 320 мм
головка быстросменного резцедержателя WE
быстросменный резцедержатель WED 20100
СОЖ
подвижный и неподвижный люнеты
поддон для стружки
защитный кожух
защита патрона
педаль тормоза
Рабочее освещение на светодиодах
микрометрический упор продольного хода
переходная втулка
неподвижный центрирующий центр
защитный кожух суппорта
резьбоуказатель
инструмент для обслуживания
руководство по эксплуатации


