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MACHINE TOOLS

Konwencjonalne tokarki

Basic 180 V

NR REF. : 300807

Basic 180 V to jedna z najciezszych
maszyn w tym popularnym segmencie
rynku. Przy szerokosci toza 206 mm i 30
procent wyzszej masie catkowitej, jej
solidna konstrukcja pozytywnie wptywa na
jakosc¢ obrobki. Ta tokarka moze pracowac
z wiekszymi obcigzeniami, spetniajac tym
samym wymagania

przemystowe. Wyposazona w falownik,
moze z tatwosciag osiggnac 3000

obr./min. Funkcja statej predkosci
skrawania zapewnia rowniez jakos¢
powierzchni poréwnywalng z tokarkg CNC
podczas planowania.

e Najwieksza szerokosc¢ toza w klasie
maszyny

e Stata predkosc skrawania

e \Wysoka predkos$¢ obrotowa
wrzeciona i wydajnos¢ silnika

e Bogate wyposazenie standardowe
do réznorodnych mozliwosci
zastosowan

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA GWINTOWANIE
Rozstaw ktow 1000 mm Gwint metryczny (37) 0,4-7 mm
Srednica obrabianianad 356 mm Gwinty whitworth (28) 4-56 TPI
tozem
$rednica obrotu przez 220 mm KONIK
support
Szerokodc toza 206 mm Srednica tulei konika 45 mm
Stozek konika 3MT
DROGI PRZESUWU Wysuw tulei konika 120 mm
= Regulacja przesuwu +10 mm
Przesuw osi-X 178 mm Konika
Przesuw osi 21 92 mm
Zakre obrotu imaka +50° NAPED
Moc, d gtd 4 kW
WRZECIENNIK oc, naped sowny
Zakres predkosci, wysokie 550 obr./min - 3000 WYMIARY I WAGA
obr./min
Zakres predkosci, niskie 30 obr./min - 550 obr/min  Wymiary ogolne (dtugo$¢  1.95mx0.75 mx 1.55 m
- - x szeroko$¢ x wysokosc)
Gniazdo wrzeciona Camlock D1-4 Waga 880 kg
Przeswit wrzeciona 38 mm
Stozek wrzeciona 5MT

POSUW ROBOCZY

Posuw 0$ X 0.014 mm/U - 0.206
mm/U

Posuw 0$ Z 0.043 mm/U - 0.653
mm/U
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SZCZEGOLY PRODUKTY

o Zeliwne toze, mocne uzebrowanie

e Wszystkie prowadnice nasadowe sg utwardzone i precyzyjnie oszlifowane

e Wrzeciennik z mocowaniem D1-4’, srednicg otworu 38 mm, pracuje na 2 regulowanych
stozkowych tozyskach wateczkowych

o Wszystkie kota zebate sa ze stali chromowano - niklowanej, utwardzone, precyzyjnie

oszlifowane, ze smarowanie olejowym

Konik moze sie porusza¢ + 10 mm dla toczenia powierzchni stozkowych

Prowadniki sg regulowania przez przeciwkliny stozkowe

Swiadectwo proby zgodne z norma DIN

W zestawie 3-osiowy wskaznik pozycji

Wskaznik pozycji z wyswietlaczem predkosci

Ibezstopniowa predko$¢ wrzeciona na 2 poziomach biegu

Predkosci do 3000 min-1

Stata predkosc skrawania zapewnia jednolitg jako$¢ wykonczenia przy dowolnej

Srednicy

e Moc silnika gtownego 4 kW

STEROWANIE

3-osiowy wskaznik potozenia X 3.2 VC

Lunety znacznie zwiekszajag precyzje i
wydajnosc toczenia

Kota wymienne pozwalaja na szeroki zakres
réznych skokéw gwintu i posuwy
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e Dzieki integracji wielu funkcji, nowa generacja 3-osiowych wskaznikéw cyfrowych
zapewnia znacznie wiekszg kontrole nad procesami obrébki, redukujac czas przestojow
i liczbe btedow

¢ Nowa generacja wskaznikow wykorzystuje integracje wszystkich funkcji na jednym
chipie Systemon, co skutkuje bardziej kompaktowa, a zarazem niezawodng
konstrukcja. Ponadto zwigkszono wydajno$c procesora, a wy$wietlacz zostat
powiekszony do 7 cali (17,8 cm)

e Szczelnie zamknieta obudowa jest wykonana z wysokiej jakoéci folii poliestrowej, ktéra
chroni przed szkodliwg atmosfera, pytem i oparami w srodowisku warsztatowym oraz
ma wysoka odpornosé¢ na substancje chemiczne i wiekszosc¢ rozpuszczalnikow
przemystowych

o Skale optyczne: rozdzielczo$¢ 5 pm (0,005 mm) z aluminiowg ostong zewnetrzng
chroniaca przed olejem, chtodziwem i widrami

Funkcje podstawowe

Rozdzielczoé¢ 0,005 mm

Sterowanie wrzecionem Wt/WY+L

Jednostki miary z konwersja na cele / metryczng

Ustawianie / resetowanie aktualnej pozycji

Przetaczanie wskaznika wspotrzednych miedzy wartosciami BEZWZGLEDNYMI /
PRZYROSTOWYMI

Wskaznik promienia / srednicy

Przetaczanie osi Z1/72

e Funkcja kalkulatora

Funkcje rozszerzone

Utrzymywanie pozycji osi, gdy wyéwietlacz jest wytaczony
Obliczanie otworu na $rube

Przetaczanie promienia / $rednicy

Funkcja odniesienia do pomiaru narzedzia

Toczenie kuliste

Stata predkos¢ skrawania

e Predkos¢ dostosowuje sie do promienia detalu — stata predkos¢ toru, a tym samym
jednolita jakos¢ powierzchni o dowolnej $rednicy

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

3-osiowy wskaznik potozenia X 3.2 VC
4-szczekowy uchwyt tarczy tokarskiej @ 200 mm
Tarcza tokarska @ 320 mm

Gtowica uchwytu narzedziowego WE

Szybko mocujacy uchwyt narzedzia WED 20100
System chtodzacy

Podtrzymka stata i ruchoma

Koryto do wytapywania wiéréw

Posiada statg ostone rozpryskowa

Ostona uchwytu

Pedat hamulca noznego

Swiatetko robocze LED

Wzdtuzny ogranicznik mikrometryczny

Tuleja redukeyjna

Kiet staty

Ostona ochronna dla suportu

Sprawdzian gwintowy

Narzedzia

Instrukcja obstugi
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