NUzky

uT

MACHINE TOOLS

==

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

VYKONY POHONU

KHT V 4020 CNC

Pracovni délka 4100 mm

Vylozeni 150 mm

Uhel fezu 0.5 deg - 2 deg
Zdviha za minutu 4 H/min - 8 H/min
Pridrzovac 20 positions

Sila pridrzovace 32t

Rozmér pracovniho 4430 mm x 650 mm x
stolu 950 mm

ZADNi DORAZ

Zadni doraz 1000 mm

Rychlost posuvu - osa X 9000 mm/min

PREDNi ODKLADACiIi RAMENA

Pocet zakladacich 3 positions
ramen

Délka odkladacich 1000 mm
ramen

REZNE VYKONY

Tloustka plechu (max.) 20 mm

- 450 N/mm?

Tloustka plechu (max.) 13 mm

- 700 N/mm?

Vykon motoru hlavniho 45 kW

pohonu

Objem néadrze 500 |

hydrauliky

MIRY A VAHY

Rozméry 57mx3.8mx2.85m
Hmotnost 28000 kg

KAT. C. : 183309

Tabulové nlzky rady KHT V CNC se
vyrabéji v nejmodernéjsim vyrobnim
zdvodé. Konstrukce s fezaci listou,
kterd je kulisové vedend a
nastavitelnd v Ghlu fezu, zarucuje
minimalni krouceni obrobku, a tim
omezuje nutnost dodatecného
opracovani. Rizeni se ovladda na
dotykovém displeji. Rezna mezera,
rezny Uhel a délka rezu se
automaticky optimalné nastavuji.
Vysoce kvalitni zadni doraz je
robustni a presny a standardni noze
jsou vhodné pro nerezovou ocel.
Dalsi prislusenstvi rozsifuje oblast
vyuziti tabulovych nlzek.

e Ovladani Cybelec Touch 8

» Rizeny zadni doraz s vreteny s
valivym ulozenim

« Rizené nastaveni fezné mezery

» Rizené nastaveni Uhlu rfezu

« NUGZ vhodny také pro
nerezovou ocel
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Kulisové hydraulické tabulové nGzky s CNC regulaci zadniho dorazu,
fezné mezery a uhlu fezu se vyznacuji kvalitou, spolehlivosti a
jednoduchym ovladanim

LozZe stroje

o Velmi stabilni a tézky ram stroje je svarovan s velmi malymi tolerancemi a
bez vnitrniho pnuti

o Frézovani strojnich rdm{ se provadi na modernich 5osych frézach v jednom

Pomoci volitelného, pneumaticky upnuti - pfesnéjsi fezy a delsi Zivotnost

oviladaného pripravku na pridrZovani o Vdechny tahem zatiZzené konstruk¢ni dily jsou peclivé konstruované a

plechu ize i te”’;ggf}g’o“’r;’zresne umistit na provedené s velkymi poloméry, aby se trvale vyloucila tvorba prasklin

o Stll se spodnim uchycenim noze a fezaci listou je dimenzovan na minimalni

krouceni a optimalni rozlozeni zatéze

e Pro trvalou ochranu je kazdy stroj opatfen dvéma vrstvami barevného
natéru o tloustce min. 60 mikrond, natér se provadi v modernim lakovacim
a vysousecim zarizeni

Opora materialu

o Velky pracovni stlil s kulickovym valenim a stabilnim bo¢nim Ghlovym
dorazem umoznuje snadnou manipulaci a bezpecné vyrovnani tabuli plechu

o Diky dlouhym robustnim nosnym ramendm velké tabule bezpecné drzi

Hydraulicky systém
Vysoce kvalitni komponenty zarucuji o Brousené pisty obou hydraulickych valc@ maji kvalitu povrchu 2 um a
spolehlivé funkce zarucuji dlouhou dobu Zivotnosti vysoce kvalitnich tésnicich paketd

o Télesa valcd jsou vykovéna z vysoce pevného materidlu SAE 1040

o Cely hydraulicky systém je spolehlivy, nendro¢ny na Gdrzbu a servisné
privétivy

¢ Drzaky, na kterych je mozné hydraulicky regulovat tlakovy vykon, fixuji
tabuli plechu béhem rezani tésné pred linkou rfezu

Zadni doraz a Fizeni

o Délku, tloustku materidlu a pevnost plechu m@ze obsluha zapsat do snadno
programovatelné ridici jednotky - feznd mezera, Uhel a délka rezu jsou
= potom nastaveny automaticky
« Systém zadniho dorazu je obzvlast robustni a spolehlivé prizplsobeny
naro¢nym vyrobnim podminkdam
o Kulickové Sroubové prevody a linedrni vedeni jsou namontovany s ochranou

Vybaveni

o Elektrické komponenty zndmych vyrobcd jsou zarukou spolehlivosti a
vysoké dostupnosti

« Horni a spodni noze jsou urceny pro obrabéni uslechtilé oceli

e Stroj se obsluhuje pomoci mobilni jednotky nozniho pedalu s nouzovym
vypinacem z mista, kde se pouziva

e Horni nGiz méa 2 bfity a spodni n(iz ma Ctyfi brity

o Tabulové nlzky rady KHT CNC, které jsou Setrné k Zivotnimu prostredi a Setfi
energii, maji rezim ECO, ktery Ize snadno aktivovat

CybTouch 8 G je vykonnym doplrikem pro v
v kva//'t{n/’ t}a/buloa/é nL‘}z“IQy P Bezpecnost
o Koncepce bezpeclnosti je zaloZzena na nejaktualnéjsich predpisech CE
o Bezpecnost pracovniho prostoru zajistuje bezpecnostni systém se svételnou
zdvorou na zadni strané stroje

STANDARDNI VYBAVA

Ovladani Cybelec Touch 8 G

funkce Uspory energie rezimu ECO

CNC fizené nastaveni rezné mezery
motorizovany zadni doraz

silueta indikace linie fezu

stll na odkladani materialu s kulickovym valenim
nosna ramena

bocni doraz
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nozni spina¢ s nouzovym vypinacem

ochrana prstd

bezpecnostni systém pro zadni doraz pracovni plochy
NGZ pro nerezové plechy

Provozni navod

VOLITELNA VYBAVA

Nosné rameno s délkou 1 500 mm, Kat. ¢. : 254206
Nosné rameno s délkou 2 000 mm, Kat. ¢. : 254209
Boc¢ni doraz s délkou 1 500 mm, Kat. ¢. : 254207

Boc¢ni doraz s délkou 2 000 mm, Kat. &. : 254210
Nastavitelny Uhlovy doraz 0-180°, Kat. ¢. : 254208
Automaticky systém centralniho mazani, Kat. ¢. : 254211
Chladi¢ hydraulického oleje, Kat. ¢. : 254212

Pripravek na pridrzovani plechu (pevny), Kat. ¢. : 254214
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