uT

MACHINE TOOLS

JincTtormnbel

AHK M 1540 NC

APT. : 182659

Cepua AHK M bbina paspaboTaHa kak
coBpeMeHHas brogyKeTHasa anbTepHaTBa
NMCTOrMbOYHbBIM cTaHKaMm ¢ YIMY. MHorue
onepaTopbl 3HaKOMbI ¢ paboToin bes
nporpamMmmmpoBaHung YlY, n atot
MOLleNbHbIN pan coveTaeT B cebe
NPOBEPEHHbIE BPEMEHEM TEXHONOMNM C
COBPEMEHHbIMY CTaHAapTaMu
6ezonacHocTK. C MOMOLLbIO CEHCOPHOIO
3KpaHa MOXXHO HEMOCPEACTBEHHO
NO31LMOHMPOBATb 3a4HWI YIOP N0 OCAM
X 1 R, a TakKe orpaHuiunTenb rnyburHbl B
uMnuMHApax, NMbo coxpaHUTb B NamMsaTy
4YrY nocnenoBaTenbHOCTM onepaumi
rMbKu 0Ns aBTOMaTUYECKOro pexmnma. 3Ta
cepus OaeT XOpolime pesynsTaTbl Npu
NpOV3BOACTBE AeTanen ¢
NOBTOPSAWMMUCS MaTepmnanamm u
KOHTypamu.

e (CBapHad cTajibHas KOHCTPYKLMS CO
CHATBIMU BHYTPEHHUMMN
HaMpPsYKEHNAMM

e CucrteMa dY c CeHCOPHbIM 3KpPaHoM
(HMI)
3aaHun ynop ocen X n R
BepxHaga nonyhopma
eBDONENCKoro TMna

5.5 kBT

0.75 kBTt

0.25 kBT

TEXHUYECKUE OAHHDbIE
PABOYA4A 30HA MOLLHOCTb
Ycunue ruba 40T MouwHoCTb oBUratens rin.
OnnHa oT60pPTOBKU 1550 MM npuBoAa
PacctosHne mexay 1260 mm y:bm),(uocm Asurarens,
KOJTOHHaMu
Bomer 320 MM MouuHocTb aBUratens,

ocb R

Xop, 160 MM
LLnpuHa packpbiTns 380 MM PA3MEPbI U MACCA
LLnpuHa cTona 100 mm

TEXHOJIOTMYECKUI XO[,

06beM éMKOCTU ruapasi.
6noka

120 n

Fa6apuTbl (4, x LW x B)

2Mx1.6Mx2.23 M

TexHonornyeckui xon,
ocb X

600 MM

TexHONOrMyYecKkuin xoa,
ocb R

140 MM

NOAAYA

CKopocTb rmbku

Macca

3450 kr

10 mM/cek

YCKOpEeHHbI Xof,

80 mM/cek

CkopocTb o6paTHoro xopa 60 MM/cek
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CBEOEHUA O NMPOAYKTE

Pama cTaHKa 1 npmxXuMHas Tpasepca

e Pama cTaHKa npeacrtasnset cobon 3aKaneHHy CBapHYy MeTanInyecKkyto
KOHCTPYKLMIO C MPOYHOMN TpaBepCcor 1 ryapaBanyeckuMm UMnuHapamMm no obenm
CTOPOHaM

e BOoMbLON BLICTYMN M Y3KWIA CTON 0becneynBaroT AOCTaTOYHOe NPOCTPAHCTBO A1
CNOXHbIX TMBOYHbBIX Onepawum

Mppaenuuyeckaa cucrema

b0/1b1LI0OVI BEICTY I U Y3KUV CTON . ~ >
oBecreymnBalT 10CTaToHOe fuapaenuyeckuin 6110k ¢ 6akom Haf, pamolt CTaHKa 3KOHOMUT MPOCTPAHCTBO U

MPOCTPAHCTBO A5l CAIOXKHOU rnbKu YKPEnseT BCKO KOHCTPYKLUNIO )
e TouHOE NO3ULIMOHMPOBAHME NMPUKXMMHOMN TpaBepChl 06ecneunBaeTcs TOPCUOHHBIM

BasIOM, KOTOPbIV COEAMHSAET YNOPbl OrPaHNYEHNS rybrHbI 000MX LMAUHLPOB

MepenHue onopHble KOHCONU

e Bce onopHble KPOHWTENHbI OTIMYaOTCA MPOYHON KOHCTPYKLUMEN, Nerko
NepeaBuralTCs v PEryimpytoTcs no BbICOTe
e YnopHas ckoba Ha 0NMopHOW MOBEPXHOCTM MOMOraeT BbIpaBHMBATL 3ar0TOBKY

M60YHbI UHCTPYMEHT

° ,D,ep)KaTeﬂl/l MHCTPYMEHTOB TUMa Promecam rapaHTnpyroT LL||/|pOK|/||7| Bb|60p
NHCTPYMEHTOB ON4A rnbku

® CcuctemMa 6b|CTpO|—O 3aXKnMa gepxxartend MHCTPpyMeHTa C PyYHbIM ynpaB/1eHnemM

WHTYWTUBHO MOHATHOE yripaB/ieHne 4epes COKpaLlaeT BpemMs Ha CMeHy MHCTPyMeHTa

B0/IbLUO CEHCOPHBIN SKPaH 1 TDU PEXUMA o /_y byypepas MaTPULLA 06ECTIEUMBAET BOBMOXKHOCTL M16a GOMbLLIOTO aCCOPTUMEHTA
PabOThI: PyYHO/MOYaBTOMATUYECKNI/

aBTOMaTUYECKUU 3aroTtoBOK

T

CucteMa 3awmTbl U NPOU3BOAUTESIBHOCTb

e CUCTEeMa 3allMThbl CKOHCTPYMPOBaHa B COOTBETCTBUM C NOCEeAHUMN EBPONENCKNMN
TpeboBaHuaMM BesonacHoCcTH
e (CBeTOBas 3aBeca HaleXKHO 3almulaeT paboyee NpoCTPaHCTBO

uny

¢ Die Bedienung der Maschine erfolgt tiber einen Ubersichtlichen Touchscreen, der alle
Funktionen Ubersichtlich anzeigt

e Anders als bei konventionellen Abkantpresse gewohnt, kann der Bediener den
gewlinschten Biegewinkel direkt eingeben

e Zusammen mit der Blechstarke und anhand der hinterlegten Werkzeugdaten

3agHas CTOPOHjaﬁLC”;’f”eHa cBeToBo/ berechnet die NC-Steuerung automatisch die erforderliche Position des
B u

Tiefenanschlages

e Dadurch wird ein deutlich schnelleres Einrichten der Maschine ermdéglicht sowie eine
hohe Genauigkeit und reproduzierbare Biegeergebnisse sichergestellt

e Die Maschine kann in drei Betriebsarten verwendet werden

e B py4yHOM pexnme BCe OCKM MOXKHO NO3ULMOHNPOBATL MEXAHNYECKN, a 3alaHHble
3Ha4YeHNs BbIBOAMTb Ha aKpaH

e Im halbautomatischen Betrieb fahrt die Steuerung die vom Bediener eingegebenen
Werte selbststandig an

e Im automatischen Betrieb werden zuvor programmierte Biegefolgen automatisch
abgearbeitet

e Firwiederkehrende Aufgaben konnen bis zu 500 Datensatze im internen Speicher
abgelegt werden

e Zusatzlich besteht die Moglichkeit, Programme extern zu speichern, zu sichern und bei

I'mapasandeckusi arperat pacrosioxeH Bedarf wieder zu importieren
Haz CTaHKOM, 9TO AA€T AOMOJIHNTEIbHOE ¢ Neben einer USB-Schnittstelle verfligt die Maschine hierfiir auch Gber einen
MECTO ANS rOKY Netzwerkanschluss am Bedienpult, sodass eine komfortable Datensicherung und
Programmverwaltung gewahrleistet ist

50

3apgHui1 ynop
e CTabunbHoe nonoxeHue 3afHnx ynopos ¢ YrY aBnaetca BaxHbiM hakTOPOM B
obecneyeHn To4HOCTN 0bpaboTkn
ﬁ]: % e JIVHEWHbIE HANPaBNSIOUWME 1N KPYMHbIE WAaPUKOBbIE BUHTbI OTUYAKTCS MPOYHOCTHHIO U
He TpebytoT YacToro obCnyMBaHNs
_A— e bnarogaps MOTOPU3MPOBAHHOW OCU R MOXHO TOYHO PEryNNPOBaTh BbICOTY BbICTyMNa
e BoKOBOE NO3NLMOHVPOBAHME CTOMNOPHbBIX WTU(TOB NPONUCXOANT HA YCTONUYNBON,
[ NNaBHO CKOMb3ALWEN NMMHENHON HanpaBnatoLLen

AL/ AR ACAN NACN

60

B cTaHAapTHOW KOMIIeKTayumy CTaHoOK
OCHAaLLaeTCs HUXHEW r1oJ1y¢opmMovi
eBponevickoro Tuna 4V
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CTAHOAPTHAA KOMIJIEKTALUUA

Weintek 7" NC-ynpasneHve

MOTOPU3MPOBAHHbIN 3aHMI yop ocK X
MOTOPV3MPOBAaHHbIM 3aAHWI ynop ock R

MaTpuua (eBponernckuin Tun) 4V

CerMeHTMPOBaHHbIM NyaHCOH (eBpoONenckuin Tun) H=67 mm
npenoxpaHnTenbHaa CUCTeEMA C ONTUYECKUM N1a3epoM
cBeTOBas 3aBeca

nepefHune onopHble KPOHLWTEMHbI (2 WT.)

Drei Positionen Fufsschalter mit Not-Aus-Schalter
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm

AONOJIHUTEJIbHOE OCHALLLEHUE

e [lpuBogHas cuctema K AHK M onda npuoanms Bbinyknon gopmel, ApT. : 253657
e YonuHeHue 3aaHero ynopa ock X (1540 NC /2160 NC), ApT. : 253659
e [lononHUTENbHbIV 3neMeHT 3aaHero yrnopa (wT.) (1540 NC / 2160 NC), ApT. : 253660
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