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MACHINE TOOLS

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR

Ohranovaci lisy

AHK V 30400 CNC

Objem néadrze 3501

hydrauliky

Rozméry 43mx295mx3.2m
Hmotnost 20000 kg

Tlakovy vykon 400 t
Délka zkosenf 3100 mm
Vzdélenost mezi 2500 mm
stojany

Vylozeni 510 mm
Zdvih 310 mm
Sitka rozevreni 525 mm
Sitka stolu 154 mm
Vyska stolu 1000 mm

DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu v ose X 750 mm

POSUV

Rychlost ohybani 8 mm/s
Rychly chod 120 mm/s
Rychlost zpétného 130 mm/s
chodu

Rychlost posuvu - osa X 600 mm/s

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 37 kW
pohonu

MIRY A VAHY

KAT. C. : 182655

Ohranovaci lisy fady AHK V CNC
splnuji vSechna oc¢ekavani ohledné
modernich ohrarovacich lisd podle
evropského standardu. Tyto modely
byly vyvinuty s pouzitim
nejmodernéjsi konstrukéni
technologie a vyrobeny na novych
vyrobnich linkach. Presvédcuji
kvalitou, presnosti a spolehlivosti.
Rada AHK V CNC je vybavena
grafickym ovlddacim systémem
DELEM s dotykovou obrazovkou. To
umoznuje vykonné CNC
programovani a plnou kontrolu nad
celym procesem ohybani. V
kombinaci s rliznym volitelnym
vybavenim pro zadni doraz Ize tyto
ohranovaci lisy prizplsobit Siroké
$kale pozadavkd.

» Vynikajici kvalita zpracovani

« Kvalitni hydraulické a
elektrické komponenty

e Moderni fizeni Delem s
dotykovou obrazovkou

» Laserové-opticky bezpecnostni
systém na nastroji

» Casoveé usporna detailni feseni
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Ram stroje

¢ Moderni konstrukce, dlouholeté zkuSenosti a fundované vyrobni know-how
zarucuji nadprdmeérnou stabilitu a presnost rdmu stroje vyrobeného
z certifikované jakostni oceli

¢ VSechny montazni plochy peclivé svarenych a odleh¢enych ocelovych
konstrukci jsou obrabény na modernich Spi¢kovych CNC obrabécich

centrech
¢ VSechny tahem zatiZzené konstrukéni dily jsou peclivé konstruované a
Kompaktni fizeni DA-53T je vysoce moderni provedené s velkymi poloméry, aby byla vyloucena tvorba trhlin pfri
kompletni dotykové reseni pro svarovani
synchronizované ohrariovaci lisy. Nabizi « Horni nosnik je velky a Ize jej pfedepnout, ¢imz se optimalizuje pro co
velmi jednoduché CNC programovani na nejmenél' deformaci

zakladé grafického uzivatelského rozhrani Z v Yyvi ¢ p p . .
s dotykovym displejem od spolecnosti Chytra konstrukce drzaku mériciho systému navic kompenzuje mozné

Delem. odchylky pri maximalnim tlakovém vykonu
o Voditka, loziska pistu a tésnéni perfektné absorbuji zatizeni ve svislém
sméru, ¢imz Ize zajistit dlouhou Zivotnost téchto konstrukénich celkd

Pracovni plocha
o Velké vylozeni, dlouhy zdvih a Uzky stdl poskytuji velky volny prostor pro
komplexni ohybdani

Bombirovani (volitelné pro AHK V 13040 CNC)

¢ Motorizované bombirovaci zarizeni ve spodnim stole zarucuje pri obrabéni
velkych tlousték plechu presny vysledek ohybani po celé délce ohybu

DT . Hydraulicky systém
Pomoci zarazkového mechanismu Ize R . . . . .
rychle nastavovat spravnou vysku o Hydraulické valce jsou specialné navrzeny tak, aby splnovaly pozadavky

stabilnich prednich nosnych ramen stroje, a jsou vyrabény a brouseny z pevného materidlu ve vlastni rezii

o Hydraulické pisty z kované oceli se rovnéz vyrabéji ve vlastni reZii a jsou
kalené, brousené a pochromované

« Hydraulicky blok a ventily od renomovanych vyrobct zarucuji dlouholetou
spolehlivost

e Bezpecnostni ventily zabranuji poSkozeni systému pri mozném pretizeni

Zadni doraz

e Zadni doraz ma velmi robustni konstrukci, kterd je obzvlast nenarocna na
udrzbu

o Dorazové palce Ize nastavit z predni ¢asti stroje pomoci bezpecnostniho
nastroje, coz je jednoduché a ¢asoveé Usporné

Soucasti standardniho vybaveni stroje je v " < "
motorické bombirovani stolu (volitelné pro Predm,u!dada(,:' ramena o, ; oL, , .
AHK V 13040) e Stabilni nosna ramena pojizdéji s lehkym chodem v lineadrnim vedeni a Ize je

upnout v pozadované poloze

e Ozubend ty¢ s rastrem umoznuje pracovnikovi obsluhy rychlé vyskové
polohovani nosnych ramen

o Robustni prmyslové kartace zajistuji snadnou manipulaci a chrani povrch
plechové tabule

Ohybaci nastroje

o Upinani nastrojti Promecam (evropska) zarucuji velky vybér ohybacich
nastrojd

¢ Nastroje jsou tvrzené a brousené a umoziuji pfesné nastaveni

Bezpecnost a produktivita

o Laserovy bezpecnostni systém AKAS kontroluje bezpecnost naradi
praktickym zplsobem, aniz by omezoval jeho funk¢nost

o Koncept bezpecnosti je zaloZzen na aktualnich smérnicich CE

e Svételnd zavora na zadni strané a robustni ochranné kryty na boku stroje
zajistuji pracovni prostor

osou R

STANDARDNI VYBAVA

Rizeni Delem 53 T 2D
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Evropské upindni ndstroji zadni doraz osy X s lineadrnimi vedenimi a kulickovymi Srouby
motorické bombirovani
rychloupinani horniho néastroje
laserovy opticky bezpecnostni systém AKAS
svételna zavora
Evropsky systém upinani nastrojd
horni nastroj EVROPSKEHO TYPU (segmentovany 835 mm)
spodni nastroj EVROPSKEHO TYPU 4 V H: 60 x 60 mm
nozni pedal s nouzovym vypinacem
2 predni nosna ramena / posuvna
2 vyskové nastavitelné dorazové koliky
funkce Uspory energie rezimu ECO
Provozni ndvod

VOLITELNA VYBAVA

Systém zadniho dorazu pro osu X a R, Kat. ¢. : 254223
Prodlouzeni zadniho dorazu osy X, Kat. €. : 254226
Dodatecny kolik zadniho dorazu (ks), Kat. €. : 254227
Dodatecné nosné rameno (ks), Kat. ¢. : 254228
Klimatizace pro skfinovy rozvadéc, Kat. ¢. : 254229
Priplatek Delem DA58 2D TX (4 osy), Kat. ¢. : 254230
Priplatek Delem DA66T 3D (7 os), Kat. €. : 254231
Priplatek Delem DAG9T 3D (7 os), Kat. ¢. : 254232
Zadni doraz os X, R, Z1, Z2, Kat. €. : 254224

Upgrade horniho nastroje zV = 67,6 mm na V = 105 mm pro 3 100 mm,
Kat. ¢. : 254234
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