Prasy krawedziowe

AHK Y 26100 CNC

uT

MACHINE TOOLS

NR REF. : 182650

Prasy krawedziowe serii AHK'V CNC
spetniaja wszystkie oczekiwania wobec
nowoczesnych pras krawedziowych
wedtug standardéw europejskich. Te
modele, zaprojektowane z
najnowoczesniejsza technologia
konstrukcji i na nowych liniach
produkcyjnych, wyrdzniaja sie jakoscia,
precyzja i niezawodnoscia. Seria AHK V
CNC jest wyposazona w graficzny
sterownik z ekranem dotykowym DELEM.
Umozliwia on wydajne programowanie
CNC oraz petna kontrole nad catym
procesem giecia. W potaczeniu z réznymi
opcjami dla ogranicznika tylnego te prasy
krawedziowe mogg zosta¢ dostosowane
do szerokiego zakresu wymagan.

Doskonata jakos¢ przetwarzania
Wysokiej jakosci hydraulika i
komponenty elektroniczne

e Nowoczesny sterownik Delem z
ekranem dotykowym

e [aserowy optyczny system
bezpieczenstwa na narzedziu

e Rozwigzania szczegbtowe

DANE TECHNICZNE oszczedzajace czas
PRZESTRZEN ROBOCZA WYMIARY I WAGA
Nacisk 100t Pojemnosé zbiornika 2301
Dtugos$é zaginania 2600 mm hydrefuliczne,go —
Eglst};nnsa’;ﬂmiedzy 2200 mm \;Vsylzrg:iq(\gggilrxy(siilgféo(;c 3.55mx2.5mx2.68m
Wystep 410 mm Waga 7200 kg
Wysuw 265 mm
Otwor 480 mm
Szerokos¢ stotu 110 mm
Wysokos¢ stotu 900 mm

DROGI PRZESUWU

Przesuw w osi -X 750 mm
POSUW ROBOCZY

Predkos¢ giecia 10 mm/s
Szybki posuw 180 mm/s
Predko$¢ powrotu 130 mm/s

Predkos$¢ posuwu osi-X 600 mm/s

NAPED
Moc, naped gtowny 11 kw
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Kompaktowa seria DA-53T to bardzo
nowoczesne petne rozwigzanie sterowania
dotykowego do zsynchronizowanych pras

krawedziowych. Oferuje najprostsze
programowanie CNC na bazie graficznego

interfejsu uzytkownika z ekranem
dotykowym Delem.

Stabilne przednie ramiona wysiegnika
moga byc szybko regulowane na wtasciwa
wysokosc¢ za pomoca mechanizmu
zatrzaskowego

Europejskie mocowanie narzedzia

SZCZEGOLY PRODUKTY

Stelaz maszyny

e W przypadku ramy maszyny wykonanej z certyfikowanej stali jakosciowej nowoczesna
konstrukcja, wieloletnie doswiadczenie i rzetelna wiedza produkcyjna gwarantujg
ponadprzecietng stabilno$¢ oraz doktadnos¢

e Wszystkie powierzchnie montazowe starannie spawanych i luzowanych konstrukcji
stalowych sg obrabiane na nowoczesnych centrach obrébczych CNC Highend

e Wszystkie czesci poddawane sitom rozciggajacym sg starannie zaprojektowane i
wykonane z duzymi promieniami, aby wykluczy¢ pekniecia przy spawaniu

e Belka gérna ma duzy rozmiar, dodatkowo jest wstepnie mocowana i zoptymalizowana
pod katem najmniejszego mozliwego odksztatcenia

e Przemyslana konstrukcja uchwytu systemu pomiarowego kompensuje ponadto
mozliwe odchyitki przy najwiekszym nacisku

e Prowadnice, tozyska ttokow i uszczelki optymalnie mocujg obcigzenie w pionie, co
zapewnia dtuga trwato$¢ tych podzespotow

Obszar roboczy

e Duzy wysieg, dtugi skok oraz waski stot zapewniajg duzg wolng przestrzen, rowniez w
przypadku ztozonych serii giecia

Wyoblenie

e Mechaniczne urzadzenie do wyoblenia w stole dolnym gwarantuje podczas obrobki
blach o wiekszej grubosci precyzyjny efekt giecia na catej dtugosci

Uktad hydrauliczny

e Cylindry hydrauliczne sa przystosowane specjalnie do wymogdw maszyny oraz sg
produkowane i wygtadzane catkowicie we wtasnych zaktadach

e Ponadto rowniez ttoki hydrauliczne wykonane ze stali kutej pochodza z nowoczesnej
produkcji wtasnej, a takze sg hartowane, szlifowane i chromowane

e Blok hydrauliczny i zawory znanych producentéw gwarantuja jakos$¢ dtugg
niezawodnos¢

e Zawory bezpieczenstwa zapobiegaja uszkodzeniom systemu przy mozliwym
przecigzeniu

Zderzak tylny

e Wykonanie ogranicznika tylnego jest szczegolnie solidne i ma konstrukcje utatwiajaca
konserwacje

e Duzg oszczednosc czasu i prostote zapewnia regulacja trzpieni ograniczajacych za
pomoca narzedzia bezpieczenstwa od przedniej strony maszyny

Przednie ramiona podporowe

e Stabilne ramiona wysiegnika przesuwaja sie lekko w prowadnicy liniowej i moga by¢
zaciskane w zadanej pozyciji

e Zatrzask preta zebatego umozliwia operatorowi szybkie pozycjonowanie ramion
wysiegnika na wysokosci

e Solidne szczotki przemystowe zapewniajg tatwos¢ uzytkowania i nie niszcza
powierzchni arkusza blaszanego

Narzedzia do giecia
e (Europejskie) mocowania narzedzia Promecam gwarantujg szeroki wybor wyginakow
e Narzedzia sg hartowane i szlifowane oraz umozliwiajg precyzyjne ustawienie

Bezpieczenstwo i wydajnosé

e System bezpieczenstwa lasera AKAS monitoruje praktycznie bezpieczenstwo na
narzedziu bez ograniczania funkcjonalnosci

e Koncepcja bezpieczenstwa opiera sie na najnowszych wytycznych CE

e Fotokomorka z tytu i solidne ostony ochronne z boku maszyny zabezpieczajg obszar
roboczy

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterownik Delem 53 T 2D
ogranicznik tylny osi X z prowadnica liniowg oraz wrzecionem obiegowym kulowym
wyoblenie motoryczne
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szybki zacisk narzedzia gérnego

laserowy optyczny system bezpieczenstwa AKAS
fotokomorka

Europejskie mocowanie narzedzia

narzedzie gorne EUROPEAN TYPE (835mm segmentowane)
EUROPEAN TYPE narzedzie dolne 4 V H: 60 x 60 mm
pedat nozny z wytgcznikiem awaryjnym

2 przednie ramiona wysiegnika / przesuwne

2 trzpienie ogranicznika tylnego z regulacja wysokosci
funkcja oszczedzania energii w trybie ECO

Instrukcja obstugi

WYPOSAZENIE DODATKOWE

System tylnych ogranicznikdéw do osi X i R, Nr ref. : 254223
Przedtuzenie ogranicznika tylnego osi X, Nr ref. : 254226
Dodatkowy palec ogranicznika tylnego (sztuka), Nrref. : 254227
Dodatkowe ramie wysiegnika (sztuka), Nrref. : 254228
Klimatyzacja elektr. szafy sterowniczej do, Nr ref. : 254229
Doptata Delem DA58 2D TX (4 osie), Nrref. : 254230

Doptata Delem DA66T 3D (7 osi), Nrref. : 254231

Doptata Delem DA69T 3D (7 osi), Nr ref. : 254232

Knuth PressMax DRM EcoPower do 100 ton, Nr ref. : 254218
Ogranicznik tylny osi X, R, Z1, Z2, Nr ref. : 254224

Rozbudowa narzedzia gérnego z H=67,6 mm na h=105 mm do 2600 mm, Nr ref. :
254233
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