Prasy krawedziowe

AHK H 40220 CNC

uT

MACHINE TOOLS

i
|I ﬁ] AHK H 30220 ¢ne

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA WYMIARY I WAGA
Nacisk 220t Pojemnosc¢ zbiornika 2501
Dtugos$é zaginania 4100 mm hydraulicznego

. Wymiary ogélne (dtugo$é¢ 4.95mx2mx3m

Dystans pomiedzy 3600 mm L7 o
Kolumnami x szeroko$¢ x wysoko$c)
Wystep o Waga 15000 kg
Wysuw 265 mm
Otwor 485 mm
Szerokos¢ stotu 108 mm

DROGI PRZESUWU

Przesuw w osi -X 700 mm
POSUW ROBOCZY

Predkos¢ giecia 9 mm/s
Szybki posuw 140 mm/s
Predko$¢ powrotu 110 mm/s
NAPED

Moc, naped gtowny 22 kw

NR REF. : 182631

Prasy krawedziowe serii AHK-H naleza do
naszych bestsellerow. Ta seria spetnia
wszelkie oczekiwania pod wzgledem
stabilnosci, precyzji i

trwatosci. Opracowana przy uzyciu
najnowszej technologii konstrukcyjnej i
zbudowana na najnowszych liniach
produkeyjnych, seria AHK-H jest
wyposazona w graficzny ekran dotykowy
firmy DELEM. Zapewnia to wydajne
programowanie CNC i petna kontrole nad
catym procesem giecia. W potaczeniu z
réoznymi opcjami tylnego ogranicznika, te
prasy krawedziowe mozna dostosowac do
szerokiego zakresu wymagan.

e postepowa konstrukcja
zapewniajaca duza wydajnosé
doskonata doktadnos¢ giecia
sterownik Delem do postepowych
rozwigzan giecia

e laserowy optyczny system
bezpieczenstwa na narzedziu

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. Wszelkie prawa zastrzezone.

Opublikowano: 19.04.2024



i

; il ]
. OO YOy oy §
[

4
B P B e R R e pees. |
It 0 T

Opcjonalne silnikowe wyoblenie stotu
umozZliwia operatorowi szybsza
kompensacje odchytek w detalu podczas
procesu giecia

Maszyny tej serii moga byc¢ opcjonalnie
wyposazone w sterowany system
ogranicznika tylnego z osia R

Wszystkie maszyny sg wyposazone w
reczny system wyoblania w stole.
Mechaniczne wyoblenie dostepne jako
opcja.

Maszyny sa standardowo skonfigurowane z
3 osiami sterowanymi CNC: Y1, Y2, X. Inne
osie dostepne na zamdwienie

SZCZEGOLY PRODUKTY

Korpus maszyny i gérna szczeka

e Rama maszyny jest bardzo precyzyjnie spawang konstrukcjg stalowa o niewielkich
naprezeniach

e (Obrobka frezowa ram maszyny odbywa sie jednym ciggiem na nowoczesnej frezarce 5-
osiowej — zapewnia to precyzyjne giecia i niezawodno$¢

e Wszystkie czesci poddawane sitom rozciggajacym sa starannie zaprojektowane i
wykonane z duzymi promieniami, co wyklucza pekniecia podczas spawania

e Belka gorna i stét sg zoptymalizowane w celu zminimalizowania odksztatcen

o Belka gorna jest skonstruowana tak, ze prowadnice, tozyska ttoka i uszczelki moga
optymalnie znosic obcigzenie w pionie

e W nowoczesnej lakiernii suszarni na wszystkie czesci naktadane sa dwie warstwy farby
0 grubosci co najmniej 60 mikronow

Obszar roboczy

e Duzy wysieg, dtugi skok oraz waski stot zapewniajg duzo wolnej przestrzeni, réwniez w
przypadku ztozonych cykli giecia

Wyoblenie

e Maszyny sa seryjnie wyposazone w reczny system wyoblania w stole, system wyoblania
z napedem silnikowym jest dostepny opcjonalnie

e Wyoblenie zapewnia rownomierne rozprowadzanie sity giecia, a tym samym precyzyjny
kat giecia na catej dtugosci obrabianego elementu

System hydrauliczny

o Szlifowane i twardo chromowane ttoki obydwu cylindréw hydraulicznych maja
doskonata jako$¢ powierzchni rzedu 2 um, co przektada sie rowniez na dtugi okres
uzytkowania zestawow uszczelniajacych

e Korpusy cylindréw sa kute z wytrzymatego materiatu SAE 1040

¢ Idealnie dopasowane komponenty hydrauliki i systemy pomiarowe zapewniajg
doktadng synchronizacje cylindréw roboczych

Zderzak tylny

e QOgranicznik tylny prasy krawedziowej to najwazniejszy czynnik majgcy wptyw na
precyzje obrébki

e Caty system tylnego ogranicznika jest bardzo wytrzymaty i odpowiedni do trudnej
codziennej produkgji

e Prowadnice liniowe i wrzeciona tozyskowane o duzych wymiarach sa bezpiecznie

zamontowane w sposob gwarantujgcy ich dziatanie rowniez w trudnych warunkach

otoczenia

Ograniczniki majg doktadnie regulowang wysoko$¢

e Ustawianie ogranicznikow odbywa sie na podwojnej, lekko dziatajacej prowadnicy
liniowej

Przednie ramiona podporowe

e Stabilna prowadnica liniowa i wysiegnik z tozyskiem kulkowym zapewniajg stabilnosc i
ptynne pozycjonowanie

e Kazde ramie wysiegnika ma regulowang wysoko$¢, charakteryzuje sie tatwa obstuga
oraz jest bardzo stabilne

Narzedzia do giecia

¢ (europejskie) mocowania narzedzia Promecam gwarantujg szeroki wybdr wyginakdw

e Narzedzia sg hartowane i szlifowane oraz umozliwiajg precyzyjne ustawienie

e Reczne szybkie zaciskanie w mocowaniu narzedzia skraca czas wymiany oraz nalezy do
wyposazenia seryjnego w maszynach z wydajnoscia nacisku do 220 t

Bezpieczenstwo i wydajnosé
e Koncepcja bezpieczenstwa bazuje na aktualnych przepisach CE

e Reczny system zabezpieczajacy lasera AKAS charakteryzuje sie niezawodnoécig oraz
funkcjonalnosécig bez ograniczen typowych dla kurtyn swietlnych

STEROWANIE

Sterownik Delem 53 T 2D
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DELEM DA-53T - Everything under control

4-osiowy sterownik CNC do pras krawedziowych z ekranem FarbTouch

Sterownik CNC DA-53T Touch to nowoczesne kompaktowe i wszechstronne
rozwigzanie do szerokiej gamy zastosowan pras krawedziowych bez pogarszania
funkcjonalnosci maszyny.

Sterowniki tej serii maja najprostsze programowanie CNC na bazie granicznego
interfejsu uzytkownika z ekranem dotykowym marki Delem.

Nowa kompaktowa seria DA-53T to bardzo nowoczesne petne rozwiazanie sterowania
dotykowego do zsynchronizowanych pras krawedziowych.

Ten sterownik, ktory standardowo moze sterowa¢ maksymalnie 4 osiami, moze byc¢
montowany w szafach sterowniczych oraz stosowany réwniez w opcjonalnej obudowie
ramienia obrotowego.

Kolorowy ekran dotykowy o szerokosci 10,1" z duzg rozdzielczo$¢ i technologig Multi-
Touch-Screen o jakosci przemystowej umozliwia dostep do sprawdzonego interfejsu
uzytkownika Delem.

Umozliwia on bezposrednig nawigacje dotykowa przez ,klawisze programowalne”
miedzy programowaniem produktu a aktualng produkcja. Funkcje znajduja sie tam,
gdzie sg potrzebne.

Zapewnia to optymalng ergonomie w catym zastosowaniu.

Ustawienia maszyny i giecia testowe sg ograniczone do minimum dzieki szybkiej i
prostej kolejnosci roboczej Program-to-Production.

Ztacze USB umozliwia szybkie zabezpieczanie narzedzia i produktu z wykorzystaniem
urzadzen pamieci USB.

Standardowe funkcje sterowania maszyny to 0$ Y1-Y2, X, R oraz wyoblenie.

Druga os$ ogranicznika tylnego moze by¢ ustawiana rowniez jako 0 Z.

Funkcja DA-53T:

- nawigacja dotykowa , klawiszem programowalnym” « Do 4 osi (Y1,Y2 + 2 osie
pomocnicze) » Regulacja wyoblenia « Zasoby narzedzi/materiatow/produkcji «
Sterownik z przeksztattnikiem czestotliwosci i serwo « Zaawansowane algorytmy do
sterowania osi Y do zawordw z zamknietym lub otwartym obwodem « TandemLink
(opcja) = Ztacze urzadzenia pamieci USB « Oprogramowanie offline Profile-53TL

Wtasciwosci DA-53T Sprzet:

- Kolorowy wskaznik LCD o duzej jasnosci « Ekran TFT o szerokosci 10,1" -
Podswietlenie LED - 1024 x 600 pikseli » Ekran dotykowy w jakosci przemystowej «
Pojemnos¢ pamieci 1 GB « Zabezpieczanie i przywracanie danych przez USB - Pamiec
flash USB « Wbudowany wzmacniacz zaworéw « Pamie¢ wytaczania

Specyfikacja techniczna

» Przemystowy ekran Multi-Touch « Natychmiastowe wytaczanie elektryczne / ztacze «
Doprowadzanie pradu: 24 V « Cyfrowe WE/WY z optoizolacjg « Wbudowany wzmacniacz
zaworu Y1, Y2, P « Wejécia enkodera (pojedyncze/r6z. 5V/12V) « RS232 do PLC
bezpieczehstwa « Wejscie USB uktad sterowania « Sterowanie serwo = Jednobiegunowe
sterowanie z przeksztattnikiem czestotliwosci « Sterowanie zaworem cisnienia «
Proporcjonalne sterowanie zaworem = Regulacja wyoblenia  Kilka cyfrowych wyjs¢
funkcyjnych « Dane mechaniczne « Obudowa 373 x 368 x 122 mm « Panel 311 x 222 x
60 mm - Konstrukcja, powierzchnia szkta, krawedz aluminiowa « Masa 9 kg (z
obudowa)

Programowanie

« Alfanumeryczna nazwa produktu « Programowanie produktu nacisku ptaskiego e
Programowanie promienia (bumping) - Tabela programowania na jednej stronie -
Programowalne wtasciwosci materiatowe « Programowalna predko$c osi « Wybor
milimetry/cale, kN/tona = Licznik produktéw narzedzia « Zasoby narzedzi 30 stempli /
30 matryc « Alfanumeryczna identyfikacja narzedzia « Narzedzia do docisku ptaskiego -
Narzedzia promieniowe obliczone » Strefy bezpieczenstwa narzedzia « Sita docisku «
Tolerancja giecia « Ustawienie wyoblenia - Sita ttoczenia « Dociskanie ptaskie -
Automatyczne obliczanie giecia okragtego « Rekord danych nauczonej korekty kata Inne
- Funkcja uczenia na wszystkich osiach « Jezyki okna dialogowego wybierane przez
uzytkownika « System zgtaszania btedow « Program diagnostyki « Licznik skokow i
godzin pracy - Narzedzie do analizy OnBoard « Funkcja PLC (sekwencer) « Ztacze PLC
dla bezpieczenstwa

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sterownik Delem 53 T 2D
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0s$ X, ogranicznik tylny z serwomotorem i 2 trzpieniami ogranicznika tylnego
Recznym wyoblaniem dolnego stotu

AKAS LC II M FMSC laseroptisches Sicherheitsystem
Bariera $wietlna

Vordere Auflagearme

Pedat nozny z wytacznikiem awaryjnym

Instrukcja obstugi

EUROPEAN TYPE Oberwerkzeug

EUROPEAN TYPE Unterwerkzeug

trzpienie ogranicznika tylnego z regulacja wysokosci
Europejskie mocowanie narzedzia
Schnellklemmung Oberwerkzeug

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Wyoblenie motoryczne, Nr ref. : 253194

System tylnych ogranicznikow do osi X i R, Nr ref. : 253513

Przedtuzenie ogranicznika tylnego osi X, Nr ref. : 253216

Ogranicznik tylny osi X, R, Z1, Z2, Nrref. : 253515

Ogranicznik tylny osi X, R, Z1, Z2, X5, X6, Nr ref. : 253517

System ogranicznika tylnego ATF do osi X1, X2, R1, R2, Z1, Z2, Nr ref. : 253483
Doptata Delem DA66T 2D (4 osie), Nrref. : 253712

Doptata Delem DA66T 2D (6 osi), Nrref. : 253976

Doptata Delem DA66T 2D (8 osi), Nr ref. : 253977

Doptata Delem DA69T 3D (4 osie), Nrref. : 253239

Doptata Delem DA69T 3D (6 osi), Nr ref. : 253240

Doptata Delem DA69T 3D (8 osi), Nr ref. : 253241

Przystawka podwojna, Nrref. : 253215

Podgrzewarka oleju, Nrref. : 253201

Chtodnica oleju, Nrref. : 253204

Centralne smarowanie reczne, Nr ref. : 253213

Centralne smarowanie automatyczne, Nrref. : 253214

przednie urzadzenie pomocnicze do giecia udzwig 400 kg od AHK H 30100, Nr ref. :
253537

Pozycja zaparkowania dla przednich urzadzen pomocniczych do giecia od AHK H
30100, Nrref. : 253538

Rolleri Powerpack hydrauliczny do AHK H, Nr ref. : 253550

Przedtuzone ramie wysiegnika, Nr ref. : 253656

Dodatkowe ramie wysiegnika (sztuka), Nr ref. : 253199

Dodatkowy palec ogranicznika tylnego (sztuka), Nr ref. : 253207
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