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Ohranovaci lisy

AHK H 30220 CNC

@ AHK H 30220 ¢ne

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNI PROSTOR

Tlakovy vykon 220t
Délka zkoseni 3100 mm
Vzdalenost mezi stojany 2600 mm
VyloZeni 410 mm
Zdvih 265 mm
Sitka rozevieni 485 mm
Sitka stolu 108 mm
DRAHA POJEZDU

Draha pojezdu v ose X 700 mm
POSUV

Rychlost ohybani 10 mm/s
Rychly chod 140 mm/s
Rychlost zpétného chodu 110 mm/s
VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho 22 kw
pohonu

MiRY A VAHY

Objem nadrze hydrauliky 2501

Rozméry

Amx2mx292m

Hmotnost

12200 kg

KAT. C. : 182627

Ohranovaci lisy fady AHK-H patfi k nasim
nejprodavanéjsim. Tato fada spliuje
vSechna oCekavani, pokud jde o stabilitu,
presnost a odolnost. Rada AHK-H, vyvinuta
s vyuzitim nejnoveéjsich konstrukénich
technologii a vyrobena na nejmodernéjsich
vyrobnich linkach, je vybavena grafickym
dotykovym ovladanim DELEM. To nabizi
vykonné CNC programovéani a plnou
kontrolu nad celym procesem ohybéani. V
kombinaci s rliznymi moznostmi zpétného
razu lze tyto ohranovaci lisy pfizplsobit
Siroké skale poZadavkd.

e Pokrokova konstrukce pro vysoky
vykon
Vynikajici pfesnost ohybani
Ridici systém Delem pro pokrocilé
Ukony ohybani

e Laserovy opticky bezpecnostni

systém na nastroji
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SZCZEGOLY PRODUKTOW
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e 1] Ram stroje a horni Celist

e Ram stroje je velmi pFesna svafovana ocelova konstrukce s minimalnim pnutim

e Frézovani strojnich ramd se provadi na modernich 5osych frézach v jednom upnuti -
presnéjsi ohybani a spolehlivost

e \Sechny tahem zatiZzené konstrukéni dily jsou peclivé konstruované a provedené s
velkymi radiusy, coZ vylucuje praskani svard

e Horni nosnik a stdl jsou optimalizované na minimalni moznou deformaci

e Horni nosnik je konstruovan tak, ze vedeni, loZiska pist( a tésnéni optimalné

Volitelné motorizované bombirovani stolu absorbovala zatéz ve vertikalnim sméru
umozriuje obsluznému personalu rychleji e VSechny konstrukeni dily jsou opatfeny dvéma vrstvami barevného natéru o tloustce
kompenzovat odchyiky v obrobku behem min. 60 mikrond, natér se provadi v modernim lakovacim a vysoudecim zafizeni

procesu ohybani

Pracovni plocha

o Velké vylozeni, dlouhy zdvih a Uzky stdl poskytuji velky volny prostor i pro komplexni
ohybani

Bombirovani

e Stroje maji sériové manualni bombirovaci systém ve stole, volitelné je mozné dodat
motoricky ovladdané bombirovani

e Bombirovani zarucuje rovnomeérnou distribuci ohybaci sily, a tim presny Ghel ohybu po
celé délce obrobku

Hydraulicky systém

e Brouseny a na tvrdo chromovany pist obou hydraulickych valcd ma vynikajici
povrchovou kvalitu 2 um, ktera se neopryskéa po celou dlouhou dobu Zivotnosti
tésnicich paket(

4 e Téleso valce je vykovano z pevného materialu SAE 1040

e Dokonale sladéné hydraulické komponenty a méfici systémy zarucuji presnou
synchronizaci pracovnich valc(

Stroje této rady mohou byt volitelné
vybaveny systémem rizeného zadniho
dorazu s osou R

Zadni doraz

e Cely systém zadniho dorazu je obzvlast robustni a spolehlivé prizpdsobeny naroénym
vyrobnim podminkam

e Linearnivedeni a velkoryse dimenzovana vretena s valivym uloZenim jsou montovana s
ochranou a zarucuji funkénost i v narocném prostredi

e Dorazové koliky lze presné vySkové nastavit

Vsechny stroje jsou vybaveny ruc¢nim e Polohovani dorazovych kolikl se provadi na zdvojeném, lehce béZicim linearnim vedeni
bombirovacim systémem uvnitr stolu.
Motorizované bombirovéni je dostupné jako Ptedni ukladaci ramena
volitelna vybava.

e Stabilni linearni vedeni a kulickové ulozené vylozniky zarucuji stabilitu a hladké
polohovani

e Kazdé nakladaci rameno je vySkové nastavitelné, snadno se s nim manipuluje a je
maximalni stabilni

Ohybaci nastroje

e Upinani nastrojd Promecam (evropskd) zarucuji velky vybér ohybacich nastrojl

e Nastroje jsou tvrzené a brousené a umoznuji presné nastaveni

e Manualni rychloupinani upnuti nastroje zkracuje dobu vymeény, u strojl s tlakovym
vykonem do 220 t patfi do zakladni vybavy

Bezpecnost a produktivita

Stroje jsou standardné konfigurovany se 3« Koncepce bezpecnosti je zaloZena na nejaktualn&jsich predpisech CE
CNC ”Z.:':J’Z':j".’sspao’g/’a);lé 52};(557‘?}/5’ osy e Manualni laserovy bezpe&nostni systém AKAS se vyznacuje spolehlivosti a funkénostf
/ Y bez omezeni, kterd maji svételné zavory

RiZENI

Rizeni Delem 53 T 2D
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DELEM DA-53T - Everything under control

40sé CNC Fizeni pro ohrafovaci lisy s barevnym dotykovym displejem

e Dotykové CNC fizeni DA-53T poskytuje moderni kompaktni a univerzalni feSenf pro
Sirokou paletu ohrariovani bez omezeni funkénosti stroje.

e Rizeni této série nabizi velmi jednoduché CNC programovani na zakladé grafického
uzivatelského rozhrani s dotykovym displejem od spole¢nosti Delem.

e Nové kompaktni fizeni DA-53T je vysoce moderni kompletni dotykové fidici feseni pro
synchronizované ohrafovaci lisy.

e Toto fizeni, které m(ze standardné ovladat az 4 osy, mdZe byt jak zabudovano ve
skiinovych rozvadécich, tak i pouzivano ve volitelném télese s otocnym ramenem.

e Jeho barevny TFT displej o Sifce 10.1" s vysokym rozliSenim a multidotykovou
technologii v primyslové kvalité umoZiuje pfistup k osvédéenému uZivatelskému
rozhrani Delem.

e Umoznuje pfimou dotykovou ,hotkey“ navigaci mezi programovanim vyrobk( a aktualni
vyrobou. Funkce se nachazeji tam, kde jsou potreba.

e To zarucuje optimalizovanou ergonomii béhem celého pouZzivani.

e Nastaveni stroje a zkusebni ohybani jsou diky rychlému a jednoduchému pracovnimu
postupu ,,program to production® omezena na minimum.

e Rozhrani USB umoznuje rychlé zalohovani vyrobk( a nastrojl s pouzitim USB kli¢{.

e Standardnimi funkcemi fizeni stroje jsou osy Y1-Y2, X, R a bombirovani.

e Druhou osu zadniho dorazu lze nastavit také jako osu Z.

Funkce DA-53T:

e . Dotykova ,hotkey“ navigace « Az 4 osy (Y1, Y2 + 2 pomocné osy)  Rizeni bombirovani
« Nabidka nastroji/materiald/vyrobkd « Servorizeni a Fizeni s ménicem frekvence »
Pokrocilé algoritmy pro fizeni osy Y pro ventily s uzavienym nebo otevienym okruhem «
TandemLink (volitelné vybaveni) « Rozhrani pro USB kli¢ « Offline software Profile-53TL

Vlastnosti hardwaru DA-53T:

e - Barevny LCD displej s vysokym jasem « TFT displej o Sifce 10,1" « LED podsviceni — 1
024 x 600 pixell » Dotykovy displej v prdmyslové kvalité « Kapacita paméti 1 GB -
Zalohovéani a obnova dat prostfednictvim USB « USB flash disk « Integrovany zesilovac
ventild « Pamét pro pripad vypnuti

Technické specifikace

e - Priimyslovy multidotykovy displej « Okamzité vypnuti elektroinstalace / rozhrani «
Privod elektrické energie: 24 V « Optoizolované digitalni vstupy/vystupy = Integrovany
zesilovac ventill Y1, Y2, P « Vstupy enkodéru (jednoduchy / dif. 5V /12 V) « RS232 pro
bezpecnostni PLC - USB vstup pro fizeni - Servofizeni « Jednopolove fizeni / fizeni
s ménicem frekvence « Rizeni tlakovych ventill « Proporcionalni fizeni ventil « Rizeni
bombirovani « Nékolik digitalnich vystupl funkci « Mechanické udaje « Téleso 373 x 368
x 122 mm « Ovladaci panel 311 x 222 x 60 mm « Design, sklenény povrch, hlinikovy
okraj « Hmotnost 9 kg (v¢. télesa)

Programovani

e . Alfanumerické nazvy vyrobk( « Programovani vyrobk( stisknutim ploch «
Programovani polomér( (bumping) « Jednostrankova tabulka programovani
Programovatelné vlastnosti material(i « Programovatelna rychlost os « Volba
milimetr/palec, kN/tuna « Pocitadlo produktd — nastroje « Zasoba nastrojt — 30 raznic /
30 matic « Alfanumericka identifikace nastroj « Nastroje pro stlaceni naplocho »
Nastroje pro polomér vypocitané « Bezpecné zony nastrojl « Lisovaci tlak « Tolerance
ohybu « Nastaveni bombirovani « Razici sila « Stlaceni naplocho « Automaticky vypocet
zakruZovani « Pamét dat zaucenych korekci Uhli — ostatni « Funkce zauceni u vSech os «
Volba jazyku dialogd uZivatelem « Systém hlaseni chyb « Program diagnostiky e
Pocitadlo provoznich hodin a zdvih{ « Nastroj pro analyzu na misté « Funkce PLC
(sekvencovac) » Rozhrani PLC pro bezpec¢nost

STANDARDNI VYBAVA

Rizeni Delem 53 T 2D

Osa X zadniho dorazu v¢. servomotoru a 2 kolikd zadniho dorazu
Manualni bombirovani

Schnellklemmung Oberwerkzeug

AKAS LC II M FMSC laseroptisches Sicherheitsystem

Svételna zavora

Vordere Auflagearme

Nozni pedal s nouzovym vypinacem
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Provozni navod

EUROPEAN TYPE Oberwerkzeug
EUROPEAN TYPE Unterwerkzeug
vyskové nastavitelné dorazové koliky
Evropsky systém upinani nastrojd

VOLITELNA VYBAVA

e Motorické bombirovani, Kat. ¢.: 253194
Upgrade horniho nastroje zV = 67,6 mm na V =105 mm pro 2 500 a 3 000 mm, Kat. ¢.
1254141
Systém zadniho dorazu pro osu X a R, Kat. ¢. : 253513
Prodlouzeni zadniho dorazu osy X, Kat. €. : 253216
Zadnidorazosy X, R, Z1 aZ2, Kat. ¢.: 253514
Zadnidoraz osy X, R, Z1, Z2, X5, X6, Kat. €. : 253517
ATF systém zadnich doraz( pro osy X1, X2, R1, R2, 71, Z2, Kat. ¢. : 253362
Priplatek Delem DA66T 2D (4 osy), Kat. €. : 253712
Priplatek Delem DA66T 2D (6 0s), Kat. €. : 253976
Priplatek Delem DA66T 2D (8 0s), Kat. €. : 253977
Priplatek Delem DA69T 3D (6 0s), Kat. €. : 253240
(
(

Priplatek Delem DA69T 3D (4 osy), Kat. ¢.: 253239

Priplatek Delem DA69T 3D (8 0s), Kat. €. : 253241

Priprava na tandem, Kat. ¢.: 253215

Olejovy ohrivac, Kat. €. : 253201

Chladic¢ oleje, Kat. €. : 253204

Centralni mazani manualni, Kat. ¢.: 253213

Centralni mazani automatické, Kat. ¢.: 253214

predni pomocny pfipravek pro ohybani 400 kg nosnost od AHK H 30100, Kat. €. :

253537

e Parkovaci pozice pro pfedni pomocny pfipravek pro ohybani od AHK H 30100, Kat. €. :
253538

e Rolleri European hydr. upindk horniho nastroje ROL2 pro AHK H26100-30320, Kat. C. :

253547

Rolleri Hydraulik-Powerpack pro AHK H, Kat. €. : 253550

Prodlouzené ukladaci rameno, Kat. ¢. : 253656

Dodatecné nakladaci rameno (ks), Kat. ¢.: 253199

Dodatecny kolik zadniho dorazu (ks), Kat. ¢. : 253207

VyloZeni 510 mm pro AHK H 26100-30270, Kat. ¢.: 253519
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