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Centre verticale de prelucrare
LabCenter 260 CNC

COD PROD. : 181615
LabCenter este ideal pentru școlarizarea
CNC, dar și pentru producția de piese mici.
Centrul de prelucrare CNC compact și
mobil reprezintă întreaga gamă de funcții
ale unei mașini de producție mari. Arborele
principal se rotește reglabil continuu până
la 5000 de rotații, iar unitatea de comandă
Siemens 808 oferă o introducere ideală în
aplicațiile CNC cu ghidarea sa simplă și
intuitivă a utilizatorului. Cu conul arborelui
ISO 20, fixarea automată a sculei și un
schimbător de scule cu 4 căi, LabCenter
asigură instruirea orientată spre practică.

Siemens 808 Advance este ideală
pentru început
Arbori de precizie cu bilă pe toate
axele
Turație max. arbore până la 5.000
min-1
Schimbător pentru 4 scule
Cadru inferior mobil cu spațiu de
depozitare

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU
Dimensiunile mesei 400 mm x 145 mm
Incarcarea pe masa 20 kg
Canale T , numarul 3 Nr
Canale T , latimea 12 mm
Canale T , distanta 40 mm
Distanta axul principal -
suprafata mesei

60 mm - 240 mm

Deschiderea 200 mm

CURSE
Cursa axa X 160 mm
Cursa axa Y 152 mm
Cursa axa Z 180 mm

AXUL PRINCIPAL
Turatia axului principal 80 1/min - 5000 1/min
Conul axului principal SK 20 ISO 7388-1 (DIN

69871)

AVANS RAPID
Avans rapid axa X 2000 mm/min
Avans rapid axa Y 2000 mm/min
Avans rapid axa Z 2000 mm/min

AVANSURI
Avans de lucru 500 mm/min
Avans de lucru axa-X 500 mm/min
Avans de lucru axa-Y 500 mm/min
Avans de lucru axa-Z 500 mm/min
Momentul de rotatie de la
motorul de avans axa-X
max

2.2 Nm

Momentul de rotatie de la
motorul de avans axa-Y
max

2.2 Nm

Momentul de rotatie de la
motorul de avans axa-Z
max

2.2 Nm

TURELA
Numarul de posturi 4 Nr
Marimea sculei Ø x L
(max.)

10 mm x 110 mm

Greutatea sculei (max.) 0.5 kg
Durata de schimbare a
sculei, Scula / Scula

10 s

PRECIZII
Precizia de pozitionare
axa-X

± 0,015 mm

Precizia de pozitionare
axa-Y

± 0,015 mm

Precizia de pozitionare
axa-Z

± 0,015 mm

Precizia de repetabilitate
axa-X

± 0,01 mm

Precizia de repetabilitate
axa-Y

± 0,01 mm

Precizia de repetabilitatet
axa-Z

± 0,01 mm

PUTEREA DE ANTRENARE
Puterea motorului
principal

1 kW

DIMENSIUNI SI GREUTATI
Dimensiuni de gabarit
(lxLxI)

1.4 m x 0.9 m x 1.8 m

Greutatea 450 kg
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Suport scule cu 4 locuri

DETALII PRODUS

Precizari
Kompakt, mobil und professionell für Labor und Ausbildung
Roata de mana electronica pentru reglaje eficiente si profesionale
Suport mobil cu spatiu de depozitare a sculelor si a materialelor

Constructia masinii
Batiu de masina rezistent, din fonta cenusie de inalta calitate
Ghidaje sub forma de coada de randunica si suruburi cu bila cu servo antrenare pe toate
axele

Arborele principal
Turatii in intervalul de pana la - 5000 min-1
Capatul axului ISO 20

Schimbator de scule
Magazia de scule cu 4 posturi, asigura o productivitate flexibila si practica

COMENZI ȘI SOFTWARE

Comanda numerica Siemens 808D Advance

SINUMERIK 808D ADVANCE îndeplinește perfect cerințele privind mașinile standard
moderne
Comunicarea dintre CNC și dispozitivul de propulsie prin magistrala de mare viteză
asigură un control eficient al poziției, ceea ce determină o precizie ridicată și o
performanță optimă de tăiere
În timp ce se asigură un raport preț-performanță excelent
În combinație cu o generație nouă de dispozitive de acționare a arborilor și axelor,
SINUMERIK 808D ADVANCE cu ecran LCD 8.4" oferă cele mai noi soluții CNC digitale
gata de utilizat pentru mașini standard moderne

Avantaje - O precizie mai mare mulțumită soluției digitale:
Capacitatea mai mare de supraîncărcare permite accelerarea și decelerarea mai rapidă
a mașinii-unealtă
Mulțumită vitezei de tăiere stabile, se poate obține o calitate superioară a suprafeței
piesei de prelucrat

Rezistență mai mare:
În cazul așchierii grele, puterea cuplului arborelui poate fi reglată automat pentru a
proteja sculele de așchiere și sistemul de arbori
Domeniul amplu de tensiune al SINAMICS previne oprirea mașinii în condiții de
alimentare necorespunzătoare. Astfel se reduce timpul de stagnare a mașinii

Confort mai mare la operare:
Ethernet-ul rapid facilitează punerea în funcțiune și diagnoza mașinii-unealtă, precum și
gestionarea programului NC

ECHIPAMENT STANDARD

Comanda numerica Siemens 808D Advance
Roata de mana electronica
Schimbator de scule cu 4 posturi
Stand mobil pe roti
Sistem centralizat de ungere
Lampa de lucru
Scule de intretinere
Instructiuni de deservire și instructiuni de programare


