uT

MACHINE TOOLS

Pionowe centra obréobkowe

LabCenter 350 Advanced

DANE TECHNICZNE
PRZESTRZEN ROBOCZA DOKEADNOSC
Wymiary stotu 600 mm x 240 mm Powtarzalno$é 0.015 mm
tadownos¢ stotu 100 kg Doktadnos¢ 0.01 mm
Dystans od koncowki 100 mm - 420 mm pozycjonowania
wrzeciona do powierzchni
stotu NAPED
Ilo$¢ rowkow T-owych 3 szt. Przektadnia, state 22 KW

obciazenie

DROGI PRZESUWU Catkowite zuzycie energi 6 kVA
Przesuw osi-X 350 mm Moc silnika osi X 1 kw
Przesuw osi-Y 240 mm Moc, Z 1.75 kW
Przesuw osi-Z 400 mm Moc silnika osi Y 1 kw

WRZECIENNIK

WYMIARY I WAGA

Predkos¢ wrzeciona

6000 obr./min

Gniazdo wrzeciona SK 30
POSUW ROBOCZY

Przesuw 6000 mm/min
MAGAZYN NARZEDZI

Ilo$¢ stacji narzedzi 12 szt.
Narzedzia @ 60 (200) mm
Max waga narzedzia 5kg

Czas wymiany narzedzia 12s

narzedzie/narzedzie

Wymiary ogélne (dtugosé
x szerokos$¢ x wysokos$¢)

1.75mx1.35mx2.2m

Waga

1260 kg

NR REF. : 181605

Kompaktowa konstrukcja z matym
zapotrzebowaniem na miejsce
Wysokiej jakosci komponenty

i petne wyposazenie

Wydajny sterownik Siemens 808
Solidna 12-krotna zmieniarka
narzedzi
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12-krotna zmieniarka narzedzi zapewnia
produktywnos¢ i elastycznosc

Jednolita filozofia obstugi i programowania
SINUMERIK zapewnia zalety
profesjonalistom i poczatkujagcym

SZCZEGOLY PRODUKTY

Konstrukcja maszyny

e Stelaz maszyny wykonany z zeliwa szarego stanowi sztywny fundament ttumigcy
drgania tego kompaktowego centrum obrébkowego

e Stosowanie wysokiej jakosci komponentéw o duzych rozmiarach zapewnia statg
precyzje i niezawodnos¢ proceséw obrobki

e Wszystkie osie przesuwaja sie w precyzyjnych prowadnicach liniowych, skutecznie
zabezpieczonych solidnymi ostonami

e Razem z wrzecionami obiegowymi kulowymi zapewniaja precyzje, dynamike i trwatos¢
maszyny produkcyjnej

e Na osi Z kompensator ciezaru zapewnia precyzyjne wykonanie szybkich i drobnych
ruchéw gtowicy frezarskiej

e Stét maszynowy ma duzg powierzchnie mocowania i jest przystosowany do obcigzenia
stotu 100 kg

e Zamknieta obudowa jest tatwo dostepna przez drzwi przesuwne z przodu oraz okna z
dwach stron

Wrzeciono gtéwne i naped

e Uchwyt wrzeciona SK 30 zapewnia kompaktowa konstrukcje i daje duzy wybér narzedzi
e Wielokrotnie tozyskowana jednostka wrzeciona napedzana pasem umozliwia predkosci
obrotowe wrzeciona do 6000 obr./min

Automatyczna zmieniarka narzedzi

e 12-pozycyjna zmieniarka narzedzi zwieksza produktywnos¢, elastycznosc i
bezpieczenstwo podczas obrébki

e Pozioma konstrukcja nie ma dodatkowych chwytakow i jest bardzo solidna

Wyposazenie

e Elektroniczne pokretto utatwia operatorowi konfiguracje maszyny

e Automatyczne centralne smarowanie zapewnia niezawodne doprowadzanie do
wszystkich punktow smarowania i utatwia konserwacje maszyny

e Elektronika jest optymalnie zabezpieczona w zamknietej szafie sterowniczej, a wydajny
wymiennik ciepta zarzadza temperatura

e Qperator podczas wyposazania moze bezposrednio siegnac¢ po pistolet pneumatyczny

Sterownik

e Dzieki jednolitej filozofii obstugi i programowania SINUMERIK model SINUMERIK 808D
ADVANCED jest dobrym wyborem réwniez do wymagajacej obrébki frezarskiej

e Ponadto ten uktad sterowania mozna szczegdélnie skutecznie stosowac rowniez do
celoéw ksztatcenia

e Instrukcja programowania jest opracowana w taki sposob, ze przekazuje w sposob
tatwo zrozumiaty réwniez podstawy techniki CNC

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Siemens 808D Steuerung

karuzela typ 12-pozycyjnej zmieniarki narzedzi
Elektronisches Handrad

Geschlossener Arbeitsraum (ohne top cover)
automatyczne centralne smarowanie
Kihlmitteleinrichtung

pistolet pneumatyczny

wymiennik ciepta do szafy rozdzielczej
lampka robocza

3-kolorowa lampka sygnalizacyjna
Bedienwerkzeuge

Instrukcja obstugi
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