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MACHINE TOOLS

CNC Frasmaschinen

X.mill 1100

TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH

L

X.mill 800

Tischabmessungen

1200 mm x 600 mm

Tischbelastbarkeit

800 kg

Abstand Spindelnase -

Tischoberflache

120 mm - 720 mm

Abstand Spindelmitte - 650 mm
Saulenoberflache
T-Nuten, Anzahl 5 Stuck

T-Nuten (Breite x
Abstand)

18 mm x 125 mm

VERFAHRWEGE

Verfahrweg X-Achse 1100 mm
Verfahrweg Y-Achse 600 mm
Verfahrweg Z-Achse 600 mm
HAUPTSPINDEL

Spindeldrehzahl 10000 1/min
Spindelaufnahme SK40

EILGANG

it X- /Y- /Z- Achse
(max.)

WERKZEUGTRAGER

Anzahl Werkzeugplatze 24 Stuck

WerkzeuggréBe @ xL 75 mm x 150 mm

(max.)

GENAUIGKEITEN

Positioniergenauigkeit  + 0,004 mm
X-/Y-Achse
Wiederholgenauigkeit = 0,002 mm
X-/Y-Achse

ANTRIEBSLEISTUNGEN

Hauptantrieb, konst. 11 kW

Belastung

MASSE UND GEWICHTE

Abmessungen (LxBx 3.95m x2.25mx 2.8
H) m

Gewicht 6400 kg

Eilgang X-/Y-Achse

24000 mm/min

Eilgang Z-Achse

20000 mm/min

VORSCHUB

Vorschubgeschwindigke 10000 mm/min

ART.-NR. : 181452

Die X.mill-Serie ist die neueste
Generation unserer
Vertikalbearbeitungszentren mit der
modernen, leistungsfahigen CNC-
Steuerung von Siemens. Vertikale
Bearbeitungszentren wie diese
Baureihe Gberzeugen durch ein
herausragendes Preis-
Leistungsverhaltnis. Umfangreiches
Zubehor ermaglicht Ihnen die
Anpassung an lhre spezifischen
Anforderungen.

e Schneller Werkzeugwechsel
mit Doppelarmgreifer

» Siemens 828 Steuerung

 Hochwertige Komponenten und
komplette Ausstattung

o Konzipiert fur den
Mehrschichtbetrieb
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PRODUKTDETAILS

Maschinenkonstruktion

e Die Konstruktion der X.mill ist konsequent auf einen stabilen
Fertigungsalltag und reproduzierbare Ergebnisse im taglichen Betrieb
ausgelegt

e Alle Achsen verfahren auf hochwertigen, vollgekapselten
Linearfiihrungen und prazisen Kugelumlaufspindeln, was fir hohe
Genauigkeit und geringe Haftreibung sorgt

Ket[enspénefﬁrderer flir die automatische e Der Arbeitstisch bietet Viel Flexibilitat fur unterschiedliche

X.mill 800 56

und zuverlédssige Abfuhr groBer WerkstiickgroBRen. In der X-Achse sind Verfahrwege von 600 mm bis
‘Spanmengen - reduziert zu 1100 mm maoglich
Reinigungsaufwand, erhoht die * Der Arbeitsraum ist iibersichtlich gestaltet, und die

Prozesssicherheit und unterstiitzt einen
unterbrechungsfreien Produktionsablauf

Bedienzuganglichkeit wurde optimiert, um Riist- und Einrichtzeiten im
Fertigungsalltag so kurz wie moglich zu halten

¢ Die gesamte Konstruktion ist darauf getrimmt, im harten
Dauereinsatz ("Daily Worker") wartungsarm und servicefreundlich zu
sein

Hauptspindel und Antrieb

e Die mehrfach gelagerte Spindel sorgt fir eine gute Aufnahme und
Ableitung der bei der Bearbeitung entstehenden Krafte

* Die hochwertige, riemengetriebene Spindeleinheit ermoglicht einen
weiten Drehzahlbereich von bis zu 10.000 U/min

¢ Die Spindelaufnahme SK 40 zeichnet sich durch Stabilitat und eine
groBe Werkzeugauswahl aus

GrolSe Fronttiiren und seitliche
Wartungszugénge sorgen fir beste

Erreichbarkeit des Arbeitsraums, Automatischer Werkzeugwechsler
vereinfachen das Risten und

beschleunigen Service- und . . P
Reinigugngsarbeiten * Der 24-fach-Werkzeugwechsler steigert die Produktivitat,

Flexibilitat und Sicherheit bei der Bearbeitung

e Dank des vertikalen Aufbaus mit Doppelarmgreifer kann jeder
Werkzeugwechsel schnell durchgefiihrt werden und die abgelegten
Werkzeuge werden platzsparend aufbewahrt

e Die insgesamt schwere Ausfuhrung sorgt fiir Robustheit und erlaubt
hohe Werkzeuggewichte

Ausstattung

e Das elektronisches Handrad erleichtert dem Bediener das Einrichten
der Maschine

e Die Elektronik ist im geschlossenen Schaltschrank optimal
geschutzt und ein leistungsfahiger Warmetauscher iilbernimmt das

Robuste Fiihrungsabdeckungen schiitzen

die Maschinenachsen vor Spénen und Temperaturmanagement
Kiihlschmierstoffen, reduzieren den e Der Arbeitsraum ist komplett gekapselt und kann problemlos mit
Verschleils und tragen dauerhaft zur einer Absaugung ausgeriistet werden
Prdzision und Betrlebssicherheit bel e Zur Reinigung der Werkstiicke und des Arbeitsraumes stehen

Handspriihpistolen fiir Kithimittel und Druckluft zur Verfiigung
* Die automatische Zentralschmierung versorgt alle Schmierstellen
zuverlassig und erleichtert die Wartung der Maschine

Steuerung

Die Siemens 828D Steuerung mit Siemens Antrieben ist der Top-
Speazialist fiir anspruchsvolle Frasbearbeitungen

Die integrierte Olseparierung hélt den SERIENAUSSTATTUNG

Kihlschmierstoff sauber, verldngert dessen
Nutzungsdauer, verbessert die

Werkzeugstandzeiten und reduziert

Wartungs- sowie Entsorgungskosten Siemens 828D Steuerung
24-fach Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer
Kettenspaneférderer mit Spanebehalter
Geschlossener Arbeitsraum (ohne top cover)
Automatische Zentralschmierung
KUhlmitteleinrichtung
KUhlmittel-Handspruhpistole
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Druckluftpistole

Warmetauscher flr elektr. Schaltschrank
Elektronisches Handrad

Arbeitsleuchte

3-farbige Signalleuchte

Bedienwerkzeug

Betriebsanleitung

——

OPTIONEN

Die Siemens SINUMERIK 828D kombiniert
hohe Rechenleistung, intuitive Bedienung
und moderne
Kommunikationsschnittstellen fiir eine
effiziente, produktive und zukunftssichere
CNC-Fertigung

Siemens Funktion: Shopmill, Art.-Nr. : 254269

Spindeldlkahlung, Art.-Nr. : 254265

Renishaw OMP40-2T Werkstlickmesstaster, Art.-Nr. : 253288
Renishaw OTS Toolsetter, Art.-Nr. : 254285

Renishaw SET OMP40-2T Messtaster+OTS Toolsetter, Art.-Nr. : 254026

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos fiir nahezu alle Maschinen aus unserem Pro-
gramm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie erhalten einen Eindruck
von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video finden?
Kontaktieren Sie uns gerne!
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