Vertikalni obrabéci centra

X.mill 800
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X.mill 800

TECHNICKE UDAJE

PRACOVNi PROSTOR POSUV
Rozméry stolu 1.000 mm x 550 mm attributes.MEG- 10.000 mm/min
Zatizitelnost stolu 500 kg 000006.MER-002815
Vzdalenost hlava 120 mm - 620 mm SR
vietena - horni strana NOSIC NASTRO)JU
tol
> Olf - Pocet nastrojovych mist 24 positions
Vzdalenost stredu 560 mm - ; -
vietena - sloup Velikost nastroje @ x 75 mm x 150 mm

" = — délka (max.)
Pocet drazek T 5 positions
Drazkami T (Sitka x 18 mm x 90 mm 5
rozted) PRESNOSTI

Polohovaci presnost X/Y # 0,004 mm

DRAHA POJEZDU osy

- - Opakovana presnost - =+ 0,002 mm
Draha pojezdu - osa X 800 mm osa X/Y
Drdha pojezdu-osaY 550 mm
Draha pojezdu - osaZ 550 mm VYKONY POHONU

I Hlavni pohon, 11 kW
HLAVNI VRETENO konstantni zatizenf{
Otécky vretena 10.000 1/min MIRY A VAHY
Upnuti vietena SK40
Rozméry 3,7mx2,25mx 2,25

RYCHLY CHOD m

- - Hmotnost 5.200 kg
attributes.MEG- 32.000 mm/min

000060.MER-002814
Rychly chod v ose Z 24.000 mm/min

KAT. C. : 181451

Rada X.mill je nejnové&jsi generaci
nasich vertikdlnich obrdbécich center
s modernim, vykonnym CNC fizenim
od firmy Siemens. Vertikalni obrabéci
centra této rady nabizeji vynikajici
pomeér ceny a vykonu. Siroka nabidka
prislusenstvi umoznuje prizplsobeni
konkrétnim pozadavkdm.

« Rychld vyména nastrojd diky
dvouramennému Uchopu

 Ridici systém Siemens 828

» Vysoce kvalitni komponenty a
kompletni vybaveni

e Urceno pro vicesménny provoz
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

Konstrukce stroje

o Stroj X.mill byl navrzen od zakladu tak, aby zajiStoval spolehlivy vykon ve
vyrobnim prostredi a konzistentni vysledky v kazdodennim provozu

¢ Vsechny osy se pohybuji po kvalitnich, zcela zakrytych linearnich vedenich a
presnych kuli¢kovych Sroubech, coz zajistuje vysokou presnost a nizké
statické treni

« Pracovni stll nabizi velkou flexibilitu pro obrobky réiznych velikosti. Dréha
pojezdu osy X mlze byt od 600 mm do 1100 mm

o Pracovni prostor je prehledné usporadan a pristup k ovladdacim prvkim byl
optimalizovan tak, aby byly sefizovaci a konfiguracni ¢asy v kazdodenni
vyrobé co nejkratsi

« Celd konstrukce je navrzena tak, aby byla nenaro¢nd na Udrzbu a snadno se
servisovala, a to i pfi naro¢ném, nepretrzitém provozu ("Daily Worker")

X.mill 800 i€

Hlavni vieteno a pohony

« Vicenasobné ulozeni vietena zajistuje Gc¢inné pohlcovani a odvod sil
vznikajicich pri obrabéni

« Vysoce kvalitni femenem pohanéna vretenové jednotka umoznuje Siroky
rozsah otacek az 10 000 ot/min

o Upinac vietena SK 40 se vyznacuje stabilitou a Sirokym vybérem néstrojl

Automaticky ménié nastroju

e Ménic nastrojl s 24 pozicemi zvysuje produktivitu, flexibilitu a bezpecnost
pfi obrabéni

o Diky svislé konstrukci s dvouramennym Uchopem Ize kazdou vymeénu
nastroje provést rychle a vyrazené nastroje jsou uklddany Usporné

o Robustni konstrukce zajistuje odolnost a umoziiuje pouziti tézkych nastrojl

Vybaveni

o Elektronické ruc¢ni kole¢ko usnadriuje obsluze sefizeni stroje

o Elektronika je optimalné chrdnéna v uzavieném rozvadéci a vykonny
vymeénik tepla se stara o fizeni teploty

e Pracovni prostor je zcela uzavreny a lze jej snadno vybavit odsavacim
systémem

o Pro cisténi obrobk{ a pracovniho prostoru jsou k dispozici ru¢ni strikaci
pistole na chladici kapalinu a stlaceny vzduch

o Automatické centrdini mazani spolehlivé zdsobuje vSechna mazaci mista a
ushadnuje Udrzbu stroje

Ridici systém
o Ridici systém Siemens 828D s pohony Siemens je $pi¢kovym specialistou
pro naroc¢né frézovaci operace

STANDARDNI VYBAVA

VOLITELNA VYBAVA

Olejové chlazeni vrietena, Kat. ¢. : 254265

Funkce Siemens: Shopmill, Kat. ¢. : 254269

Renishaw OMP40-2T sonda méreni obrobku, Kat. ¢. : 253288

Renishaw OTS Toolsetter, Kat. ¢. : 254285

Renishaw SET OMP40-2T méfici sonda + OTS Toolsetter, Kat. ¢. : 254026
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