uT

MACHINE TOOLS

Vertikalni obrabéci centra

X.mill T 700 SI

11T 700 E

X.mi

TECHNICKE UDAJE

KAT. C. : 181443

Rada X.mill T je nejnové&jsi generaci nasich
vertikalnich obrabécich center s
nejmodernéjsimi vykonnymi CNC fidicimi
systémy kompaktni tfidy. S fidicim
systémem Siemens nebo Fanuc nabizi tato
fada vynikajici pomér ceny a vykonu.
Rozsahlé prislusenstvi vdam umoZiiuje
provést prizplsobeni vadim specifickym
pozadavkim. Pomoci nejnovéjsiho
softwaru pro analyzu metodou FEM se nam
také podarilo dosdhnout vynikajici tuhosti
podstavce stroje v této tfidé strojl

e Podstavec stroje optimalizovany
pomoci FEM analyzy

e Extra Siroka sloupova konstrukce ve
tvaru Y pro vétsi stabilitu

e \/fetena s valivym ulozenim (@
32 mm) tfidy C3 pro vysokou
presnost

e Kdodani s fidicim systémem
Siemens nebo Fanuc

e R(zné moznosti prizplsobeni a
automatizace

PRACOVNi PROSTOR POSUV MIRY A VAHY
Rozméry stolu 900 mm x 450 mm Pracovni posuvosy X/ Y/ 10 m/minx 10 m/min Rozméry 247mx22mx2.52m
Zatizitelnost stolu 600 kg z Hmotnost 4200 kg

Vzdalenost hlava vietena -

horni strana stolu

110 mm - 660 mm

NosI¢ NASTROJU

Vzdalenost stied vietena- 520 mm Pocet nastrojovych mist 20 ks
stojan
Vj — @ nastroje 100 (130) mm
Pocet drazek T 5ks - —
— — — Hmotnost nastroji (max.) 8kg

Drazkami T (Sifka x rozte€) 18 mm x 80 mm - -

Doba potiebna pro 10s
. v;'fmén_u nastroje, nastroj /

DRAHA POJEZDU nastroj

Draha pojezdu - osa X 700 mm PRESNOSTI

Draha pojezdu - osa Y 450 mm

Dréha pojezdu - osa Z 550 mm Polohovaci pfesnosti +0,005 mm
Opakované presnosti +0,003 mm

HLAVNI VRETENO . .

Otacky vietena 10000 1/min VYKONY POHONU

Upnuti vietena SK 40 150 7388-1 (DIN Vyl;on motoru hlavniho 9 kW

69871) pohonu

Tocivy moment, 45Nm Vykon motoru X 2.3 kw

konstantni Vykon motoru Y 2.3 kw
Vykon motoru Z 3.3kwW

RYCHLY CHOD Celkovy pfikon 15 KVA - 20 KVA

Rychly chod v ose X, Y, Z

36000 mm/min

CONTROL

Ridici systém

Siemens
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Nova konstrukéni Fada X.mill je idealni pro racionalni a hospodarnou sériovou vyrobu
e Cela fada je volitelné k dispozici s modernim kompaktnim CNC Fidicim systémem
Siemens nebo Fanuc a nabizi tak idealni Fidici systém pro mnoho firem

Konstrukce stroje

e Podstavec stroje série X.mill byl vyvinut pomoci aktualné na trhu nejmodernéjsiho
analytického softwaru FEM

e Cely design kompaktniho loZe stroje se Sirokou zakladnou sloupku tak mohl byt
optimalizovén za plsobeni vSech zatézovych podminek

e VSechny osy pojizdé&ji v kvalitnich, plné zakrytych linearnich vedenich a jsou vybaveny
presnymi kulickovymi Sroubovymi prevody s dynamickymi servomotory

Vieteno

e Vicenasobné ulozeni hlavniho vietena zajisti dobré uchyceni a odvod vzniklych sil pfi
tfiskovém obrabéni

e Pokrokovy design naSich vieten zaru€uje v porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani pfi
zatézi

¢ \lysoce dimenzovana predepjatéa loZiska zajiStuji radialni stabilitu pri tézkém triskovém
obrabéni

e Vysokoteplotni maziva zajiStuji bezchybné mazani pfi kazdé provozni teploté a zarucuji
dlouhou Zivotnost

Litinové téleso s velkym rozpétim
—— Méni¢ nastroji
; e Robustni bezramenny ménic¢ nastrojl s 20 stanicemi se postara o flexibilitu v
kazdodennim vyrobnim procesu

¢ Volitelné je k dostani také ménic nastroji s dvouramennym Uchopem a az 30
nastrojovymi stanicemi

Manipulace

e PIné zapouzdreny pracovni prostor s velkymi dvermi a postrannimi dvernimi otvory je
velmi dobfe pristupny a zaruc€uje bezpecnost a Cistotu
e Elektronické ru¢ni kolecko usnadnuje obsluze sefizovani stroje
¢ Diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich skfifiovych rozvadécl pro vysoké a nizké
Trojuhelnikova sloupova konstrukce pro napétf mohlo byt Vyrazné zredukovano zahrivani a hlu¢nost
vynikajici stabilitu rezu e Automatické centralni mazani zajistuje zasobovani vSech mazacich mist

Rizeni Siemens 828D

Rizeni Siemens Sinumerik 828D
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SINUMERIK 828 D - Vykonny baliéek kompaktni tfidy ovladani CNC

Nejdulezitéjsi novinky

Kompaktni, robusni a beztdrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program( a parametri pomoci klavesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobk ve vychylenych

rovinach obrobk

e Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostredi Advanced
Surface: perfektni povrchy obrobkd a nejkratsi ¢asy obrabéni pfi vyrobé forem

e ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalni flexibilita pfi vyrobé velkych sérii

e Jedinec¢né spektrum technologickych cykl( - od obrabéni libovolnych frézovanych
obrys( s identifikaci zbyvajiciho materialu az po méfeni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni
pohybu

e Nejmodernéjsi pfenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Vykonneé fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni elni strana panelu obsluhy, tlakoveé lity z horcikove slitiny
Integrovana plnohodnotna klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (neni nutna zalozni baterie)

CNC-fidici funkce a Gdaje

Dynamicka regulace

Linearni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezani vnitinich zavit( bez vyrovnavaciho pouzdra a frézovani zavit(

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individualni transformace, rotace, zmény méritka a zrcadleni
100 nastaveitelnych posund nulovych bodd

Synchronni akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologické cykly

Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykld pro standardni geometrii
Velky vybér vzord umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocitac geometrie pro volné zadavani obrysd

Cyklus opracovani vyrez( / vystupkd v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

e Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
e Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastrojti

Zobrazeni (idajd o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Spréva néstrojl s Citelnym oznacenim nastroj(

Funkce zakladani a odebirani pro jednoduché prifazeni zasobniki
Sprava nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojd
10,4 " TFT barevny display

STANDARDNI VYBAVA

Rizeni Siemens 828D

Stinéni typu SK40-20 ménic nastrojl
Spiralovy dopravnik tfisek se zasobnikem na tfisky
Rezani vnitfniho zavitu

Autom. vypnuti

Rucni stfikaci pistole — chladici kapalina
Obéhovy systém chladici kapaliny

Vietenovy vzduchovy systém

Vymeénik tepla pro skrifovy rozvadéc
Uzavreny pracovni prostor (bez horniho krytu)
Elektrické rucni kolecko

Rozhrani USB

Automatické centralni mazani

Pracovni osvétleni

3barevny svételny signal
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Nastroje obsluhy
Vlyrovnavaci ¢epy a vyrovnavaci desky
Priprava pro Renishaw TS 27

VOLITELNA VYBAVA

Svrchni kryti pro X.Mill/Vector 650-1000, Kat. ¢. : 252819

Renishaw OMP 40 zaméreni obrobku, Kat. ¢.: 252820

Priprava 4. osy (pouze kabeldZ a ridici karta osy), Kat. ¢. : 253019

Chlazeni pomoci vietena 30 bar s filtraCnim systémem, Kat. ¢. : 253369
Funkce Siemens: P17: Shopmill, Kat. €. : 253377

Funkce Siemens: P25: 3D simulace, Kat. ¢.: 253378

Funkce Siemens: P13: Detekce zbytkového materialu, Kat. ¢.: 253379
Funkce Siemens: P22: Simultanni nahravani, Kat. ¢. : 253380

Shérac oleje, Kat. ¢. : 253383

Sys. opl. od tfisek, Kat. ¢.: 253384

Systém zaméreni nastroje Renishaw TS27R, Kat. €. : 253386
Dvouramenny podavac s 24 nastrojovymi stanicemi BT40, Kat. ¢.: 253436
Méfici cykly Siemens, Kat. ¢. : 253438

Olejové chlazeni vietena, Kat. €. : 253440

Renishaw OTS Bezdratovy pfistroj pro nastaveni nastroje (OTS), Kat. €. : 253598

@125 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si), Kat. ¢. : 253604
@170 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si), Kat. ¢. : 253605
@ 210 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si), Kat. ¢.: 253606

@250 mm 4. osa (Si), Kat. ¢.: 253607

Pocet otacek vietena upgrade 10 000 na 12 000 ot/min typ Femene, Kat. €. : 253609
Pocet otacek vietena upgrade 12 000 ot/min piimy pohon bez CTS, Kat. €. : 253610
Upgrade ATC z 24 na 30 nastroji (BT40) pro X.Mill T, Kat. ¢. : 253611

Upgrade z Snekového dopravniku tfisek na retézovy dopravnik trisek, Kat. ¢.: 253612
PFiprava pro Renishaw OMP40, Kat. ¢.: 253613

rucni konik ST-125T pro kulaty stdl, Kat. ¢.: 253617

rucni konik ST-170T pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253618

rucni konik ST-255T pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253620

rucni 5" sklicidlo pro kulaty stl, Kat. ¢.: 253621

rucni 6" sklicidlo pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253622

rucni 9" sklicidlo pro kulaty stl, Kat. ¢. : 253624

pre CTS Setup, Kat. ¢. : 253626

Chlazeni pomoci vietena 20 bar s filtracnim systémem, Kat. €. : 253627

Upgrade 10,4" na 15" dotykovy displej (Si) pro Vector, Kat. €. : 253674

Renishaw OMP 60 proméreni obrobku (BT40), Kat. €. : 253681

Vzduch pres vieteno pro Vector, Kat. ¢.: 253782

Upgrade z 828D PPU260 na 840DSL IPC447E 10.4" pro Vector, Kat. €. : 253835
Upgrade vietena z SK40 na BBT40 pro X.Mill/Vector 650-1000, Kat. ¢. : 253951

© 2023 KNUTH Werkzeugmaschinen GmbH. V3echna préva vyhrazena
Zverejnéno dne: 5.04.2024.



