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Centre verticale de prelucrare
X.mill T 700 FA

COD PROD. : 181441
Seria X.mill T este cea mai nouă generație
a centrelor noastre de prelucrare verticală,
cu unități moderne și performante de
comandă numerică CNC, din clasa
compactă. Cu unitatea de comandă
Siemens sau Fanuc, această serie oferă un
raport preț-performanță remarcabil. De
asemenea, o gamă largă de accesorii vă
permite adaptarea la cerințe speci�ce. Prin
utilizarea celui mai recent software de
analiză FEM, am reușit, de asemenea, să
obținem o rigiditate remarcabilă a cadrului
mașinii în cazul acestei clase de mașini

Cadru de mașină optimizat prin
analiza FEM
Construcție cu stâlpi în formă de Y,
extrem de lată, pentru mai multă
stabilitate
Arbori de precizie cu bilă (Ø 32 mm)
clasa C3 pentru un nivel ridicat de
precizie
Livrare cu unitate de comandă
Siemens sau Fanuc
O varietate de posibilități de
individualizare și automatizare

DATE TEHNICE

DOMENIUL DE LUCRU
Dimensiunile mesei 900 mm x 450 mm
Incarcarea pe masa 600 kg
Distanta axul principal -
suprafata mesei

110 mm - 660 mm

Distanta de la axul
principal la masa

520 mm

Canale T , numarul 5 Nr
Canale-T (latime x
distanta)

18 mm x 80 mm

CURSE
Cursa axa X 700 mm
Cursa axa Y 450 mm
Cursa axa Z 550 mm

AXUL PRINCIPAL
Turatia axului principal 10000 1/min
Conul axului principal SK 40 ISO 7388-1 (DIN

69871)
Momentul de rotatie a
axului principal (max.)

52.5 Nm

AVANS RAPID
Avans rapid pe axele -X, -
Y, - Z

36000 mm/min

AVANSURI
Avans de lucru pe axele -X
/ -Y / -Z

10 m/min x 10 m/min

TURELA
Numarul de posturi 20 Nr
Dimensiunea maxima a
sculei DxL

100 (130) mm

Greutatea sculei (max.) 8 kg
Durata de schimbare a
sculei, Scula / Scula

10 s

PRECIZII
Precizia de pozitionare ± 0,005 mm
Precizia de repetabilitate ± 0,003 mm

PUTEREA DE ANTRENARE
Puterea motorului
principal

11 kW

Puterea motorului axa-X 1.8 kW
Puterea motorului axa-Y 1.8 kW
Puterea motorului axa-Z 3 kW
Consumul total de energie 15 kVA - 20 kVA

CONTROL
Unitate de comandă Fanuc

DIMENSIUNI SI GREUTATI
Dimensiuni de gabarit
(lxLxI)

2.47 m x 2.2 m x 2.52 m

Greutatea 4200 kg
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Masa masivă a mașinii cu 5 caneluri

Corp din fontă cu deschidere mare a fălcilor

Construcție cu piloni Delta pentru un grad

mare de stabilitate

Ghidaje cu role de înaltă calitate

DETALII PRODUS

Noua serie X.mill este ideală pentru producția de serie economică
Întreaga serie se poate livra, la alegere, cu unități moderne de comandă numerică CNC,
de la Siemens sau Fanuc, oferind astfel soluția potrivită de control pentru multe
companii

Constructia masinii
Batiul masinilor din seria X.mill a fost dezvoltat pe piață cu programul de analiză actual,
avansat, FEM
Batiul masinii a fost proiectat cu centru de greutate jos si ghidaje late, pentru a face fata
oricarui tip de productie
Toate axele sunt actionate cu suruburi cu bile pretensionate, protejate cu carcase de
inox si antrenate cu servomotoare

Arborele principal
Rulmentii multipli ai arborelui principal asigură o bună montare și descărcare a forțelor
care se formează în timpul așchierii
Designul avansat al arborilor garantează generarea unei cantități comparativ reduse de
căldură sub sarcină
Rulmenți pretensionați de dimensiuni mari garantează stabilitatea radială la așchierea
grea
Lubri�anți pentru temperaturi ridicate asigură lubri�erea fără probleme la orice
temperatură de funcționare și garantează o durată de viață lungă

Schimbator de scule
Schimbătorul de scule robust fără brațe, cu 20 de posturi asigură flexibilitate în condiții
normale de producție
Opțional poate � livrat inclusiv un schimbător de scule cu brat dublu și până la 30 de
posturi de scule

Manipulare
Spatiul de lucru complet inchis este usor accesibil printr-o usa mare si doua usi laterale
ceea ce garanteaza siguranta si curatenia
Roata manuală electronică face ca reglajul mașinii să �e mai simplu pentru operator
Prin distribuirea echipamentelor electrice în dulapuri separate pentru tensiune joasă și
înaltă, a putut � redusă considerabil generarea de căldură și zgomot
Lubri�erea centrală automată asigură alimentarea tuturor punctelor de lubri�ere

COMENZI ȘI SOFTWARE

Control Fanuc Oi-MF
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Unitate de comandă Fanuc 0i MF
Programare și operare simplă, timp scurt de școlarizare
A�șaj gra�c ușor de folosit pentru veri�carea vizuală a programului de piese
Utilizarea programelor existente fără programare nouă / reprogramare
Prelucrare la viteză maximă și interpolare nano în mod standard
Cicluri �xe și macro B clienți pentru programare simpli�cată a pieselor
Funcții de ultimă oră cum ar � limitarea percuției, Nano Smoothing și Al Contour Control
ll - compatibilitate față de versiunea precedentă seria 0 și seriile 0i modelele A, B, C și D
Unitățile de comandă CNC ale seriei 0i model F sunt succesorii modelelor 0 și 0i, care cu
cele 700.000 de sisteme instalate se numără printre cele mai populare unități de
comandă CNC la nivel mondial.
Modelul constructiv CNC seria 0i, dispune de pana la 4 axe antrenate simultan, ceea ce
constituie conditii intrinsece pentru controlul exigent al masinilor unelte.

ECHIPAMENT STANDARD

Control Fanuc Oi-MF
Schimbător de scule sub formă de umbrelă tip SK40-20
Transportor așchii spiralat cu recipient pentru așchii
Filetare rigida
Oprire automată
Pistol manual pentru pulverizat lichid de răcire
Sistem de racire
Racire arbore cu aer
Schimbator de caldura pentru cabinetul electric
Spațiu de lucru închis (fără capac superior)
Roata de mana electronica
Interfață USB
Sistem de lubri�ere automata centralizata
Lampa de lucru
Lampă de semnalizare cu 3 culori
Scule de intretinere
Șuruburi și talpi de ajustare
Pregătire pentru Renishaw TS 27

ECHIPAMENT OPȚIONAL

Capac superior pentru X.Mill/Vector 650-1000, Cod prod. : 252819
Renishaw OMP 40 Măsurare piesă de prelucrat, Cod prod. : 252820
Upgrade Fanuc 0i-MF (pachet 5 la pachet 1), Cod prod. : 252888
Manual guide 0i, Cod prod. : 252889
Pregătirea celei de-a patra axe (doar cablare și card axă), Cod prod. : 253019
Răcire prin arbore 30 bari cu sistem de �ltrare, Cod prod. : 253369
Separator ulei, Cod prod. : 253383
Sistem spălare așchii, Cod prod. : 253384
Sistem de măsurare scule Renishaw TS27R, Cod prod. : 253386
Graifăr cu două brațe cu 24 de stații de scule BT40, Cod prod. : 253436
Răcire cu ulei a arborelui, Cod prod. : 253440
Sistem de setare a sculelor fără cablu Renishaw OTS (OTS), Cod prod. : 253598
Actualizarea vitezei axului 10.000 - 12.000 rpm (tip curea), Cod prod. : 253609
Turație arbore actualizare 12.000 rpm angrenare directă fără CTS, Cod prod. : 253610
Actualizare ATC de la 24 la 30 scule (BT40) pentru X.mill T, Cod prod. : 253611
Upgrade de la transportor așchii cu melc la transportor așchii cu lanț, Cod prod. :
253612
Pregătire pentru Renishaw OMP40, Cod prod. : 253613
păpușă mobilă manuală ST-125T pentru masă rotundă, Cod prod. : 253617
păpușă mobilă manuală ST-170T pentru masă rotundă, Cod prod. : 253618
păpușă mobilă manuală ST-255T pentru masă rotundă, Cod prod. : 253620
mandrină manuală 5” pentru masă rotundă, Cod prod. : 253621
mandrină manuală 6” pentru masă rotundă, Cod prod. : 253622
mandrină manuală 9” pentru masă rotundă, Cod prod. : 253624
setare pre CTS, Cod prod. : 253626
Răcire prin arbore 20 bar cu sistem de �ltrare, Cod prod. : 253627
Ghidaj manual i (necesită Pachet Fanuc 1), Cod prod. : 253631
Ø125 mm a 4-a axă (a 4-a axă, servomotor, unitate de antrenare, frână pneumat.)(Fa),
Cod prod. : 253639
Ø170 mm a 4-a axă (a 4-a axă, servomotor, unitate de antrenare, frână pneumat.)(Fa),
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Cod prod. : 253640
Ø210 mm a 4-a axă (a 4-a axă, servomotor, unitate de antrenare, frână pneumat.)(Fa),
Cod prod. : 253641
Ø250 mm a 4-a axă (a 4-a axă, servomotor, unitate de antrenare, frână pneumat.)(Fa),
Cod prod. : 253642
Renishaw OMP 60 Măsurare piesă de prelucrat (BT40), Cod prod. : 253681
Arbore cu trecere aer pentru Vector, Cod prod. : 253782
Upgrade arbore de la SK40 la BBT40 pentru X.Mill/Vector 650-1000, Cod prod. :
253951


