uT

MACHINE TOOLS

Vertikalni obrabéci centra

X.mill T 700 FA

11T 700 E

X.mi

TECHNICKE UDAJE

KAT. C.: 181441

Rada X.mill T je nejnové&jsi generaci nasich
vertikalnich obrabécich center s
nejmodernéjsimi vykonnymi CNC fidicimi
systémy kompaktni tfidy. S fidicim
systémem Siemens nebo Fanuc nabizi tato
fada vynikajici pomér ceny a vykonu.
Rozsahlé prislusenstvi vdam umoZiiuje
provést prizplsobeni vadim specifickym
pozadavkim. Pomoci nejnovéjsiho
softwaru pro analyzu metodou FEM se nam
také podafilo dosdhnout vynikajici tuhosti
podstavce stroje v této tfidé strojd

e Podstavec stroje optimalizovany
pomoci FEM analyzy

e Extra Siroka sloupova konstrukce ve
tvaru Y pro vétsi stabilitu

e \/fetena s valivym ulozenim (@
32 mm) tridy C3 pro vysokou
presnost

e Kdodani s Fidicim systémem
Siemens nebo Fanuc

e R(zné moznosti prizplsobeni a
automatizace

PRACOVNi PROSTOR POSUV MIRY A VAHY
Rozméry stolu 900 mm x 450 mm Pracovni posuv 10000 mm/min Rozméry 247mx2.2mx2.52m
Zatizitelnost stolu 600 kg Hmotnost 4200 kg

Vzdalenost hlava vietena -
horni strana stolu

110 mm - 660 mm

NosI¢ NASTROIU

- — Pocet nastrojovych mist 20 positions
Vzdalenost stfed vietena - 520 mm - -
stojan @ nastroje 100 (130) mm
Polet drazek T 5 positions Hmotnost nastrojii (max.) 8kg
Drazkami T ($ifka x rozte€) 18 mm x 80 mm Doba potfebnapro ~ ~ 10sec

vyménu nastroje, nastroj /

X nastroj
DRAHA POJEZDU
Draha pojezdu - osa X 700 mm PRESNOSTI
Dréaha pojezdu - osa Y 450 mm Polohovaci pfesnosti +0,005 mm
Draha pojezdu - osa Z 550 mm Opakované piesnosti +0,003 mm
HLAVNi VRETENO VYKONY POHONU
Otacky vietena 10000 1/min Vykon motoru hlavniho 11 kW
Upnuti vietena SK 40 IS0 7388-1 (DIN pohonu

69871) Vykon motoru X 1.8 kW

ToCivy moment hlavniho ~ 52.5Nm Vykon motoru Y 1.8 kw
vietena (max.) Vykon motoru Z 3 kw

RYCHLY CHOD

Rychly chod v ose X, Y, Z

36000 mm/min

Celkovy pfikon

15 kVA - 20 kVA

CONTROL

Ridici systém

Fanuc
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SZCZEGOLY PRODUKTOW

e Nova konstrukéni fada X.mill je idealni pro racionalni a hospodarnou sériovou vyrobu
e Cela fada je volitelné k dispozici s modernim kompaktnim CNC Fidicim systémem
Siemens nebo Fanuc a nabizi tak idealni fidici systém pro mnoho firem

Konstrukce stroje

e Podstavec stroje série X.mill byl vyvinut pomoci aktualné na trhu nejmodernéjsiho
analytického softwaru FEM

e Cely design kompaktniho loZe stroje se Sirokou zakladnou sloupku tak mohl byt
optimalizovén za plsobeni vSech zatéZovych podminek

presnymi kulickovymi Sroubovymi prevody s dynamickymi servomotory

Vieteno

e Vicenasobné uloZeni hlavniho vietena zajisti dobré uchyceni a odvod vzniklych sil pfi
tFiskovém obrabéni

e Pokrokovy design nasich vieten zaru€uje v porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani pfi
zatézi

e \lysoce dimenzovana predepjata loZiska zajistuji radialni stabilitu pri tézkém triskovém
obrabéni

e Vysokoteplotni maziva zajiStuji bezchybné mazani pfi kazdé provozni teploté a zarucuji
dlouhou Zivotnost

Méni¢ nastroji

e Robustni bezramenny ménic¢ nastrojd s 20 stanicemi se postaréa o flexibilitu v
kaZzdodennim vyrobnim procesu

¢ Volitelné je k dostani také ménic nastroji s dvouramennym tichopem a az 30
nastrojovymi stanicemi

Manipulace

e PIné zapouzdreny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvernimi otvory je
velmi dobre pfistupny a zarucuje bezpecnost a Cistotu

e Elektronické ru¢nf kolecko usnadnuje obsluze sefizovani stroje

¢ Diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich skfifiovych rozvadéci pro vysoké a nizké
napéti mohlo byt vyrazné zredukovano zahrivani a hlu¢nost

e Automatické centralni mazani zajistuje zasobovani vSech mazacich mist

RiZENI

Fanuc Oi-MF Fizeni
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Rizeni Fanuc 0i MF

Jednoduché programovani a obsluha, kratka doba zapracovani

UZivatelsky prijemné grafické znazornéni pro vizualni kontrolu dil¢iho programu

Pouzivani stavajicich programd bez nového programovéani / pfeprogramovani

Vysokorychlostni opracovani a standardni nano interpolace

Pevné cykly a zakaznické makro B pro zjednodu$ené programovani dill

Funkce State-of-the-Art jako omezeni cukani, Nano Smoothing a Al Contour Control Il -

kompatibilita s pfedchozi verzi série 0 a sériemi Oi model A, B,CaD

¢ CNC fizeni série modeld 0i - modely F jsou nastupnické modely série 0 a Qi, které se s
vice nez 700 000 instalovanymi systémy pocitaji k celosvétoveé nejpopuldrnéjdim typlm
CNC Fizenl.

e CNC série 0i az se 4 simultanné rizenymi osami nejlépe plni ndrocné pozadavky pro

ridici systémy obrabécich strojli

STANDARDNI VYBAVA

Fanuc Oi-MF Fizeni

Stinéni typu SK40-20 ménic¢ nastrojl
Spiralovy dopravnik tfisek se zasobnikem na tfisky
Rezani vnitfniho zavitu

Autom. vypnuti

Rucéni strikaci pistole — chladici kapalina
Obéhovy systém chladici kapaliny

Vietenovy vzduchovy systém

Vymeénik tepla pro skrifnovy rozvadéc
Uzavreny pracovni prostor (bez horniho krytu)
Elektrické rucni kolecko

Rozhrani USB

Automatické centralni mazani

Pracovni osvétleni

3barevny svételny signal

Nastroje obsluhy

Vlyrovnavaci ¢epy a vyrovnavaci desky
Priprava pro Renishaw TS 27 R

VOLITELNA VYBAVA

Svrchni kryti pro X.Mill/Vector 650-1000, Kat. ¢.: 252819

Upgrade pro Fanuc 0i-MF (bali¢ek 5 na balicek 1), Kat. ¢.: 252888

Manual guide 0i, Kat. ¢. : 252889

Priprava 4. osy (pouze kabelaZ a ridici karta osy), Kat. ¢. : 253019

Chlazeni pomoci vietena 30 bar s filtracnim systémem, Kat. €. : 253369

Shérac oleje, Kat. ¢. : 253383

Sys. opl. od tfisek, Kat. €. : 253384

Dvouramenny podavac s 24 nastrojovymi stanicemi BT40, Kat. €. : 253436

Olejové chlazeni vietena, Kat. ¢. : 253440

PocCet otacek vietena upgrade 10 000 na 12 000 ot/min typ femene, Kat. €. : 253609
Pocet otacek vietena upgrade 12 000 ot/min pfimy pohon bez CTS, Kat. €. : 253610
Upgrade ATC z 24 na 30 nastroj (BT40), Kat. ¢.: 253611

Upgrade z Snekového dopravniku tfisek na fetézovy dopravnik tfisek, Kat. ¢. : 253612
rucni konik ST-125T pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253617

ruéni konik ST-170T pro kulaty stdl, Kat. ¢.: 253618

rucni konik ST-255T pro kulaty stdl, Kat. ¢.: 253620

rucni 5" sklic¢idlo pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253621

rucni 6" sklicidlo pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253622

rucni 9" skli¢idlo pro kulaty stll, Kat. ¢.: 253624

pre CTS Setup, Kat. €. : 253626

Chlazeni pomoci vietena 20 bar s filtracnim systémem, Kat. €. : 253627

Manual guide i (pozadovan Fanuc Package 1), Kat. ¢. : 253631

@125 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Fa), Kat. ¢.: 253639
@170 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Fa), Kat. €. : 253640
@210 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Fa), Kat. ¢.: 253641
@ 250 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Fa), Kat. ¢.: 253642

Vzduch pres vieteno, Kat. ¢. : 253782

Upgrade vietena z SK40 na BBT40 pro X.Mill/Vector 650-1000, Kat. ¢. : 253951
Renishaw OMP40-2T sonda méreni obrobku, Kat. ¢.: 253288

Renishaw SET OMP40-2T méfici sonda + OTS Toolsetter, Kat. ¢. : 254026
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e Renishaw OTS Toolsetter, Kat. ¢. : 254285
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